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Catalogo de productos

de la serie Diamond
Cadena de rodillos ASME/ANSI e ISO/norma britanica

Desde cadenas de transmision estandar
hasta aplicaciones especializadas,
nada dura mas que un producto Diamond?
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Dedicada a fabricar la mejor cadena de rodillos del mundo

Desde su fundacion en 1890, Diamond Chain Company se ha concentrado exclusivamente en fabricar la mejor
cadena de rodillos. Es por eso que los hermanos Wright eligieron la cadena Diamond para su maquina voladora,
Henry Ford eligié la cadena Diamond para su automovil y miles de empresas eligen las cadenas Diamond todos los
dias para cubrir sus necesidades.
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Diamond Chain Company ofrece dos series de cadenas de rodillos, la serie Diamond y la serie Sapphire.
Este catalogo se centra las cadenas de rodillos ANSI e ISO/norma britanica de la serie Diamond.
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=DIAMOND SAPPHIRE

T D
sSg Rendimiento e innovacion lideres en la Oferta para la cadena de valor en
D D3 . . . . . . .
£ § industria para aplicaciones exigentes aplicaciones generales
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Diamond Chain Company se enorgullece de haber mantenido su sede en Indianapolis, Indiana,
desde su fundacion en 1890. Se muestran las oficinas principales y la planta de produccion ubicados
en 402 Kentucky Avenue.

Seuoloeol|de
sejunsip esed
Seo|10adss seuspe)

s Indice
%]
%g La diferencia de Diamond. . . . . . .. ... ... 4 Cadenas especificas para distintas aplicaciones . 42
g Guiadeseleccion. . . . . . ..o 6 Con pasador parahorno . . . . . . ... .. 43
Cadenadeaceroalcarbono . . . . ... ... .. 8 Para termoformado. . . . . . .. ... L. 44
o Estandar . . . . .. ..o 9 Cadenadentada . . . . ... ... ..... 44
2,:’ L Deserviciopesado . . . . . . ... ... .. 13 Para industria petrolera. . . . . . . ... .. 45
2% Dealtaresistencia . . . . . .. .. ... .. 15 POWER CURVE"™ (CURVA DE POTENCIA) . . 46
%§ Para montacargas y aplicaciones de elevacion . 16 TUF-FLEX® . . . . . . . . .o 46
A Terminales . . . . .. . ... 17 De placa superior fijada a presion, giro lateral . . 47
Transmision de potencia (de doble paso) . . . 18 De placa superior fijada a presion, tramo recto . 47
o Bandas transportadoras (de doble paso) . . . 19 Con acoplamiento . . . . . . .. ... ... 48
§§ Serienoestandar. . . . .. ... L. L. 20 Micropitch® . . . . . . . ... ... ... .. 49
23 Cadena resistente a la corrosion y la humedad . . 22 Para deportesde motor . . . . . . ... .. 50
= g Niquelado. . . . . . . . . .. ... ... .. 23 Serie ISO/norma briténica. . . . . . . ... ... 52
@ Recubrimiento ACE. . . . . . . . .. .. .. 24 Deaceroalcarbono . . . . ... ... ... 53
Aceroinoxidable . . . . .. ..o 25 Aceroinoxidable . . . . . ... 54
5T Tablas de resistencia a la corrosion . . . . . . 27 Decontornoovalado . . . . . ... ... .. 55
égg Bajo mantenimiento. . . . . .. ... 30 Tablas de caballos de fuerza . . . . . .. .. .. 56
353 EHT. .. .o 31 Componentes de lacadena. . . . . ... .. .. 88
° 83 Duralube® LIVE . . . . . .. ... ... ... 32 Herramientas y resolucion de problemas . . . . . 90
Cadena O-RingXLO . . . .. ... ... .. 33 Informacion para pedidos. . . . .. ... L. 96
Aditamentos . . . ... 34
33
§§ 2 =DIAMOND 1-800 US CHAIN (872-4246) | diamondchain.com



NOTHING OUTLASTS A DIAMOND®

Nada dura mas que un producto Diamond®

Cadenas que brindan resultados mas duraderos con menos tiempo de inactividad y un mejor retorno
sobre la inversion

Desde el momento en que se retira de la caja, resulta evidente que una cadena de rodillos de la serie Diamond

es diferente. Sus placas de eslabén biseladas exclusivas (tamafios ANSI 60 a 160) y su lubricacion patentada

se identifican facilmente, pero el verdadero valor de estas caracteristicas, y de todas las caracteristicas que
conforman “la diferencia de Diamond” (consulte las pags. 4 y 5), no solo se observan, sino que se experimentan.
Se ha comprobado que la cadena de la serie Diamond ofrece una vida Util superior a la de la competencia. A
continuacion, se presentan datos comparativos de pruebas de desgaste; ademas, en nuestro sitio web puede
encontrar muchos estudios del retorno sobre la inversion (RSI) que demuestran cdémo la cadena de larga duracion
de la serie Diamond reduce el tiempo de inactividad y ayuda a ahorrar.

Prueba de desgaste acelerado de la cadena ASME/ANSI 50 (tiempo hasta el limite de desgaste)

Diamond Series
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Condiciones de la prueba: 1172 RPM, 91 Ibf (404,79 N) de tension, 3,5 HP de cadena, pifiones de 21 x 21 dientes

Prueba de desgaste acelerado de la cadena de la serie ISO/norma britanica 10B-1 (tiempo hasta el limite de desgaste)

Diamond Series

Tablas de
caballos de fuerza
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Condiciones de la prueba: 1172 RPM, 91 Ibf (404,79 N) de tension, 3,5 HP de cadena, pifiones de 21 x 21 dientes
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Acero al Guia de La diferencia
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problemas

Informacion
para pedidos



Auedwo)
Ureyd puowelq

La diferencia
de Diamond

a
@
=]
=
3
°
3
2

eloualayip e

Mas que un eslogan: la diferencia de Diamond es nuestro compromiso con la calidad

En principio, una cadena de rodillos puede parecer un producto simple, pero una cadena ANSI 40 contiene 1200
partes, y cada una representa un falla potencial. La diferencia de Diamond es nuestro compromiso con la calidad, que le
garantiza que solo recibird cadenas de primera calidad para su aplicacion.
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Materiales
La diferencia de Diamond comienza con las materias primas que

To> 0

13)'8 8 cumplen con los rigurosos estandares de variedades de metal,
ggg propiedades mecanicas y contenido de carbono y aleacion para
g2E garantizar la reduccion de impurezas que afectan la resistencia a

la traccion y a la fatiga.
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Lubricacion Tratamiento térmico
3 Las cadenas Diamond, cuya diferencia El control estricto de la atmodsfera,
g - se percibe de inmediato, pero se aprecia el tiempo y la temperatura optimiza
ig verdaderamente con el paso del tiempo, las propiedades de los materiales:
2o utilizan una férmula de fabricacion patentada aumentan la fortaleza, la durabilidad
§ y un proceso de lubricacion por inmersion en y la resistencia al desgaste.

caliente en todas las cadenas lubricadas para
mejorar la protecciéon contra la corrosion y
prolongar la vida Util.
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La diferencia
de Diamond

Guia de
seleccion
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Fabricacién
Los componentes de la cadena Diamond se disenan de acuerdo © >y
con rigurosos estandares dimensionales para que su rendimiento 358
sea Optimo. Pasadores con rectificado fino, rodillos sin costura 'y 2ES
. 3N . . . P ;) =
bujes sdlidos extruidos trabajan en conjunto con placas de eslabdn 8Ss
creadas mediante un proceso multietapa patentado para maximizar
el area del rodamiento y asi permitir un rendimiento superior de la
cadena de rodillos de la serie Diamond. .
5
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Aditamentos

aplicaciones

Cadenas especfficas
para distintas

Cadena de rodillos de acero al carbono ASME/ANSI 80

Serie ISO/norma
britanica

Granallado Precarga

El equipo de granallado patentado Después del montaje, todas las cadenas g

fue desarrollado especificamente para se precargan (o se “pre-tensionan”) w2

garantizar que la intensidad y la cobertura para asentar firmemente los pasadores E%

de los componentes sean consistentes. y los bujes a fin de reducir la duracién Eé

El granallado agrega una capa de tension de la puesta en marcha inicial y 3

compresiva. que ayuda a los componentes prolongar la vida util de la cadena.

a resistir a las fallas por fatiga cuando se

exponen a cargas elevadas repetidas. §
5
Sa
S

Herramientas,
resolucion de
problemas

Informacién
para pedidos

diamondchain.com | 1-800 US CHAIN (872-4246) =DIAMOND 5
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Guia de seleccidén de cadenas
Se deben tener en cuenta muchos aspectos a la hora de seleccionar la cadena de rodillos adecuada.
Afortunadamente, hay una cadena Diamond disponible practicamente para cada aplicacion.

Ambiente

Aplicaciones
generales

La aplicacion Aplicaciones

generales

Material Acero al carbono

Ambientes himedos o corrosivos

Proteccién contra la humedad, el agua, el agua salina, quimicos causticos o acidos

Acero al carbono

Acero inoxidable

Q> . . . )
S8 Nomenclatura Cadena Diamond Niquelado Recubrimiento ACE Serie AP SERIE 300 SERIE 400
g o de Diamond
3o
Informacion Superando ampliamente Agrega niquelado a Agrega un La cadena de la serie La cadena de Cadena de acero
general los requisitos del ANSI para | la cadena de acero recubrimiento AP, nuestra cadena acero inoxidable inoxidable especifica
la industria, la cadena de al carbono de la ACE (exterior de rodillos de acero de la serie 300 para la aplicacion;
la serie Diamond ofrece serie Diamond para anticorrosivo) a la inoxidable estandar estéa disefiada consulte las tablas
55D un rendimiento superior brindar proteccion cadena de acero y recomendada para aplicaciones de las paginas
= 3 % en cuanto al desgaste y en ambientes con al carbono de la para la exposicion que requieren una de 27 a 29 para
§ gg la fatiga en aplicaciones elevada humedad o serie Diamond a quimicos o resistencia superior determinar si son
2 S industriales. en condiciones de para brindar una acidos, ofrece la a la corrosion, baja una mejor soluciéon
= Incluye: lavado. El sustrato proteccion superior mejor combinacion permeabilidad que la cadena de la
Serie estandar de acero al carbono en ambientes con de resistencia magnética o una serie AP. Resistencia
Serie de servicio pesado ofrece el maximo elevada humedad, a la corrosion y cadena que no al desgaste
= Cadena de transmision de nivel de resistencia con agua salina o rendimiento en genere chispas. Sin comparable con la
] alta resistencia y rendimiento en en condiciones de cuanto al desgaste. embargo, el nivel de la serie AP, pero
) L Cadena de transmision de | cuanto al desgaste. lavado. El sustrato de resistencia al generalmente con
%:B' potencia de acero al carbono desgaste de esta menor resistencia a
2 Cadena para bandas ofrece el maximo serie es el mas bajo. la corrosion.
transportadoras nivel de resistencia
Cadena de la serie no y rendimiento en
estandar cuanto al desgaste.

>
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S
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g Usos tipicos Cadenas de transmision Lavado, alimentos y bebidas Alimentos y bebidas, empaqguetado, procesamiento de carne,
estandar, equipos agricolas/ (aplicaciones sin contacto) panificacion, fertilizantes, productos farmacéuticos, medicina
industriales, aplicaciones de

o alta resistencia/cargas de

3 choque
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& Aditamentos Si Si Si

disponibles

w

Q

g
58 Paginas 8-21 22-24 22,25-29
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Diamond Chain
Company

La diferencia
de Diamond

Serie ISO/norma Ambiente

britanica

Cadenas
especificas
para distintas
aplicaciones

Dificil en ambientes de servicio
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Cadena
europea estandar

Cadena
especializada para
tareas especificas

Cadena de bajo mantenimiento en la que la lubricacion
regular no es practica

La aplicacion

Acero al carbono o Material

acero inoxidable

Acero al carbono Depende de la

aplicacion/cadena

Pasadores con EHT Duralube® LIVE Duralube LIVE de | Cadena O-Ring XLO Aplicacion Aplicacion Nomenclatura S §
opcionales grado alimenticio RINGLEADER® é’%
Para ambientes Para ambientes Agrega un Para aplicaciones Cadena con pasador La cadena de la serie Informacion
abrasivos, de limpios y de lubricante de en ambientes para horno ISO/norma britanica se general
alta velocidad y velocidades y grado alimenticio sucios, con polvo Cadena para produce de acuerdo con
de temperatura temperaturas que admite el 0 abrasion que termoformado las dimensiones métricas
elevada, los moderadas, contacto imprevisto pueden generar Cadena dentada de ISO (en lugar de s ;g
pasadores con Duralube LIVE y un recubrimiento acumulacion Cadena para industria ASME/ANSI) y esta o7
EHT (tratamiento utiliza bujes ACE al producto alrededor de la petrolera disponible en las siguientes 2 g =
de endurecimiento especiales con Duralube LIVE. junta entre el Cadena POWER configuraciones: 8 S f‘,
mejorado) lubricacion pasador y el buje, CURVE™ (CURVA DE Acero al carbono *
mantienen su integrada que se las cadenas XLO POTENCIA) Acero inoxidable
dureza en un libera RINGLEADER Cadena TUF-FLEX® De contorno ovalado
amplio rango de durante el uso. cuentan con un Cadena de placa °
temperaturas de disefio de Cadena | superior fijada a presion 5
funcionamiento O-Ring XLO Cadena con %ZE
y, de esa forma, que retienen el acoplamiento e ]
ofrecen mayor vida lubricante y evitan Cadena Micropitch® é
util. Los pasadores el ingreso de Cadena para deportes
con EHT son una contaminantes. de motor
opcion en la
mayoria de las ”
cadenas de acero £
al carbono. 2
<
Ambientes Fibra de Alimentos y Cosechadoras, Usos tipicos §
abrasivos como vidrio, cartén, bebidas compactadoras
procesamiento de empagquetado, (aplicaciones sin de heno, bandas
carton, aserraderos, manejo de contacto) transportadoras, "
compactadoras, materiales clasificadoras S
termoformado, §*§ §
cemento, piedra %g Z
caliza, lamina de 2 TE
fibra, azucareros 588
Si Aditamentos ya No Aditamentos S
integrados en la disponibles
cadena, cuando ©
corresponde £
28
30-33 42-51 52-55 o5
D=
@8
A

diamondchain.com
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Componentes de Tablas de
la cadena caballos de fuerza

Herramientas,
resolucion de
problemas

Informacién
para pedidos
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Cadena de rodillos de la serie’e

El acero al carbono es el material predeterminado de la mayoria de las cadenas de rodillos para aplicaciones
industriales porque ofrece la mayor resistencia a la traccion y la fatiga junto con un buen rendimiento en cuanto al
desgaste. Consulte la seccion “Resistencia a la corrosion y la humedad” para obtener detalles sobre la cadena de acero
inoxidable o la cadena de acero al carbono chapada que es adecuada para lavados o exposicion a quimicos o acidos.
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En esta seccidn, se proporcionara informacion sobre los siguientes tipos de cadenas de acero al carbono, las
opciones y el rendimiento:

Serie estandar | La cadena de la serie estandar de Diamond supera los requisitos de ASME/ANSI y ofrece una

resistencia superior al desgaste y a la fatiga.

Serie de servicio
pesado

La cadena de la serie de servicio pesado se basa en la cadena de la serie estandar y agrega placas de
eslabdon mas gruesas para aumentar la resistencia a la fatiga en aplicaciones que involucran cargas de
choque pesadas, inicio/detencion frecuente o inversion.

Seuoloeol|de
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Serie de alta
resistencia

Es igual a la serie de servicio pesado, pero con pasadores templados de contenido medio de carbono
para ofrecer mas capacidad de carga de trabajo y una mayor resistencia a la traccion y a la fatiga
(aunque una menor resistencia al desgaste) en comparacion con la cadena de la serie de servicio
pesado. Es ideal para aplicaciones con cargas elevadas, de levantamiento o de tipo pulsantes.

Cadena para | Es igual a la serie estandar, pero con pasadores templados de contenido medio de carbono para

BOIEIG
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montacargas | ofrecer mas capacidad de carga de trabajo y una mayor resistencia a la traccion y a la fatiga (aunque
y aplicaciones | una menor resistencia al desgaste) en comparacion con la cadena de la serie estandar. Es ideal para
8 de elevacion | montacargas y aplicaciones de elevacion con requisitos de espacio reducido.
=3 g Transmision | Se utiliza principalmente para transmisiones de baja velocidad y carga, como las que se encuentran en
%i de potencia de | la agricultura. La cadena de transmision de doble paso se identifica faciimente por el uso de placas de
§ @ doble paso | eslabén en forma de ocho.
O
Serie de doble | Esté disefada especificamente para aplicaciones de bandas transportadoras de baja velocidad y carga.
paso para bandas | La cadena para bandas transportadoras se reconoce facilmente por el uso de placas de eslabon de
§ transportadoras | contorno ovalado y esta disponible con rodillos estandar o extragrandes.
[
8 § Cadena no estandar | Detalla varias cadenas Diamond que se introdujeron antes de los estandares del ANSI.
@ S
3=}
R
g < Lubricacion estandar que admite temperaturas de 0 °C a 177 °C (32 °F a 350 °F). Consulte “Informacién para

pedidos” para ver las opciones de lubricacion con temperaturas altas o bajas.

< Se pueden encontrar cadenas de acero al carbono de bajo mantenimiento (Cadena O-Ring XLO RINGLEADER,
Duralube LIVE, EHT) en la seccion “Bajo mantenimiento” de este catalogo.
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+ |Los aditamentos de la cadena de acero al carbono se encuentran en la seccion “Aditamentos” de este catalogo.

+ Las tablas de caballos de fuerza se encuentran en la seccion “Tablas de caballos de fuerza” de este catélogo.
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Diamond Chain
Company

Cadena de la serie estandar ASME/ANSI
Paso 25-50: hilera simple o hileras miultiples

Las cadenas de la serie estandar de Diamond se fabrican de acuerdo con las normas ASME/ANSI B29.1.

La diferencia
de Diamond

Todas las cadenas de la serie estandar de tamano 40 en adelante (excepto 41) cumplen con los requisitos
del API (Instituto Americano del Petrdleo).

7F-0003

Hilera simple Hileras multiples (sufijo -X) s
el
s
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CHAINWIDTH ROLLER T | CHAIN WIDTH, S [ ?
RIVETED(R WIDTH ‘h H 1 1 1 1 1| coreneD (ci . —— e W W T ’ ]
e x T CHAIN WIDTH,
= - S i B 1 I I I A O R D L2 1)
ROLLER DIAMETER L PITCH CHAIN WIDTH, ¢ - s — = — : ) CENTERTO
—_— RIVETED (R) " | f - i — I . T GENTER (K)
ROLLER LINK 1 1 | i i i T
HEIGHT (H) T T T Eiﬁiﬁ

o de Ancho del Diametro Diametro | Espesor de Peso Promedio Tabla de
A rodillo del rodillo | del pasado | la placa de promedio | resistencia | caballos de g z =
eslabon alatracciont| fuerza %%E
in in in in in Ib/pie | Ibf | pagina g5z
kg/m c o
25 0,250. | 0,125. | *0,130 | 0,090. | 0,030. 0,370. 0,340. - 0,205. 0,238. 0,084. 875. 57.
6,35. 3,18. 3,30. 2,29. 0,76. 9,40. 8,64. - 5,21. 6,05. 0,13. 3,89.
25-2 0,250. 0,125. | *0,130 | 0,090. 0,030. 0,630. 0,590. 0,252. 0,205. 0,238. 0,163. 1.750. 57. &
6,35. 3,18. 3,30. 2,29. 0,76. 16,00. 14,99. 6,40. 5,21. 6,05. 0,24. 7,78. g
25-3 0,250. | 0,125. | *0,130 | 0,090. | 0,030. | 0,880. | 0,840. | 0,252. | 0,205. | 0,238. | 0,246. 2625. 57. ==
6,35. 3,18. 3,30. 2,29. 0,76. 22,35. 21,34. 6,40. 5,21. 6,05. 0,37. 11,68. @ %
35. 0,375. 0,188. *.200 0,141. 0,050. 0,560. 0,500. - 0,308. 0,356. 0,210. 2.100. 58 £
9,53. 4,76. 5,08. 3,58. 1,27. 14,22, 12,70. - 7,82. 9,04. 0,31. 9,34.
35-2 0,375. 0,188. *.200 0,141. 0,050. 0,960. 0,900. 0,399. 0,308. 0,356. 0,450. 4.200. 58
9,53. 4,76. 5,08. 3,58. 1,27. 24,38. 22,86. 10,13. 7,82. 9,04. 0,67. 18,68.
35-3 0,375. | 0,188. *.200 0,141. | 0,050. 1,360. 1,310. | 0,399. | 0,308. | 0,356. | 0,680. | 6.300. 58. é
9,58. 4,76. 5,08. 3,58. 1,27. 34,54. 33,27. 10,183. 7,82. 9,04. 1,01. 28,02. 2
35-4 0,375. 0,188. *.200 0,141. 0,050. 1,760. 1,700. 0,399. 0,308. 0,356. 0,910. 8.400. 58 %
9,53. 4,76. 5,08. 3,58. 1,27. 44,70. 43,18. 10,13. 7,82. 9,04. 1,35. 37,37. <%
35-5 0,375. | 0,188. *.200 0,141. | 0,050. | 2,160. | 2,110. | 0,399. | 0,308. | 0,356. | 1,140. | 10.500. 58
9,583. 4,76. 5,08. 3,68. 1,27. 54,86. 53,59. 10,183. 7,82. 9,04, 1,70. 46,71. -
35-6 0,375. | 0,188. *.200 0,141. | 0,050. | 2,570. | 2,510. | 0,399. | 0,308. | 0,356. | 1,370. | 12.600. 58 f_§ B e
9,53. 4,76. 5,08. 3,58. 1,27. 65,28. 63,75. 10,183. 7,82. 9,04. 2,04. 56,05. 513‘2 ol
40. 0,500. 0,313. 0,312. 0,156. 0,060. 0,720. 0,670. - 0,410. 0,475. 0,410. 4.000. 59. 3 %%
12,70. 7,94. 7,92. 3,96. 1,52. 18,29. 17,02, - 10,41. 12,07. 0,61. 17,79. § gic—i
40-2 0,500. | 0,313. | 0,312. | 0,156. | 0,060. 1,290. 1,240. | 0,566. | 0,410. | 0,475. | 0,800. | 8.000. 59. g2°
12,70. 7,94. 7,92. 3,96. 1,62. 32,77. 31,50. 14,38. 10,41. 12,07. 1,19. 35,59. ©
40-3 0,500. 0,313. 0,312. 0,156. 0,060. 1,850. 1,800. 0,566. 0,410. 0,475. 1,200. | 12.000. 59.
12,70. 7,94. 7,92. 3,96. 1,52. 46,99. 45,72. 14,38. 10,41. 12,07. 1,79. 53,38. g
40-4 0,500. 0,313. 0,312. 0,156. 0,060. 2,420. 2,370. 0,566. 0,410. 0,475. 1,600. | 16.000. 59. Sg
12,70. 7,94. 7,92. 3,96. 1,62. 61,47. 60,20. 14,38. 10,41. 12,07. 2,38. 71,17. g g
40-6 0,500. | 0,313. | 0,312. | 0,156. | 0,060. | 3,560. | 3,510. | 0,566. | 0,410. | 0,475. | 2,420. | 24.000. 59. 25
12,70. 7,94. 7,92. 3,96. 1,562. 90,42. 89,15. 14,38. 10,41. 12,07. 3,60. 106,76. 3
41. 0,500. 0,250. 0,306. 0,141. 0,050. 0,650. 0,570. - 0,310. 0,383. 0,260. 2.400. 60.
12,70. 6,35. 7,77. 3,58. 1,27. 16,51. 14,48. - 7,87. 9,73. 0,39. 10,68.
50. 0,625. 0,375. 0,400. 0,200. 0,080. 0,890. 0,830. - 0,512. 0,594. 0,680. 6.600. 61. g
15,88. 9,63. 10,16. 5,08. 2,03. 22,61. 21,08. - 13,00. 15,09. 1,01. 29,36. 3 5
50-2 0,625. | 0,375. | 0,400. | 0,200. | 0,080. 1,600. 1,650. | 0,713. | 0,512. | 0,594. 1,320. | 13.200. 61. § b
15,88. 9,53. 10,16. 5,08. 2,03. 40,64. 39,37. 18,11. 13,00. 15,09. 1,96. 58,72. s} (%
50-3 0,625. 0,375. 0,400. 0,200. 0,080. 2,310. 2,260. 0,713. 0,512. 0,594. 1,980. | 19.800. 61. §
15,88. 9,53. 10,16. 5,08. 2,03. 58,67. 57,40. 18,11. 13,00. 15,09. 2,95. 88,07.
50-4 0,625. | 0,375. | 0,400. | 0,200. | 0,080. | 3,030. | 2,970. | 0,713. | 0,512. | 0,594. | 2,640. | 26.400. 61.
15,88. 9,583. 10,16. 5,08. 2,08. 76,96. 75,44. 18,11, 13,00. 15,09. 3,93. 117,483. 3
50-5 0,625. 0,375. 0,400. 0,200. 0,080. 3,750. 3,690. 0,713. 0,512. 0,594. 3,300. | 33.000. 61. é g
15,88. 9,53. 10,16. 5,08. 2,03. 95,25. 93,73. 18,11. 13,00. 15,09. 4,91, 146,79. §§
50-6 0,625. 0,375. 0,400. 0,200. 0,080. 4,460. 4,400. 0,713. 0,512. 0,594. 3,960. | 39.600. 61. g
15,88. 9,63. 10,16. 5,08. 2,03. 113,28. 111,76. 18,11. 13,00. 15,09. 5,89. 176,15. 8
50-8 0,625. | 0,375. | 0,400. | 0,200. | 0,080. | 5,890. | 5,830. | 0,713. | 0,512. | 0,594. | 5,300. | 52.800. 61.
15,88. 9,53. 10,16. 5,08. 2,03. 149,61. 148,08. 18,11. 13,00. 15,09. 7,89. 234,87.
50-10 0,625. 0,375. 0,400. 0,200. 0,080. 7,320. 7,260. 0,713. 0,512. 0,594. 6,620. | 66.000. 61.
15,88. 9,53. 10,16. 5,08. 2,03. 185,98. 184,40. 18,11. 13,00. 15,09. 9,85. 293,58.

Herramientas
resolucion de
problemas

* La cadena no tiene rodillos. La dimension que se muestra es el diametro del buje.
** Valor maximo indicado.
1 Diamond Chain Company utiliza la resistencia a la traccion promedio porque es un valor mas adecuado para los célculos de resistencia y carga. La carga
de trabajo no debe superar 1/6 de la resistencia a la traccion en condiciones tipicas cuando se utiliza un eslabon de conexion de ajuste de prensa, o 1/9 de
la resistencia a la traccion cuando se utiliza un eslabon de conexion de ajuste simple o medio eslabon.

Informacién
para pedidos

1-800 US CHAIN (872-4246) =DIAMOND 9
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Cadena de la serie estandar ASME/ANSI
Paso 60-100: hilera simple o hileras multiples
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Hilera simple Hileras multiples (sufijo -X)
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ero de Ancho del Diametro Diametro | Espesor de Peso Promedi Tabla de
A A rodillo del rodillo | del pasador | la placa de promedio |resistel caballos de
eslabon la tracciont fuerza
in in in in in Ibf

= Ib/pie pagina
gcj: g g kg'/)m
SIEE 60 0,750. | 0,500. | 0,469. | 0,234. | 0,094. 1,110. 1,040. - 0,61 5. 0,713. 0,990. | 8.500. 62.
%98' 19,05. 12,70. 11,91. 5,94, 2,39. 28,19. 26,41. - 15,62. 18,11. 1,47. 37,81.
=® 60-2 0,750. | 0,500. | 0,469. | 0,234. | 0,094. | 2,010. 1,940. | 0,897. | 0,615. | 0,713. 1,950. | 17.000. 62.
19,05. 12,70. 11,91, 5,94. 2,39. 51,05. 49,28. 22,78. 15,62. 18,11. 2,90. 75,62.
60-3 0,750. | 0,500. | 0,469. | 0,234. | 0,094. | 2,910. | 2,840. | 0,897. | 0,615. | 0,713. | 2,880. | 25.500. 62.
= 19,05. 12,70. 11,91, 5,94. 2,39. 73,91. 72,14. 22,78. 15,62. 18,11. 4,29. 113,43.
Qo
Fo 60-4 0,750. | 0,500. | 0,469. | 0,234. | 0,094. | 3,810. | 3,740. | 0,897. | 0,615. | 0,713. | 3,900. | 34.000. 62.
%‘% 19,05. 12,70. 11,91. 5,94, 2,39. 96,77. 95,00. 22,78. 15,62. 18,11. 5,80. 151,24,
g 60-5 0,750. | 0,500. | 0,469. | 0,234. | 0,094. | 4,710. | 4,640. | 0,897. | 0,615. | 0,713. | 4,970. | 42.500. 62.
© 19,05. 12,70. 11,91, 5,94. 2,39. 119,68. 117,86. 22,78. 15,62. 18,11. 7,40. 189,05.
60-6 0,750. | 0,500. | 0,469. | 0,234. | 0,094. | 5,600. | 5,530. | 0,897. | 0,615. | 0,713. | 5,960. | 51.000. 62.
19,05. 12,70. 11,91, 5,94. 2,39. 142,24. 140,46. 22,78. 15,62. 18,11. 8,87. 226,86.
> 60-8 0,750. | 0,500. | 0,469. | 0,234. | 0,094. | 7,400. | 7,330. | 0,897. | 0,615. | 0,713. | 7,940. | 68.000. 62.
% 19,05. 12,70. 11,91. 5,94. 2,39. 187,96. 186,18. 22,78. 15,62. 18,11. 11,82. 302,48.
§ 60-10 0,750. | 0,500. | 0,469. | 0,234. | 0,094. | 9,190. | 9,120. | 0,897. | 0,615. | 0,713. | 9,920. | 85.000. 62.
g 19,05. 12,70. 11,91, 5,94. 2,39. 233,43. 231,65. 22,78. 15,62. 18,11. 14,76. 378,10.
80. 1,000. | 0,625. | 0,625. | 0,312. | 0,125. 1,440. 1,320. - 0,820. | 0,950. | 1,730. | 14.500. 63.
25,40. 15,88. 15,88. 7,92. 3,18. 36,58. 33,58. - 20,83. 24,13. 2,57. 64,50.
Q 80-2 1,000. | 0,625. | 0,625. | 0,312. | 0,125. | 2,590. | 2,470. | 1,153. | 0,820. | 0,950. | 3,370. | 29.000. 63.
©g =3 25,40. 15,88. 15,88. 7,92. 3,18. 65,79. 62,74. 29,29. 20,88. 24,183. 5,02. 129,00.
% g 8 80-3 1,000. | 0,625. | 0,625. | 0,312. | 0,125. | 3,740. | 3,620. | 1,153. | 0,820. | 0,950. | 5,020. | 43.500. 63.
3 gg 25,40. 15,88. 15,88. 7,92. 3,18. 95,00. 91,95. 29,29. 20,83. 24,13. 7,47. 193,50.
3 é’ 8 80-4 1,000. | 0,625. | 0,625. | 0,312. | 0,125. | 4,900. | 4,790. | 1,153. | 0,820. | 0,950. | 6,730. | 58.000. 63.
g 25,40. 15,88. 15,88. 7,92. 3,18. 124,46. 121,67. 29,29. 20,83. 24,13. 10,02. 258,00.
80-5 1,000. | 0,625. | 0,625. | 0,312. | 0,125. | 6,060. | 5,940. | 1,153. | 0,820. | 0,950. | 8,400. | 72.500. 63.
25,40. 15,88. 15,88. 7,92. 3,18. 153,92. 150,88. 29,29. 20,83. 24,13. 12,50. 322,50.
& 80-6 1,000. | 0,625. | 0,625. | 0,312. | 0,125. | 7,220. | 7,100. | 1,153. | 0,820. | 0,950. | 10,070. | 87.000. 63.
g% 25,40. 15,88. 15,88. 7,92. 3,18. 183,39. 180,34. 29,29. 20,83. 24,13. 14,99. 387,00.
§j Q 80-8 1,000. | 0,625. | 0,625. | 0,312. | 0,125. | 9,530. | 9,400. | 1,153. | 0,820. | 0,950. | 13,410. | 116.000. 63.
e % 25,40. 15,88. 15,88. 7,92. 3,18. 242,06. 238,76. 29,29. 20,83. 24,13. 19,96. 515,99.
& 100. 1,250. | 0,750. | 0,750. | 0,375. | 0,156. 1,730. 1,610. - 1,025. | 1,188. | 2,510. | 24.000. 64.
31,75. 19,05. 19,05. 9,53. 3,96. 43,94. 40,89. - 26,04. 30,18. 3,74. 106,76.
o 100-2 1,250. | 0,750. | 0,750. | 0,375. | 0,156. | 3,140. | 3,020. 1,408. | 1,025. | 1,188. | 4,910. | 48.000. 64.
2)-’- _ 31,75. 19,05. 19,05. 9,53. 3,96. 79,76. 76,71. 35,76. 26,04. 30,18. 7,31. 213,51.
38 100-3 1,250. | 0,750. | 0,750. | 0,375. | 0,156. | 4,560. | 4,430. 1,408. | 1,025. | 1,188. | 7,400. | 72.000. 64.
%%’_ 31,75. 19,05. 19,05. 9,58. 3,96. 115,82. 112,52. 35,76. 26,04. 30,18. 11,01. 320,27.
c_f ® 100-4 1,250. | 0,750. | 0,750. | 0,375. | 0,156. | 5,970. | 5,840. 1,408. | 1,025. | 1,188. | 9,800. | 96.000. 64.
IS 31,75. 19,05. 19,05. 9,53. 3,96. 151,64. 148,34. 35,76. 26,04. 30,18. 14,58. 427,03.
100-5 1,250. | 0,750. | 0,750. | 0,375. | 0,156. | 7,380. | 7,250. 1,408. | 1,025. | 1,188. | 12,200. | 120.000. 64.
o 31,75. 19,05. 19,05. 9,63. 3,96. 187,45. 184,15. 35,76. 26,04. 30,18. 18,16. 533,79.
_5 100-6 1,250. | 0,750. | 0,750. | 0,375. | 0,156. | 8,780. | 8,660. 1,408. | 1,025. | 1,188. | 14,600. | 144.000. 64.
§§ 31,75. 19,05. 19,05. 9,53. 3,96. 223,01. 219,96. 35,76. 26,04. 30,18. 21,783. 640,54.
33 100-8 1,250. | 0,750. | 0,750. | 0,375. | 0,156. | 11,600. | 11,480. | 1,408. | 1,025. | 1,188. | 19,400. | 192.000. 64.
ED i 31,75. 19,05. 19,05. 9,53. 3,96. 294,64. 291,59. 35,76. 26,04. 30,18. 28,87. 854,06.
[}
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** Valor maximo indicado.

1 Diamond Chain Company utiliza la resistencia a la traccion promedio porque es un valor mas adecuado para los calculos de resistencia y carga. La carga
de trabajo no debe superar 1/6 de la resistencia a la traccion en condiciones tipicas cuando se utiliza un eslabon de conexidn de ajuste de prensa, o 1/9 de la
resistencia a la traccion cuando se utiliza un eslabon de conexion de ajuste simple o medio eslabon.
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Diamond Chain
Company

Cadena de la serie estandar ASME/ANSI
Paso 120-180: hilera simple o hileras multiples

La diferencia
de Diamond

Hilera simple Hileras multiples (sufijo -X)
I o o P o P = @
—+ T —1 T —1 T T : f 7F-0003
CHAINWIDTH ROLLER 1] | CHAIN WIDTH, N —
RIVETED(R WIDTH +T T i i H H I COTTERED (C} ——— W T [ 85
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— RIVETED (R) " | I - I T — I T - T CENTER (K)
ROLLER LINK 1 H i i I I 1
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e e Ancho del Diametro Diametro | Espesor de Peso Promedio Tabla de
A A rodillo del rodillo | del pasador | la placa de promedio | resisten caballos de
eslabon a la tracciont|  fuerza
in in in in in Ibf

Ib/pie pagina © >
kg/m 863
c 0 O
120 1,500. 1,000. 0,875. 0,437. 0,187. 2,140. 2,000. - 1,230. 1 ,425. 3,690. | 34.000. 65. 2LE
38,10. 25,40. 22,23. 11,10. 4,75, 54,36. 50,80. - 31,24. 36,20. 5,49. 151,24, § §;
120-2 1,500. 1,000. | 0,875. | 0,437. | 0,187. | 3,930. | 3,790. 1,789. 1,230. 1,425. | 7,350. | 68.000. 65. a
38,10. 25,40. 22,23. 11,10. 4,75. 99,82. 96,27. 45,44, 31,24. 36,20. 10,94. 302,48.
120-3 1,500. 1,000. 0,875. 0,437. 0,187. 5,720. 5,580. 1,789. 1,230. 1,425. | 11,100. | 102.000. 65.
38,10. 25,40. 22,23. 11,10. 4,75. 145,29. 141,73. 45,44, 31,24. 36,20. 16,52. 453,72. o
120-4 1,500. 1,000. 0,875. 0,437. 0,187. 7,520. 7,380. 1,789. 1,230. 1,425. | 14,700. |136.000. 65. ° -é
38,10. 25,40. 22,23. 11,10. 4,75, 191,01. 187,45. 45,44, 31,24. 36,20. 21,88. 604,96. g'qE)
120-5 1,500. 1,000. 0,875. 0,437. 0,187. 9,310. 9,170. 1,789. 1,230. 1,425. | 18,430. | 170.000. 65. 5
38,10. 25,40. 22,23. 11,10. 4,75. 236,47. 232,92. 45,44, 31,24. 36,20. 27,43. 756,20. =
120-6 1,500. 1,000. 0,875. 0,437. 0,187. | 11,100. | 10,960. | 1,789. 1,230. 1,425. | 22,110. | 204.000. 65.
38,10. 25,40. 22,23. 11,10. 4,75. 281,94, 278,38. 45,44, 31,24. 36,20. 32,90. 907,44.
120-8 1,500. 1,000. 0,875. 0,437. 0,187. | 14,680. | 14,540. | 1,789. 1,230. 1,425. | 29,470. |272.000. 65. »
38,10. 25,40. 22,23. 11,10. 4,75. 372,87. 369,32. 45,44, 31,24. 36,20. 43,86. 1.209,92. %
120-10 1,500. 1,000. 0,875. 0,437. 0,187. | 18,260. | 18,120. | 1,789. 1,230. 1,425. | 36,830. |340.000. 65. £
38,10. 25,40. 22,23. 11,10. 4,75. 463,80. 460,25. 45,44, 31,24. 36,20. 54,81. 1.512,39. §
140. 1,750. 1,000. 1,000. 0,500. 0,219. 2,310. 2,140. - 1,435. 1,663. 5,000. | 46.000. 66.
44,45, 25,40. 25,40. 12,70. 5,56. 58,67. 54,36. - 36,45. 42,24. 7,44. 204,62.
140-2 1,750. 1,000. 1,000. 0,500. 0,219. 4,240. 4,070. 1,924, 1,435. 1,663. 9,650. | 92.000. 66. @
44,45, 25,40. 25,40. 12,70. 5,56. 107,70. 1083,38. 48,87. 36,45. 42,24, 14,36. 409,24. % 2o
140-3 1,750. 1,000. 1,000. 0,500. 0,219. 6,160. 6,000. 1,924. 1,435. 1,663. | 14,300. | 138.000. 66. :’i:’é _GE:
44,45, 25,40. 25,40. 12,70. 5,56. 156,46. 152,40. 48,87. 36,45. 42,24, 21,28. 613,85. g% §
140-4 1,750. 1,000. 1,000. 0,500. 0,219. 8,090. 7,930. 1,924. 1,435. 1,663. | 18,950. | 184.000. 66. % %T%‘
44,45, 25,40. 25,40. 12,70. 5,56. 205,49. 201,42. 48,87. 36,45. 42,24, 28,20. 818,47. §
140-6 1,750. 1,000. 1,000. 0,500. 0,219. | 11,940. | 11,780. | 1,924. 1,435. 1,663. | 28,250. |276.000. 66.
44,45, 25,40. 25,40. 12,70. 5,56. 303,28. 299,21. 48,87. 36,45. 42,24. 42,04. 1.227,71.
160. 2,000. 1,250. 1,125, 0,562. 0,250. 2,730. 2,540. - 1,640. 1,900. 6,530. | 58.000. 67. §
50,80. 31,75. 28,58. 14,27. 6,35. 69,34. 64,52. - 41,66. 48,26. 9,72. 258,00. es
160-2 | 2,000. | 1,250. | 1,125. | 0,562. | 0,250. | 5,040. | 4,850. | 2,305. | 1,640. | 1,900. | 12,830. |116.000.| 67. 2
50,80. 31,75. 28,58. 14,27. 6,35. 128,02. 123,19. 58,55. 41,66. 48,26. 19,09. 515,99. % <
160-3 2,000. 1,250. 1,125. 0,562. 0,250. 7,350. 7,160. 2,305. 1,640. 1,900. | 19,030. |174.000. 67. L
50,80. 31,75. 28,58. 14,27. 6,35. 186,69. 181,86. 58,55. 41,66. 48,26. 28,32. 773,99.
160-4 2,000. 1,250. 1,125, 0,562. 0,250. 9,660. 9,470. 2,305. 1,640. 1,900. | 25,600. |232.000. 67. @
50,80. 31,75. 28,58. 14,27. 6,35. 245,36. 240,54. 58,55. 41,66. 48,26. 38,10. 1.031,99. 5
O S5
160-6 2,000. 1,250. 1,125. 0,562. 0,250. | 14,270. | 14,090. | 2,305. 1,640. 1,900. | 37,780. | 348.000. 67. o
50,80. 31,75. 28,58. 14,27. 6,35. 362,46. 357,89. 58,55. 41,66. 48,26. 56,22. 1.547,98. %2
180. 2,250. 1,406. 1,406. 0,687. 0,281. 3,150. 2,880. - 1,845. 2,138. 9,060. | 76.000. 68. i
57,15. 35,72. 35,71. 17,45. 7,14, 80,01. 73,15. - 46,86. 54,31, 13,48. 338,06. 8
180-2 2,250. 1,406. 1,406. 0,687. 0,281. 5,750. 5,480. 2,592. 1,845. 2,138. | 17,670. | 152.000. 68.
57,15. 35,72. 35,71. 17,45. 7,14. 146,05. 139,19. 65,84. 46,86. 54,31. 26,30. 676,13. °
180-3 2,250. 1,406. 1,406. 0,687. 0,281. 8,340. 8,070. 2,592. 1,845. 2,138. | 26,200. | 228.000. 68. b -
57,15. 35,72. 35,71. 17,45. 7,14. 211,84. 204,98. 65,84. 46,86. 54,31. 38,99. 1.014,19. %é
£
g
S

Herramientas
resolucion de
problemas

** Valor maximo indicado.

1 Diamond Chain Company utiliza la resistencia a la traccion promedio porque es un valor mas adecuado para los calculos de resistencia y carga. La carga
de trabajo no debe superar 1/6 de la resistencia a la traccion en condiciones tipicas cuando se utiliza un eslabon de conexidn de ajuste de prensa, o 1/9 de la
resistencia a la traccion cuando se utiliza un eslabon de conexion de ajuste simple o medio eslabon.

Informacién
para pedidos
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Cadena de la serie estandar ASME/ANSI
Paso 200-240: hilera simple o hilera multiples
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ero de Ancho del Diametro Diametro | Espesor de Peso Promedio Tabla de
A A rodillo del rodillo | del pasador | la placa de promedio | resistencia | caballos de
eslabon a la tracciont| fuerza
in in in in in

Ib/pie Ibf pagina
& f Z kg/m
g % & 200. 2,500. 1,500. 1,562. | 0,781. | 0,312. 3,440. 3,1 20. - 2,050. 2,375. 10,650. | 95.000. 69.
223 63,50. 38,10. 39,67. 19,84. 7,92. 87,38. 79,25. - 52,07. 60,33. 15,85. 422,58.
2% 200-2 2,500. 1,500. 1,562. | 0,781. | 0,312. | 6,260. | 5,940. 2,817. | 2,050. | 2,375. | 21,500. |190.000. 69.
63,50. 38,10. 39,67. 19,84. 7,92. 159,00. 150,88. 71,65. 52,07. 60,33. 32,00. 845,16.
200-3 2,500. 1,500. 1,562. | 0,781. | 0,312. | 9,080. | 8,760. 2,817. | 2,050. | 2,375. | 32,300. | 285.000. 69.
63,50. 38,10. 39,67. 19,84, 7,92. 230,63. 222,50. 71,55. 52,07. 60,33. 48,07. 1.267,74.
% 200-4 2,500. 1,500. 1,562. | 0,781. | 0,312. | 11,900. | 11,5680. | 2,817. | 2,050. | 2,375. | 42,900. | 380.000. 69.
FQD'_gj 63,50. 38,10. 39,67. 19,84. 7,92. 302,26. 294,13. 71,55. 52,07. 60,33. 63,84. 1.690,32.
?D-B 200-6 2,500. 1,500. 1,562. | 0,781. | 0,312. | 17,520. | 17,210. | 2,817. | 2,050. | 2,375. | 64,500. | 570.000. 69.
g» 63,50. 38,10. 39,67. 19,84. 7,92. 445,01. 437,13. 71,55. 52,07. 60,33. 95,99. 2.535,49.
240. 3,000. 1,875. 1,875. | 0,937. | 0,375. | 4,320. | 3,830. - 2,422. | 2,806. | 17,030. |157.600. 70.
76,20. 47,63. 47,63. 23,80. 9,53. 109,73. 97,28. - 61,52. 71,27. 25,34. 701,04.
240-2 3,000. 1,875. 1,875. | 0,937. | 0,375. 7,770. 7,270. | 3,458. | 2,422. | 2,806. | 33,440. | 315.200. 70.
i 76,20. 47,683. 47,683. 23,80. 9,53. 197,36. 184,66. 87,83. 61,52. 71,27. 49,76. 1.402,08.
g 240-3 3,000. 1,875. 1,875. | 0,937. | 0,375. | 11,230. | 10,730. | 3,458. | 2,422. | 2,806. | 49,770. |472.800. 70.
3 76,20. 47,63. 47,63. 23,80. 9,53. 197,36. 184,66. 87,83. 61,52. 71,27. 49,76. 2.103,12.
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** Valor maximo indicado.

1 Diamond Chain Company utiliza la resistencia a la traccion promedio porque es un valor mas adecuado para los calculos de resistencia y carga. La carga
de trabajo no debe superar 1/6 de la resistencia a la traccion en condiciones tipicas cuando se utiliza un eslabon de conexion de ajuste de prensa, o 1/9 de la
resistencia a la traccion cuando se utiliza un eslabon de conexion de ajuste simple o medio eslabon.
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Cadena de la serie de servicio pesado ASME/ANSI
Paso 60H-120H: hilera simple o hileras multiples

La cadena de la serie de servicio pesado utiliza placas de eslabén con el espesor de la cadena de mayor tamano
siguiente. El material méas grueso de la placa de eslabén aumenta la resistencia a la fatiga en las transmisiones que
involucran cargas de choque pesadas, inicio/detencion frecuente o inversion. American

Petroleum
Institute

Las cadenas de la serie de servicio pesado de Diamond se fabrican de acuerdo con las normas ASME/ANSI B29.1.

Todas las cadenas de la serie de servicio pesado cumplen con los requisitos del API (Instituto Americano del
petroleo).

7F-0003

Hilera simple Hileras multiples (sufijo -X)
——— W t%ﬁi
CHAINWIDTH ROLLER 1] | CHAIN WIDTH, -
RIVETED ® WIDTH ‘h H * * * T || Cotrered ‘ o — '% ]
SRS A T CHAIN WIDTH,
== == Eiﬁiﬁg + + + + + + *ﬁ GOTTERED (C)
ROLLER DIAMETER PITCH CHAIN WIDTH, ¢ y y ,
1 RVETED (R) ' _ = T E——— S N )
Y N N
RO}!l_IE_l%I?'{.{%INHK ’() Nyl Cﬂ°< >°‘3 HE|GHT 3 + + + + + + T
MAY N L~V e e e e

e e Ancho del Diametro Diametro | Espesor de Peso Promedio Tabla de
A A rodillo del rodillo | del pasador | la placa de promedio | resistencia | caballos de
eslabon a la tracciont| fuerza
in in in in

in Ib/pie Ibf pagina
mm kg/m kN

60H 0,750. 0,500. 0,469. 0,234. 0,125. 1,240. 1,170. - 0,61 5. 0,713. 1,180. 8.500. 71.
19,05. 12,70. 11,91, 5,94. 3,18. 31,50. 29,72. - 15,62. 18,11. 1,76. 37,81.

60H-2 0,750. 0,500. 0,469. 0,234. 0,125. 2,270. 2,200. 1,028. 0,615. 0,713. 2,330. | 17.000. 71.
19,05. 12,70. 11,91 5,94. 3,18. 57,66. 55,88. 26,11. 15,62. 18,11. 3,47. 75,62.

60H-3 0,750. 0,500. 0,469. 0,234. 0,125. 3,310. 3,240. 1,028. 0,615. 0,713. 3,470. | 25.500. 71.
19,05. 12,70. 11,91, 5,94. 3,18. 84,07. 82,30. 26,11. 15,62. 18,11. 5,16. 113,43.

60H-4 0,750. 0,500. 0,469. 0,234. 0,125. 4,340. 4,260. 1,028. 0,615. 0,713. 4,610. | 34.000. 71.
19,05. 12,70. 11,91, 5,94. 3,18. 110,24. 108,20. 26,11. 15,62. 18,11. 6,86. 151,24.

80H 1,000. 0,625. 0,625. 0,312. 0,156. 1,570. 1,450. - 0,820. 0,950. 2,020. | 14.500. 72.
25,40. 15,88. 15,88. 7,92. 3,96. 39,88. 36,883. - 20,83. 24,13. 3,01. 64,50.

80H-2 1,000. 0,625. 0,625. 0,312. 0,156. 2,840. 2,720. 1,283. 0,820. 0,950. 3,930. | 29.000. 72.
25,40. 15,88. 15,88. 7,92. 3,96. 72,14. 69,09. 32,59. 20,83. 24,13. 5,85. 129,00.

80H-3 1,000. 0,625. 0,625. 0,312. 0,156. 4,140. 4,020. 1,283. 0,820. 0,950. 5,920. | 43.500. 72.
25,40. 15,88. 15,88. 7,92. 3,96. 105,16. 102,11. 32,59. 20,83. 24,13. 8,81. 193,50.

80H-4 1,000. 0,625. 0,625. 0,312. 0,156. 5,420. 5,300. 1,283. 0,820. 0,950. 7,870. | 58.000. 72.
25,40. 15,88. 15,88. 7,92. 3,96. 137,67. 134,62. 32,59. 20,83. 24,13. 11,71, 258,00.

100H 1,250. 0,750. 0,750. 0,375. 0,187. 1,860. 1,740. - 1,025. 1,188. 2,820. | 24.000. 73.
31,75. 19,05. 19,05. 9,53. 4,75. 47,24. 44,20. - 26,04. 30,18. 4,20. 106,76.

100H-2 | 1,250. 0,750. 0,750. 0,375. 0,187. 3,410. 3,280. 1,539. 1,025. 1,188. 5,580. | 48.000. 73.
31,75. 19,05. 19,05. 9,53. 4,75. 86,61. 83,31. 39,09. 26,04. 30,18. 8,30. 213,51.

100H-3 | 1,250. 0,750. 0,750. 0,375. 0,187. 4,950. 4,820. 1,539. 1,025. 1,188. 8,320. | 72.000. 73.
31,75. 19,05. 19,05. 9,53. 4,75. 125,783. 122,43. 39,09. 26,04. 30,18. 12,38. 320,27.

100H-4 | 1,250. 0,750. 0,750. 0,375. 0,187. 6,490. 6,370. 1,539. 1,025. 1,188. | 11,040. | 96.000. 73.
31,75. 19,05. 19,05. 9,53. 4,75. 164,85. 161,80. 39,09. 26,04. 30,18. 16,43. 427,03.

120H 1,500. 1,000. 0,875. 0,437. 0,219. 2,270. 2,130. - 1,230. 1,425. 4,080. | 34.000. 74.
38,10. 25,40. 22,23. 11,10. 5,56. 57,66. 54,10. - 31,24. 36,20. 6,07. 151,24.

120H-2 | 1,500. 1,000. 0,875. 0,437. 0,219. 4,200. 4,060. 1,924. 1,230. 1,425. 8,040. | 68.000. 74.
38,10. 25,40. 22,23. 11,10. 5,56. 106,68. 103,12. 48,87. 31,24. 36,20. 11,96. 302,48.

120H-3 | 1,500. 1,000. 0,875. 0,437. 0,219. 6,130. 5,990. 1,924, 1,230. 1,425. | 11,990. | 102.000. 74.
38,10. 25,40. 22,23. 11,10. 5,56. 155,70. 152,15. 48,87. 31,24. 36,20. 17,84. 453,72.

120H-4 | 1,500. 1,000. 0,875. 0,437. 0,219. 8,060. 7,920. 1,924. 1,230. 1,425. | 15,940. | 136.000. 74.
38,10. 25,40. 22,23. 11,10. 5,56. 204,72. | 201,17. 48,87. 31,24. 36,20. 23,72. 604,96.

120H-6 | 1,500. 1,000. 0,875. 0,437. 0,219. | 11,910. | 11,770. | 1,924. 1,230. 1,425. | 23,840. |204.000. 74.
38,10. 25,40. 22,28. 11,10. 5,56. 302,51. | 298,96. 48,87. 31,24. 36,20. 35,48. 907,44.

** Valor maximo indicado.

1 Diamond Chain Company utiliza la resistencia a la traccion promedio porque es un valor mas adecuado para los calculos de resistencia y carga. La carga
de trabajo no debe superar 1/6 de la resistencia a la traccion en condiciones tipicas cuando se utiliza un eslabon de conexion de ajuste de prensa, o 1/9 de la
resistencia a la traccion cuando se utiliza un eslabon de conexion de ajuste simple o medio eslabon.
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Cadena de la serie de servicio pesado ASME/ANSI
Paso 140H-240H: hilera simple o hileras multiples
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Hilera simple Hileras multiples (sufijo -X)
=== === == === o o ®
e W W { > | 7F-0003
CHAINWIDTH ROLLER 1] | CHAIN WIDTH, - [
8o RIVETED(R W'DTH ‘h (T T LT T LT ][ cormeen o) ——— e T f
[0) T A£ T I T )
25 ; CHAIN WIDTH,
8 % == S i= =i} | + + + + + + [ COTIERED (C)
S ROLLER DIAMETER L PITCH CHAIN WIDTH, ¢ . . — e — : | CENTERTO
—_— RIVETED (R) " | I - i = I T - } GENTER (K
ROLLER LINK I I ] ] ] | 1

HEIGHT (H)

0 de Ancho del Diametro Diametro | Espesor de Peso Promedio Tabla de
rodillo del rodillo | del pasador | la placa de promedio | resistencia | caballos de
eslabon a la tracciont| fuerza
in in in in in

lb/pie | Ibf | pagina
522 kg/m
g S @ 140H 1,750. 1,000. 1,000. 0,500. 0,250. 2,440. 2,280. - 1 ,435. 1 ,663. 5,400. | 46.000. 75.
8%% 44,45, 25,40. 25,40. 12,70. 6,35. 61,98. 57,91. - 36,45. 42,24, 8,04. 204,62.
225 140H-2 | 1,750. 1,000. 1,000. 0,500. 0,250. 4,500. 4,340. 2,055. 1,435. 1,663. | 10,650. | 92.000. 75.
44,45, 25,40. 25,40. 12,70. 6,35. 114,30. 110,24. 52,20. 36,45. 42,24, 15,85. 409,24.
140H-3 | 1,750. 1,000. 1,000. 0,500. 0,250. 6,560. 6,39. 2,055. 1,435. 1,663. | 15,900. |138.000. 75.
44,45, 25,40. 25,40. 12,70. 6,35. 166,62. 162,31. 52,20. 36,45. 42,24, 23,66. 613,85.
§ 140H-4 | 1,750. 1,000. 1,000. 0,500. 0,250. 8,620. 8,450. 2,055. 1,435. 1,663. | 21,100. | 184.000. 75.
c;l)"g; 44,45, 25,40. 25,40. 12,70. 6,35. 218,95. 214,68. 52,20. 36,45. 42,24, 31,40. 818,47.
;D:B 160H 2,000. 1,250. 1,125. 0,562. 0,281. 2,860. 2,680. - 1,640. 1,900. 7,030. | 58.000. 76.
= 50,80. 31,75. 28,58. 14,27. 7,14. 72,64. 68,07. - 41,66. 48,26. 10,46. 258,00.
160H-2 | 2,000. 1,250. 1,125, 0,562. 0,281. 5,300. 5,120. 2,436. 1,640. 1,900. | 13,880. | 116.000. 76.
50,80. 31,75. 28,58. 14,27. 7,14. 134,62. 130,05. 61,87. 41,66. 48,26. 20,66. 515,99.
160H-3 | 2,000. 1,250. 1,125. 0,562. 0,281. 7,750. 7,560. | 2,436. 1,640. 1,900. | 20,680. | 174.000. 76.
5 50,80. 31,75. 28,58. 14,27. 7,14. 196,85. 192,02. 61,87. 41,66. 48,26. 30,78. 773,99.
g 160H-4 | 2,000. 1,250. 1,125. 0,562. 0,281. | 10,170. | 10,000. | 2,436. 1,640. 1,900. | 27,620. |232.000. 76.
g 50,80. 31,75. 28,58. 14,27. 7,14. 258,32. 254,00. 61,87. 41,66. 48,26. 41,10. 1.031,99.
& 180H 2,250. 1,406. 1,406. 0,687. 0,312. 3,280. 3,010. - 1,845. 2,138. 9,590. | 76.000. 77.
57,15. 35,72. 35,71. 17,45. 7,92. 83,31. 76,45. - 46,86. 54,31. 14,27. 338,06.
180H-2 | 2,250. 1,406. 1,406. 0,687. 0,312. 6,000. 5,730. 2,723. 1,845. 2,138. | 18,860. | 152.000. 77.
g 57,15. 35,72. 35,71. 17,45. 7,92. 152,40. 145,54. 69,16. 46,86. 54,31. 28,07. 676,13.
e 180H-3 | 2,250. 1,406. 1,406. 0,687. 0,312. 8,730. 8,460. 2,723. 1,845. 2,138. | 28,140. | 228.000. 77.
g;% 57,15. 35,72. 35,71. 17,45. 7,92. 221,74, 214,88. 69,16. 46,86. 54,31. 41,88. 1.014,19.
9 %‘é 200H 2,500. 1,500. 1,562. 0,781. 0,375. 3,710. 3,390. - 2,050. 2,375. | 13,380. | 110.000. 78.
& 5 ;:)—).. 63,50. 38,10. 39,67. 19,84. 9,58. 94,23. 86,11. - 52,07. 60,33. 19,91. 489,30.
& 200H-2 | 2,500. 1,500. 1,562. 0,781. 0,375. 6,790. 6,480. | 3,083. 2,050. 2,375. | 26,380. |220.000. 78.
63,50. 38,10. 39,67. 19,84. 9,53. 172,47. 164,59. 78,31. 52,07. 60,33. 39,26. 978,61.
» 200H-3 | 2,500. 1,500. 1,562. 0,781. 0,375. 9,880. 9,560. 3,083. 2,050. 2,375. | 40,850. | 330.000. 78.
U%- 63,50. 38,10. 39,67. 19,84. 9,53. 250,95. 242,82, 78,31. 52,07. 60,33. 60,79. 1.467,91.
& g 240H 3,000. 1,875. 1,875. 0,937. 0,500. 4,850. 4,350. - 2,422, 2,806. | 21,080. | 157.600. 79.
§§ 76,20. 47,63. 47,63. 23,80. 12,70. 123,19. 110,49. - 61,52. 71,27. 31,37. 701,04.
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** Valor maximo indicado.

1 Diamond Chain Company utiliza la resistencia a la traccion promedio porque es un valor mas adecuado para los calculos de resistencia y carga. La carga
de trabajo no debe superar 1/6 de la resistencia a la traccion en condiciones tipicas cuando se utiliza un eslabon de conexion de ajuste de prensa, o 1/9 de la
resistencia a la traccion cuando se utiliza un eslabon de conexion de ajuste simple o medio eslabon.
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Diamond Chain
Company

Cadena de transmision de alta resistencia ASME/ANSI
Paso 60HS-240HS: hilera simple o hileras multiples

En cuanto a las dimensiones, la cadena de transmision de alta resistencia de Diamond es idéntica a la cadena
de transmision de la serie de servicio pesado, pero se fabrica con pasadores templados de contenido medio
de carbono para ofrecer mas capacidad de carga de trabajo y una mayor resistencia a la traccion y a la fatiga
(en comparacion con la cadena de la serie de servicio pesado) en aplicaciones con cargas elevadas, de
levantamiento o de tipo pulsantes.

La diferencia
de Diamond

Para mejorar el rendimiento en aplicaciones que involucran fatiga por cargas elevadas, la cadena de contorno
ovalado de servicio pesado de Diamond (que se identifica con el sufijo “OC” en el nimero de parte) utiliza placas de
eslabén de contorno totalmente ovalado para aumentar la rigidez de las placas.

.5
©-5
SO
5 D
o8

Nota: No se recomienda usar eslabones de conexion de ajuste simple y medio eslabdn en ninguna cadena de
transmision de alta resistencia.

Hilera simple Hileras multiples (sufijo -X) De contorno ovalado (sufijo -OC)
i = 1 ! L e
e R LTI TTTT T | i e ST ] s
— V= == S e { ‘ T S28
ROLLER DIAMETER I .M. WIDTH T wCEN"[ER TO CHAIN WIDTH, ROLLER DIAETER|__| M g :% 8
L RIVETED (R) 7 CENTER (K) COTTERED (C) ) ) ) % g %
RouERLIK %@Y{? { l L Roﬁéﬁsﬁi%ﬂ/é \/¢ # Egiﬂ
ero Ancho del Diametro Diametro | Espesor de (H Peso Promedio @
Diamond rodillo del rodillo | del pasador | la placa de promedio resistencia ‘g
eslabon a la tracciont o, =
in in in in in in in in in in Ib/pie Ibf © %
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg/m KN £
60HS 0,750. 0,500. 0,469. 0,234. 0,125. 1,240. 1,170. - 0,615. 0,713. 1,180. 12.000.
19,05. 12,70. 11,91, 5,94. 3,18. 31,50. 29,72. - 15,62. 18,11. 1,76. 53,38.
60HSOC 0,750. 0,500. 0,469. 0,234. 0,125. 1,240. 1,170. - 0,713. 0,713. 1,420. 12.000.
19,05. 12,70. 11,91, 5,94. 3,18. 31,50. 29,72. - 18,11. 18,11. 2,11. 53,38. 8
80HS 1,000. 0,625. 0,625. 0,312. 0,156. 1,570. 1,450. - 0,820. 0,950. 2,020. 21.000. 2
25,40. 15,88. 15,88. 7,92. 3,96. 39,88. 36,83. - 20,83. 24,13. 3,01. 93,41. g
80HSOC 1,000. 0,625. 0,625. 0,312. 0,156. 1,570. 1,450. - 0,950. 0,950. 2,380. 21.000. =
25,40. 15,88. 15,88. 7,92. 3,96. 39,88. 36,83. - 24,13. 24,13. 3,54. 93,41.
100HS 1,250. 0,750. 0,750. 0,375. 0,187. 1,860. 1,740. - 1,025. 1,188. 2,820. 30.000. -
31,75. 19,05. 19,05. 9,53. 4,75. 47,24. 44,20. - 26,04. 30,18. 4,20. 133,45. 3 "
100HSOC 1,250. 0,750. 0,750. 0,375. 0,187. 1,860. 1,740. - 1,188. 1,188. 3,290. 30.000. gg §
31,75. 19,05. 19,05. 9,53. 4,75. 47,24. 44,20. - 30,18. 30,18. 4,90. 133,45. 2 %%
120HS 1,500. 1,000. 0,875. 0,437. 0,219. 2,270. 2,130. - 1,230. 1,425. 4,080. 41.000. § g%
38,10. 25,40. 22,23. 11,10. 5,56. 57,66. 54,10. - 31,24. 36,20. 6,07. 182,38. § a®
140HS 1,750. 1,000. 1,000. 0,500. 0,250. 2,440. 2,280. - 1,435. 1,663. 5,400. 56.000. ©
44,45, 25,40. 25,40. 12,70. 6,35. 61,98. 57,91, - 36,45. 42,24. 8,04. 249,10.
160HS 2,000. 1,250. 1,125. 0,562. 0,281. 2,860. 2,680. - 1,640. 1,900. 7,030. 70.000. o
50,80. 31,75. 28,58. 14,27. 7,14. 72,64. 68,07. - 41,66. 48,26. 10,46. 311,38. Sg
180HS 2,250. 1,406. 1,406. 0,687. 0,312. 3,280. 3,010. - 1,845. 2,138. 9,590. 95.000. g S
57,15. 35,72. 35,71. 17,45. 7,92. 83,31. 76,45. - 46,86. 54,31. 14,27. 422,58. ol
200HS 2,500. 1,500. 1,562. 0,781. 0,375. 3,710. 3,390. - 2,050. 2,375. 13,750. | 136.000. &
63,50. 38,10. 39,67. 19,84. 9,53. 94,23. 86,11. - 52,07. 60,33. 20,46. 604,96.
200HS-2 2,500. 1,500. 1,562. 0,781. 0,375. 6,790. 6,480. 3,083. 2,050. 2,375. 26,380. | 270.000.
63,50. 38,10. 39,67. 19,84. 9,583. 172,47. 164,59. 78,31. 52,07. 60,33. 39,26. 1.201,02. IS
200HS-3 2,500. 1,500. 1,562. 0,781. 0,375. 9,880. 9,560. 3,083. 2,050. 2,375. 40,850. | 405.000. = 2
63,50. 38,10. 39,67. 19,84. 9,53. 250,95. 242,82. 78,31. 52,07. 60,33. 60,79. 1.801,53. 8 §
240HS 3,000. 1,875. 1,875. 0,937. 0,500. 4,850. 4,350. - 2,422, 2,806. 21,080. | 157.600. § =
76,20. 47,63. 47,63. 23,80. 12,70. 123,19. 110,49. - 61,52. 71,27. 31,37. 701,04. §
8
g
53
58
g
S

Herramientas
resolucion de
problemas

** Valor maximo indicado.

1 Diamond Chain Company utiliza la resistencia a la traccion promedio porque es un valor mas adecuado para los calculos de resistencia y carga. La carga
de trabajo no debe superar 1/6 de la resistencia a la traccion en condiciones tipicas cuando se utiliza un eslabon de conexion de ajuste de prensa, o 1/9 de la
resistencia a la traccion cuando se utiliza un eslabon de conexion de ajuste simple o medio eslabon.
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Cadena para montacargas y aplicaciones de elevacién
Paso 60-120

La cadena para montacargas es idéntica a la cadena de la serie estandar en cuanto a las dimensiones, pero se
fabrica con pasadores templados de contenido medio de carbono para ofrecer mas capacidad de carga de trabajo
y mayor resistencia a la fatiga. Es posible que la vida Util sea apenas mas corta a causa del material y el tratamiento
térmico de los pasadores de la cadena.

puUOWEI] ap
BI0UBAlIP B

La cadena para aplicaciones de elevacion sin rodillos esta disefada para los enlaces de tension en la que la
articulacion frecuente requiere un aumento del area de rodamiento de la cadena. En cuanto a las dimensiones, estas
cadenas son idénticas a la cadena de la serie estandar, solo que no tienen rodillos.

@
[N O]
s
OSD
§8
S

Consulte la informacion sobre terminales de la cadena para montacargas y para aplicaciones de elevacion en la
pagina siguiente.

Nota: No hay eslabones de conexion de ajuste simple y medio eslabdn disponibles para las cadenas para
montacargas o aplicaciones de elevacion.

_ Hilera simple
2%
25 % I rH e ?
é g s CHAIN WIDTH ROLLER ‘ ! CHAIN WIDTH
gS& RIVETED ®) WIDTH + T }“ (1T 3 i 1 1 T | COTTERED (C}

- T l

==~ fi=sio s
ROLLER DIAMETER L PITCH
N A 7 7
ROLLER LINK < N (= PIN LINK
HEIGHT (H) T~ T T <3 ®

OjusIWIUSjUBW
ofeg

Nimero Ancho del Diametro Diametro Espesor de Peso Promedio
Diamond rodillo del rodillo del pasador la placa de promedio resistencia a
> eslabon la traccion
g i i i i i Ib/pie Ibf
c% mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg/m kN
g Cadena para montacargas
625. 0,625. 0,375. 0,400. 0,200. 0,080. 0,890. 0,830. 0,512. 0,594. 0,680. 8000
15,88. 9,53. 10,16. 5,08. 2,03. 22,61. 21,08. 13,00. 15,09. 1,01. 35,59.
g 750. 0,750. 0,500. 0,469. 0,234. 0,094. 1,110. 1,040. 0,615. 0,713. 0,990. 10.500.
-§§ § 19,05. 12,70. 11,91. 5,94. 2,39. 28,19. 26,42. 15,62. 18,11. 1,47. 46,71.
§%§ Cadena para aplicaciones de elevacion sin rodillos
% %g 558 0,625. 0,375. *.280 0,200. 0,080. 0,890. 0,830. 0,512. 0,594. 0,550. 8000
P é’“ 15,88. 9,53. 7,11. 5,08. 2,03. 22,61. 21,08. 13,00. 15,09. 0,82. 35,59.
? 65S 0,750. 0,500. *.332 0,234. 0,094. 1,110. 1,040. 0,615. 0,713. 0,810. 10.500.
19,05. 12,70. 8,43. 5,94. 2,39. 28,19. 26,42. 15,62. 18,11. 1,21. 46,71.
3 85. 1,000. 0,625. *.442 0,312. 0,125. 1,440. 1,320. 0,820. 0,950. 1,410. 14.500.
g 25,40. 15,88. 11,28. 7,92, 3,18. 36,58. 33,58. 20,883. 24,13. 2,10. 64,50.
g 8 105. 1,250. 0,750. *.532 0,375. 0,156. 1,730. 1,610. 1,025. 1,188. 2,080. 24.000.
8 § 31,75. 19,05. 13,51. 9,53. 3,96. 43,94. 40,89. 26,04. 30,18. 3,10. 106,76.
g
Q
&
oy
a3
2a
5 (v}
B
&
52
QO
28
&
=37
sos
] o F
* La cadena no tiene rodillos. La dimension que se muestra es el diametro del buje.
** Valor maximo indicado.
% 3 Nota: 55S, 656S montadas con pasadores templados de contenido medio de carbono
e E]
S8 - :
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Cadena para montacargas y aplicaciones de elevacién

Terminales

Diamond no proporciona los terminales. Recomendamos los terminales de acero templado, con tratamiento térmico
para alcanzar una dureza de HRC 40-45. Deben maquinarse con precision para garantizar una conexion adecuada
con las placas de eslabdn de las cadenas y una carga uniforme a lo largo del ancho de la cadena. Las cadenas
siempre se deben conectar a los terminales por medio de un eslabdn de conexidn de estilo de ajuste de prensa. Los
terminales deben inspeccionarse regularmente y deben mantenerse las condiciones mencionadas anteriormente. Las
cadenas o los terminales desgastados, dafados o corroidos pueden generar fallas en la cadena que pueden derivar
en lesiones personales o danos a la propiedad.

TERMINAL
FITTING

PITCH

l

PIN DIAMETER

|

HOLE DIAMETER

f

\ TERMINAL

FITTING

-

Ancho Diam. Diametro A (méx.)
del bloque (A) recomendado del del agujero

in in in in in

mm mm mm mm mm

60H o HS 0,750. 0,764. 0,234. 0,237. 0,375.
19,05. 19,41. 7,11. 6,02. 9,53.

80H o HS 1,000. 0,955. 0,312. 0,315. 0,500.
25,40. 24,26. 8,43. 8,00. 12,70.

100H o HS 1,250. 1,141. 0,375. 0,378. 0,625.
31,75. 28,98. 11,28. 9,60. 15,88.

120H o HS 1,500. 1,458. 0,437. 0,440. 0,750.
38,10. 37,03. 13,51. 11,18. 19,05.

140H o HS 1,750. 1,523. 0,500. 0,503. 0,875.
44,45. 38,68. 15,75. 12,78. 22,23.

160H o HS 2,000. 1,838. 0,562. 0,565. 1,000.
50,80. 46,69. 8,43. 14,35. 25,40.

180H o HS 2,250. 2,058. 0,687. 0,690. 1,125,
57,15. 52,27. 11,28, 17,58. 28,58.

200H o HS 2,500. 2,285. 0,781. 0,784. 1,250.
63,50. 58,04. 13,51. 19,91. 31,75.

625. 0,625. 0,542. 0,200. 0,203. 0,312.
15,88. 13,77. 15,75. 5,16. 7,92.

750. 0,750. 0,696. 0,234. 0,237. 0,375.
19,05. 17,68. 8,43. 6,02. 9,568.

558 0,625. 0,542. 0,200. 0,203. 0,312.
15,88. 13,77. 11,28, 5,16. 7,92.

65S 0,750. 0,696. 0,234. 0,237. 0,375.
19,05. 17,68. 13,51. 6,02. 9,53.

85. 1,000. 0,886. 0,312. 0,315. 0,500.
25,40. 22,50. 15,75. 8,00. 12,70.

105. 1,250. 1,076. 0,375. 0,378. 0,625.
31,75. 27,33. 8,43. 9,60. 15,88.
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Cadena de la serie de transmision de potencia de doble paso ASME/ANSI
Paso 2040-2080
La cadena de rodillos de transmision de potencia de doble paso utiliza placas de eslabén en forma de ocho con un

paso que duplica al de las cadenas de la serie estandar. Los usos tipicos de estas cadenas incluyen transmisiones
de cargas livianas como las que se encuentran en aplicaciones agricolas.

puUOWEI] ap
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8 @ too L T T 1 L 1 !
gg CHAIN WIDTH, ROLLER | | ] 11 CHAIN WIDTH,
(o g RIVETED (R) ~ WIDTH COTTERED (C)
S L C - 1 r ; = 1 : *

T T = o B

ROLLER DIAMETER PITCH

! I AN—7 1 1

LINK PLATE
HEIGHT (H)

ero Ancho del Diametro Diametro Espesor de H* Peso Promedio Tabla de
de A rodillo del rodillo del pasador la placa de promedio resistencia caballos de
A eslabon a la tracciont fuerza
in in in in in in in in

5 >F Ib/pie Ibf pagina
= % = mm mm mm mm mm mm mm mm kg/m
§ §i é 2040. 1,000. 0,313. 0,312. 0,156. 0,060. 0,760. 0,680. 0,475. 0,280. 3.700. 80.
oo 25,40. 7,94. 7,92. 3,96. 1,52. 19,30. 17,27. 12,07. 0,42. 16,46.
2050. 1,250. 0,375. 0,400. 0,200. 0,080. 0,920. 0,840. 0,594. 0,520. 6.100. 81.
31,75. 9,53. 10,16. 5,08. 2,03. 23,37. 21,34. 15,09. 0,77. 27,13.
2060. 1,500. 0,500. 0,469. 0,234. 0,094. 1,110. 1,050. 0,712. 0,720. 8.500. 82.
g 38,10. 12,70. 7,11. 5,94. 2,39. 28,19. 26,67. 18,08. 1,07. 37,81.
Tw 2080. 2,000. 0,625. 0,625. 0,312. 0,125. 1,440. 1,320. 0,950. 1,130. 14.500. 83.
CQD_B 50,80. 15,88. 8,43. 7,92. 3,18. 36,58. 33,563. 24,13. 1,68. 64,50.
g
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* Valor nominal mostrado.

1 Diamond Chain Company utiliza la resistencia a la traccion promedio porque es un valor mas adecuado para los calculos de resistencia y carga. La carga
de trabajo no debe superar 1/6 de la resistencia a la traccion en condiciones tipicas cuando se utiliza un eslabon de conexion de ajuste de prensa, o 1/9 de la
resistencia a la traccion cuando se utiliza un eslabon de conexion de ajuste simple o medio eslabon.

18 =DIAMOND 1-800 US CHAIN (872-4246) | diamondchain.com

sopipad esed
UoIoBULIOJU|



Cadena de la serie de doble paso para bandas transportadoras ASME/ANSI
Paso C2040-C2160H

La cadena de rodillos de doble paso para bandas transportadoras utiliza placas de eslabén de contorno ovalado

y se puede fabricar con rodillos estandar o extragrandes. Los usos tipicos de estas cadenas son aplicaciones de
bandas transportadoras en las que las cargas son livianas y las velocidades moderadas. Estas cadenas se pueden
fabricar con una variedad de aditamentos. Los rodillos extragrandes opcionales (nomenclatura C2XX2) se extienden
por debajo y por encima de las placas de eslabdn para un movimiento de rodadura mas que de deslizamiento, 1o
que minimiza la friccion y los requisitos de potencia.

Rodillo estandar (C2XX0)

Rodillo extragrande (C2XX2)

? i ] ] i . T . | C . T T
CHAIN WIDTH, ROLLER ‘ ‘ CHAIN WIDTH, CHAIN WIDTH, ROLLER \ | I [ I | \ \ CHAIN WIDTH,
RIVETED (R) ~ WIDTH ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ COTTERED (C) RIVETED (R) _WIDTH ] [ [ ‘ [ ‘ | ‘ ‘ COTTERED (C)
| T f =i e | t ] 1T T et i b
ROLLER DIAMETER L PITCH ROLLER DIAMETER ‘ PITCH
L"I‘lé:(s EI?ATE (7 [ N /] ) unkpLate| (/7 (A L )
AN \ )\ ¥ HEIGHT () \\S A / L/
Niimero de Ancho Diametro Diametro Espesor de la Peso Promedio
ASME/ANSI del rodillo del rodillo del pasador placa promedio resistencia
de eslabon a la tracciont
in in in in in in in Ib/pie Ibf
mm mm mm mm mm mm mm kg/m
Rodillo estandar
C2040 1,000. 0,313. 0,312. 0,156. 0,060. 0,760. 0,680. 0,475. 0,340. 3700
25,40. 7,94. 7,92. 3,96. 1,62. 19,30. 17,27. 12,07. 0,51. 16,46.
C2050 1,250. 0,375. 0,400. 0,200. 0,080. 0,920. 0,840. 0,594. 0,580. 6.100.
31,75. 9,53. 10,16. 5,08. 2,03. 23,37. 21,34. 15,09. 0,86. 27,13.
C2060H 1,500. 0,500. 0,469. 0,234. 0,125. 1,250. 1,180. 0,712. 1,050. 8.500.
38,10. 12,70. 7,11. 5,94. 3,18. 31,75. 29,97. 18,08. 1,56. 37,81.
C2080H 2,000. 0,625. 0,625. 0,312. 0,156. 1,570. 1,450. 0,950. 1,400. 14.500.
50,80. 15,88. 8,43. 7,92. 3,96. 39,88. 36,883. 24,18. 2,08. 64,50.
C2100H 2,500. 0,750. 0,750. 0,375. 0,187. 1,860. 1,740. 1,187. 2,480. 24.000.
63,50. 19,05. 19,05. 9,53. 4,75. 47,24. 44,20. 30,15. 3,69. 106,76.
C2120H 3,000. 1,000. 0,875. 0,437. 0,219. 2,270. 2,130. 1,425, 3,600. 34.000.
76,20. 25,40. 22,23. 11,10. 5,56. 57,66. 54,10. 36,20. 5,36. 151,24,
C2160H 4,000. 1,250. 1,125. 0,562. 0,281. 2,860. 2,680. 1,900. 6,180. 58.000.
101,60. 31,75. 7,11, 14,27. 7,14. 72,64. 68,07. 48,26. 9,20. 258,00.
Rodillo extragrande
C2042 1,000. 0,313. 0,625. 0,156. 0,060. 0,760. 0,680. 0,475. 0,500. 3700
25,40. 7,94. 15,88. 3,96. 1,62. 19,30. 17,27. 12,07. 0,74. 16,46.
C2052 1,250. 0,375. 0,750. 0,200. 0,080. 0,920. 0,840. 0,594. 0,810. 6.100.
31,75. 9,53. 19,05. 5,08. 2,03. 23,37. 21,34. 15,09. 1,21. 27,13.
C2062H 1,500. 0,500. 0,875. 0,234. 0,125. 1,250. 1,180. 0,712. 1,420. 8.500.
38,10. 12,70. 7,11. 5,94. 3,18. 31,75. 29,97. 18,08. 2,11. 37,81.
C2082H 2,000. 0,625. 1,125, 0,312. 0,156. 1,570. 1,450. 0,950. 2,130. 14.500.
50,80. 15,88. 8,43. 7,92. 3,96. 39,88. 36,83. 24,13. 3,17. 64,50.
C2102H 2,500. 0,750. 1,562. 0,375. 0,187. 1,860. 1,740. 1,187. 3,510. 24.000.
63,50. 19,05. 39,67. 9,53. 4,75. 47,24. 44,20. 30,15. 5,22. 106,76.
C2122H 3,000. 1,000. 1,750. 0,437. 0,219. 2,270. 2,130. 1,425, 5,480. 34.000.
76,20. 25,40. 44,45, 11,10. 5,56. 57,66. 54,10. 36,20. 8,16. 151,24,
C2162H 4,000. 1,250. 2,250. 0,562. 0,281. 2,860. 2,680. 1,900. 9,340. 58.000.
101,60. 31,75. 7,11, 14,27. 7,14. 72,64. 68,07. 48,26. 13,90. 258,00.

* Valor nominal mostrado.
1 Diamond Chain Company utiliza la resistencia a la traccion promedio porque es un valor mas adecuado para los calculos de resistencia y carga. La carga

de trabajo no debe superar 1/6 de la resistencia a la traccion en condiciones tipicas cuando se utiliza un eslabon de conexion de ajuste de prensa, o 1/9 de la
resistencia a la traccion cuando se utiliza un eslabon de conexion de ajuste simple o medio eslabon.
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Cadena de la serie no estandar

Diamond Chain Company ha existido por mas tiempo que las normas ASME/ANSI para las cadenas de rodillos. Si
bien algunas de las primeras cadenas fabricadas por Diamond incorporaron las nuevas normas ASME/ANSI, otras
finalmente no lo hicieron. Diamond Chain Company reconoce que una cantidad considerable de equipo industrial
aun utiliza estas cadenas Unicas y continla brindando soporte para estos modelos no estandar que se indican a
continuacion.
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8o Hilera simple Hileras multiples (sufijo -X)
g5
o
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CHAINWIDTH ROLLER ! [ .| CHAIN WIDTH, .
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= i = ﬁti * * H H H H T[] COTTERED (Cj
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] RVETED R) T } GENTER 10
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Nimero Ancho del Diametro Diametro Espesor de Peso Promedio
oD Diamond rodillo del rodillo del pasador la placa de promedio resistencia
Z8¢g eslabon ala tracciont
3ca@ . . . .

223 in in in in Ib/pie Ibf
322 kg/m
867. BS 7 0,500. 0,313. 0,335. 0,174. 0,060. 0,730. 0,680. - 0,430. 4.200.
12,70. 7,94. 7,11, 4,42. 1,52. 18,54. 17,27. 0,64. 18,68.
- 148 x 1/4 BS 10 0,625. 0,250. 0,400. 0,200. 0,080. 0,730. 0,670. - 0,590. 6.600.
S 15,88. 6,35. 8,43. 5,08. 2,03. 18,54. 17,02. = 0,88. 29,36.
Sg 148 x 5/16 0,625. 0,188. 0,400. 0,200. 0,080. 0,860. 0,740. - 0,640. 6.600.
?D.O 15,88. 4,76. 11,28. 5,08. 2,03. 21,84. 18,80. 0,95. 29,36.
g 433 x 3/8 0,750. 0,375. 0,469. 0,234. 0,094. 0,980. 0,910. - 0,910. 8.500.
19,05. 9,53. 13,61, 5,94. 2,39. 24,89. 23,11. 1,35. 37,81.
435 x 3/8 1,000. 0,375. 0,562. 0,281. 0,125. 1,140. 1,050. - 1,110. 9.000.
25,40. 0,50. 15,75. 7,14. 3,18. 28,96. 26,67. 1,65. 40,03.
)§ 435 x 1/2 1,000. 0,500. 0,562. 0,281. 0,125. 1,270. 1,180. - 1,210. 9.000.
g 25,40. 12,70. 8,43. 7,14. 3,18. 32,26. 29,97. 1,80. 40,08.
% 472, 1,500. 0,750. 0,875. 0,437. 0,187. 1,860. 1,720. - 3,400. 34.000.
@ 38,10. 19,05. 11,23. 11,10. 4,75, 47,24, 43,69. - 5,06. 151,24,
472-2 1,500. 0,750. 0,875. 0,437. 0,187. 3,450. 3,300. 1,550. 6,760. 68.000.
38,10. 19,05. 13,561, 11,10. 4,75. 87,683. 83,82. 39,37. 10,086. 302,48.
- § 472-3 1,500. 0,750. 0,875. 0,437. 0,187. 5,000. 4,850. 1,550. 10,080. 102.000.
-?3_’% § 38,10. 19,05. 15,75. 11,10. 4,75. 127,00. 123,19. 39,37. 15,00. 453,72.
g» = § 472-4 1,500. 0,750. 0,875. 0,437. 0,187. 6,550. 6,410. 1,550. 13,400. 136.000.
% §§ 38,10. 19,05. 13,61, 11,10. 4,75. 166,37. 162,81. 39,37. 19,94. 604,96.
28 264. 64S 2,500. 1,500. 1,562. 0,875. 0,375. 3,710. 3,390. - 13,680. | 148.500.
& 63,50. 38,10. 15,75. 22,283. 9,53. 94,283. 86,11. - 20,36. 660,56.
264-3 64S-3 2,500. 1,500. 1,562. 0,875. 0,375. 9,880. 9,560. 3,083. 40,920. | 445.500.
63,50. 38,10. 8,43. 22,283. 9,53. 250,95. 242,82. 78,31. 60,90. 1.981,68.
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1 Diamond Chain Company utiliza la resistencia a la traccion promedio porque es un valor mas adecuado para los calculos de resistencia y carga. La carga
de trabajo no debe superar 1/6 de la resistencia a la traccion en condiciones tipicas cuando se utiliza un eslabon de conexidn de ajuste de prensa, o 1/9 de la
resistencia a la traccion cuando se utiliza un eslabon de conexion de ajuste simple o medio eslabon.
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Cadena
resistente
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a la corrosion
y la humedad
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Cadena de rodillos
de acero al carbono
de la serie AP
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ay muchas opciones disponibles para la cadena resistente a la corrosion y la humedad. La seleccion correcta
depende de los requisitos de la aplicacion especifica.
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Cadena resistente a la humedad: recomendada para aplicaciones con humedad elevada, agua salina o exposicion
al agua/lavado. Como el agua es el principal elemento de preocupacion, la cadena de acero al carbono chapado es
la opcién recomendada porque ofrece mayor resistencia al desgaste y una vida Util prolongada, asi como también un
costo mas bajo, en comparacion con el acero inoxidable. Hay dos opciones de chapado disponibles:

SOjUBWIEYPY

Niguelado | Ofrece una buena proteccion contra el agua y la humedad. Utiliza un recubrimiento de niquel aplicado a cada
parte antes del montaje.

(@]

QO
§§ 3 Recubrimiento | Ofrece una proteccion superior contra el agua, el agua salina y la humedad. Es posible que la resistencia a
§%§ ACE de Diamond | los quimicos sea limitada si la aplicacion no admite acero inoxidable. Utiliza un recubrimiento ACE (exterior
3573 anticorrosivo) patentado aplicado a cada parte antes del montaje.
» 8 :;)_),,

73

Lubricacion estandar de acero al carbono que admite temperaturas de 0 °C a 177 °C (32 °F a 350 °F). Consulte
“Informacion para pedidos” para ver las opciones de lubricacion con temperaturas altas o bajas.

Cadena resistente a la corrosién: recomendada para aplicaciones que involucran una exposicion a quimicos o
acidos. El acero inoxidable es el material base recomendado en estas aplicaciones por su resistencia a la corrosion;
sin embargo, como el acero inoxidable es mas blando que el acero al carbono, se disminuye la resistencia y el
rendimiento en cuanto al desgaste. Hay muchas opciones de cadenas de acero inoxidable disponibles:

BOUEIL
BULIOU/OS] 818

Serie AP | La cadena de la serie AP, el producto estandar de acero inoxidable de Diamond, ofrece el equilibrio perfecto
entre resistencia al degaste y resistencia a la corrosion. Ideal para el procesamiento de alimentos, la cadena
de la serie AP utiliza los componentes de acero inoxidable (austenitico) de la serie 300 con los pasadores de
acero inoxidable con endurecimiento por precipitacion de la serie 600. Se incluyen a menos que se especifique

©zIan; 8p SO|[Raed
op sejqel.

lo contrario.
(@]
ﬁé SERIE 300 | Esta disefiada especificamente para aplicaciones que necesitan una resistencia excepcional a la corrosion, baja
83 permeabilidad magnética o una cadena que no genere chispas. Utiliza solo componentes y pasadores de acero
= inoxidable de la serie 300; su resistencia al desgaste es la mas baja entre las opciones de acero inoxidable.
w
g SERIE 400 | La serie 400 es una cadena especifica para la aplicacion, que generalmente se utiliza cuando hay exposicion a

quimicos seleccionados. Consulte las tablas de resistencia a la corrosion en esta seccion para ver la aplicabilidad.
La cadena de acero inoxidable se suministra sin lubricacion y admite hasta 316 °C (600 °F) en todos los tamanos,
y hasta 482 °C (900 °F) en ANSI 60 y superior. Consulte “Informacion para pedidos” para ver los lubricantes de
grado alimenticio opcionales.

sews|qo.d
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Diamond Chain
Company

Cadena resistente a la humedad
Niquelado

El niquelado es el chapado tipico en la industria de las cadenas de rodillos que se aplica a cada parte antes del
montaje para incorporar una barrera de resistencia a la corrosion que evita la aparicion de 6xido. Sin embargo, el
producto puede oxidarse si la barrera de niquel se raya o se dafa. Ofrece una buena proteccion contra el agua o la
humedad, pero poca proteccion contra el agua salina.

La diferencia
de Diamond

Tenga en cuenta que el niquelado es una opcidn disponible en todas las cadenas de acero al carbono; se especifica
agregando “NP” al numero de parte (p. €j., BONP). La siguiente lista es una referencia que detalla los nimeros de parte
de las cadenas niqueladas mas populares.

.5
©-5
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Cadena estandar Cadena para bandas transportadoras (C20X0)

s T , ‘ ‘ se
0 jele]
mes%? + TEPIPITIT T T ommyy mione o ‘ el 5%
=1 T e ! : peui E n = B
W, | PITCH ROLLER DIAMETER PITCH
ROLLER LINK JVW\ (RSN Tonow ROLLERLING| /- Y AN &Y v
HEIGHT (H) % "\e}_@j HEIGHT (E) HEIGHT (H) K K’} S j SN /\f’j s Z‘g
ero de Ancho del Diametro Diametro Espesor de Peso Promedio Tabla de ce
A rodillo del rodillo | del pasador | la placa de promedio resistencia | caballos de
eslabon a la tracciont fuerza
in in in in Ib/pie Ibf pagina °
kg/m &
o &
25NP 0,250 0,125. *0,130 0,090. 0,030. 0,370. 0,340. 0,205. 0,238. 0,085. 875. 57. S
6,35. 3,18. 3,30. 2,29. 0,76. 9,40. 8,64. 5,21. 6,05. 0,13. 3,89. g
35NP 0,375. 0,188. *.200 0,141. 0,050. 0,560. 0,500. 0,308. 0,356. 0,220. 2.100. 58. =
9,563. 4,76. 5,08. 3,58. 1,27. 14,22. 12,70. 7,82. 9,04. 0,33. 9,34.
40NP 0,500. 0,313. 0,301. 0,156. 0,060. 0,720. 0,670. 0,410. 0,475. 0,420. 4.000. 59.
12,70. 7,94. 7,65. 3,96. 1,562. 18,29. 17,02. 10,41. 12,07. 0,63. 17,79. o
50NP 0,625. 0,375. 0,400. 0,200. 0,080. 0,890. 0,830. 0,512. 0,594. 0,680. 6.600. 61. ‘%
15,88. 9,53. 10,16. 5,08. 2,03. 22,61. 21,08. 13,00. 15,09. 1,01. 29,36. =
60NP 0,750. 0,500. 0,469. 0,234. 0,094. 1,110. 1,040. 0,615. 0,713. 0,970. 8.500. 62. §
19,05. 12,70. 11,91. 5,94, 2,39. 28,19. 26,42. 15,62. 18,11, 1,44. 37,81.
80NP 1,000. 0,625. 0,625. 0,312. 0,125. 1,440. 1,320. 0,820. 0,950. 1,700. | 14.500. 63.
25,40. 15,88. 15,88. 7,92. 3,18. 36,58. 33,53. 20,88. 24,13. 2,53. 64,50. 2
100NP 1,250. 0,750. 0,750. 0,375. 0,156. 1,730. 1,610. 1,025. 1,188. 2,500. | 24.000. 64. % 2 0
31,75. 19,05. 19,05. 9,63. 3,96. 43,94. 40,89. 26,04. 30,18. 3,72. 106,76. “ég “E.’
120NP 1,500. 1,000. 0,875. 0,437. 0,187. 2,140. 2,000. 1,230. 1,425. 3,700. | 34.000. 65. 2? 3
38,10. 25,40. 22,23. 11,10. 4,75. 54,36. 50,80. 31,24. 36,20. 851 151,24, g gc_%
C2040NP 1,000. 0,313. 0,312. 0,156. 0,060. 0,760. 0,680. - 0,475. 0,320. 3.700. n/d §
25,40. 7,94. 7,92. 3,96. 1,52. 19,30. 17,27. - 12,07. 0,48. 16,46.
C2050NP 1,250. 0,375. 0,400. 0,200. 0,080. 0,920. 0,840. - 0,594. 0,550. 6.100. n/d
31,75. 9,63. 10,16. 5,08. 2,03. 23,37. 21,34. = 15,09. 0,82. 27,13. g
C2060HNP 1,500. 0,500. 0,469. 0,234. 0,125. 1,250. 1,180. - 0,712. 0,970. 8.500. n/d £ g
38,10. 12,70. 11,91, 5,94. 3,18. 31,75. 29,97. - 18,08. 1,44. 37,81. 855
C2080HNP 2,000. 0,625. 0,625. 0,312. 0,156. 1,570. 1,450. - 0,950. 1,400. | 14.500. n/d £ <
50,80. 15,88. 8,43. 7,92. 3,96. 39,88. 36,883. - 24,13. 2,08. 84,50. (2]

* La cadena no tiene rodillos. La dimension que se muestra es el didmetro del buje.

** Valor maxim

0 indicado.

1 Diamond Chain Company utiliza la resistencia a la traccion promedio porque es un valor mas adecuado para los calculos de resistencia y carga. La carga

de trabajo no debe superar 1/6 de la resistencia a la traccion en condiciones tipicas cuando se utiliza un eslabon de conexion de ajuste de prensa, o 1/9 de la
resistencia a la traccion cuando se utiliza un eslabon de conexion de ajuste simple o medio eslabon.

diamondchain.com
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Cadena resistente a la humedad
Recubrimiento ACE de Diamond

El recubrimiento ACE (exterior anticorrosivo) de Diamond incorpora una aleacion de zinc y niquel unida eléctricamente
especialmente formulada y un recubrimiento de cromo no hexavalente que se aplica a los componentes antes del
montaje. El chapado funciona como una barrera protectora que se oxida antes que la base de acero al carbono, y asi
preserva la integridad estructural y fisica de la cadena. Como resultado, la cadena cuenta con una proteccion superior
a la que brinda el niguelado, incluso si se raya o se dana. Ofrece una excelente defensa ante el agua, el agua salina 'y la
humedad. Es posible que la resistencia a los quimicos sea limitada si la aplicacion no admite acero inoxidable.
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Tenga en cuenta que el recubrimiento ACE es una opcion disponible en todas las cadenas de acero al carbono; se
especifica agregando “ACE” al nimero de parte (p. €j., 60ACE). La siguiente tabla es una referencia que contiene los
numeros de parte de cadenas con recubrimiento ACE mas populares.

8 § Cadena estandar Cadena para bandas Cadena de rodillos extragrandes para bandas
§ S transportadoras (C20X0) transportadoras (C20X2)
°® EHAINlMDTH ROL.LER ! Ty : : : 1M " o ! =T — § T ousdwom
R WL oy g G [F qomve, e, S — [ e
- } | [ : : == S ! : ! ‘ 7 ! i !
ROLLER DIAMETER | ROLLER DIAMETER | | _ PITCH ROLLER DIAVETER_| - PITCH
ROLLER LINK LINK PLATE LINK PLATE / /A\ A\ W
- BEGHT ) HEIGHT (H) @ # % HE\GHT(H][ N\ Al o
o 8
ZSa@
gss
= ero de Ancho del Diametro Diametro Espesor de E** Peso Promedio Tabla de
A A rodillo del rodillo | del pasador | la placa de promedio resistencia | caballos de
eslabon a la tracciont fuerza
3 in in in in in in in in in Ib/pie Ibf pagina
2 - mm mm mm mm mm mm mm mm kg/m
%ﬁ% 40ACE 0,500. 0,313. 0,312. 0,156. 0,060. 0,720. 0,670. 0,410. 0,475. 0,420. 4.000. 59.
3 12,70. 7,94. 7,92. 3,96. 1,62. 18,29. 17,02. 10,41. 12,07. 0,63. 17,79.
o
50ACE 0,625. 0,375. 0,400. 0,200. 0,080. 0,890. 0,830. 0,512. 0,594. 0,680. 6.600. 61.
15,88. 9,53. 10,16. 5,08. 2,03. 22,61. 21,08. 13,00. 15,09. 1,01. 29,36.
60ACE 0,750. 0,500. 0,469. 0,234. 0,094. 1,110. 1,040. 0,615. 0,713. 0,970. 8.500. 62.
z 19,05. 12,70. 11,91. 5,94, 2,39. 28,19. 26,42. 15,62. 18,11. 1,44, 37,81.
g’{ 80ACE 1,000. 0,625. 0,625. 0,312. 0,125. 1,440. 1,320. 0,820. 0,950. 1,700. | 14.500. 63.
] 25,40. 15,88. 15,88. 7,92. 3,18. 36,58. 33,53. 20,83. 24,13. 2,58. 64,50.
g C2040ACE 1,000. 0,313. 0,312. 0,156. 0,060. 0,760. 0,680. - 0,475. 0,340. 3.700. n/d
25,40. 7,94. 7,92. 3,96. 1,52. 19,30. 17,27. - 12,07. 0,51. 16,46.
C2042ACE 1,000. 0,313. 0,625. 0,156. 0,060. 0,760. 0,680. - 0,475. 0,340. 3.700. n/d
Q 25,40. 7,94. 15,88. 3,96. 1,62, 19,30. 17,27. o 12,07. 0,51. 16,46.
278 g C2050ACE 1,250. 0,375. 0,400. 0,200. 0,080. 0,920. 0,840. - 0,594. 0,580. 6.100. n/d
§;§ 31,75. 9,563. 10,16. 5,08. 2,03. 23,37. 21,34. - 15,09. 0,86. 27,18.
§’ %‘é C2052ACE 1,250. 0,375. 0,750. 0,200. 0,080. 0,920. 0,840. - 0,594. 0,580. 6.100. n/d
88 S 31,75. 9,53. 19,05. 5,08. 2,03. 23,37. 21,34. - 15,09. 0,86. 27,13,
8 C2060HACE | 1,500. 0,500. 0,469. 0,234. 0,125. 1,250. 1,180. - 0,712. 1,050. 8.500. n/d
38,10. 12,70. 11,91. 5,94. 3,18. 31,75. 29,97. - 18,08. 1,56. 37,81.
» C2062HACE | 1,500. 0,500. 0,875. 0,234. 0,125. 1,250. 1,180. - 0,712. 1,050. 8.500. n/d
%_ 38,10. 12,70. 22,23. 5,94. 3,18. 31,75. 29,97. - 18,08. 1,56. 37,81.
% 193] C2080HACE | 2,000. 0,625. 0,625. 0,312. 0,156. 1,570. 1,450. - 0,950. 1,400. 14.500. n/d
g-g 50,80. 15,88. 15,88. 7,92. 3,96. 39,88. 36,83. - 24,13. 2,08. 64,50.
Qo
% C2082HACE | 2,000. 0,625. 1,125. 0,312. 0,156. 1,570. 1,450. - 0,950. 1,400. 14.500. n/d
® 50,80. 15,88. 28,58. 7,92. 3,96. 39,88. 36,83. - 24,13. 2,08. 64,50.
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“* Valor maximo indicado.

1 Diamond Chain Company utiliza la resistencia a la traccion promedio porque es un valor mas adecuado para los calculos de resistencia y carga. La carga
de trabajo no debe superar 1/6 de la resistencia a la traccion en condiciones tipicas cuando se utiliza un eslabon de conexion de ajuste de prensa, o 1/9 de la
resistencia a la traccion cuando se utiliza un eslabon de conexion de ajuste simple o medio eslabon.
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Cadena de acero inoxidable
Series AP, 300 y 400

El acero inoxidable, por su resistencia natural a la corrosion, se recomienda para aplicaciones que involucran
exposicion a quimicos o acidos. Sin embargo, el acero inoxidable es mas blando que el acero al carbono, por lo tanto,
su resistencia a la fatiga y a la traccion es menor. Hay tres materiales de acero inoxidable disponibles; consulte la
introduccion de la seccién y las tablas sobre corrosion detras de la seccion, que lo ayudaran a seleccionar el material
adecuado. El acero inoxidable de la serie AP es el material de acero inoxidable mas utilizado porque ofrece la mejor
combinacion de resistencia a la corrosion y al desgaste, seguido del de la serie 300. La serie 400 generalmente se
utiliza solo en aplicaciones especiales. El material de la serie AP es el material estandar de las cadenas de acero
inoxidable; comuniquese con el servicio al cliente si se necesita la serie 300 o0 400. Las series AP y 300 han sido
aprobadas para su uso como superficie de contacto con alimentos (FCS); la serie 400 no ha sido aprobada como
FCS. Se recomienda que la temperatura de funcionamiento no supere los 482 °C (900 °F) en ANSI 60 o superior,
olos 316 °C (600 °F) para tamanos mas pequenos.

Serie AP:  todos los componentes (excepto los pasadores) de acero inoxidable (austenitico) de la serie 300.
Los pasadores estan endurecidos por precipitacion.

Serie 300: todos los componentes (incluidos los pasadores) de acero inoxidable (austenitico) de la serie 300.

Serie 400: placas de eslabén fabricadas con acero inoxidable de la serie 300; pasadores, bujes y rodillos de

acero inoxidable de la serie 400.

Cadena estandar Cadena de hileras muiltiples (sufijo -X)

I
CHAIN WIDTH ROLLER l
RIVETED (R) WIDTH 1

CHTAED T = <S™ U U S S S
| i i : : : : { CHAIN WIDTH,
HAIN WIDTH | oM
ROLLER DIAMETER CRIVETED i : = = : } EEHEE 58
ROLLER LINK fv % \@4})«;& PIN LINK O T T T T )
HEIGHT (H) “ANQ N L Q%y HEIGHT (E) ==
0d Ancho del Didmetro Didmetro | Espesor de C Peso Promedio
A rodillo del rodillo | del pasador | la placa de promedio | resistencia a
eslabon la traccion
in in in in in in in in in in Ib/pie Ibf
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg/m kN
47SS 0,148 0,072. *.090 0,062 0,015. 0,250. 0,220. - 0,138. 0,138. 0,035. 180.
3,75. 1,83. 2,29. 1,57. 0,38. 6,35. 5,59. - 3,561. 3,51. 0,05. 0,80.
25S8S 0,250. 0,125. *0,130 0,090 0,030. 0,370. 0,340. - 0,205. 0,238. 0,084. 700.
6,35. 3,18. 3,30. 2,29. 0,76. 9,40. 8,64. - 5,21. 6,05. 0,13. 3,11.
25-2SS 0,250. 0,125. *0,130 0,090 0,030. 0,630. 0,590. 0,252. 0,205. 0,238. 0,163. 1.400.
6,35. 3,18. 3,30. 2,29. 0,76. 16,00. 14,99. 6,40. 5,21. 6,05. 0,24. 6,23.
35SS 0,375. 0,188. *.200 0,141. 0,050. 0,560. 0,500. - 0,308. 0,356. 0,210. 1.700.
9,583. 4,76. 5,08. 3,58. 1,27. 14,22. 12,70. - 7,82. 9,04. 0,31. 7,56.
40SS 0,500. 0,313. 0,312. 0,156. 0,060. 0,720. 0,670. - 0,410. 0,475. 0,410. 3.000.
12,70. 7,94. 7,92. 3,96. 1,52. 18,29. 17,02. = 10,41. 12,07. 0,61. 13,34.
40-2SS 0,500. 0,313. 0,312. 0,156. 0,060. 1,290. 1,240. 0,566. 0,410. 0,475. 0,800. 6.000.
12,70. 7,94. 7,92. 3,96. 1,52. 32,77. 31,50. 14,38. 10,41. 12,07. 1,19. 26,69.
41SS 0,500. 0,250. 0,306. 0,141 0,050. 0,650. 0,570. - 0,310. 0,383. 0,280. 1.700.
12,70. 6,35. 7,77. 3,58. 1,27. 16,51. 14,48. - 7,87. 9,73. 0,42. 7,56.
50SS 0,625. 0,375. 0,400. 0,200 0,080. 0,890. 0,830. - 0,512. 0,594. 0,680. 4.700.
15,88. 9,58. 10,16. 5,08. 2,08. 22,61. 21,08. = 13,00. 15,09. 1,01. 20,91.
50-2SS 0,625. 0,375. 0,400. 0,200 0,080. 1,600. 1,550. 0,713 0,521. 0,594. 1,320. 9.400.
15,88. 9,568. 10,16. 5,08. 2,08. 40,64. 39,37. 18,11 13,00. 15,09. 1,96. 41,81.
60SS 0,750. 0,500. 0,469. 0,234 0,094. 1,110. 1,040. - 0615 0,713. 1,000. 6.750.
19,05. 12,70. 11,91, 5,94. 2,39. 28,19. 26,42. - 15,62. 18,11. 1,49. 30,08.
60-2SS 0,750. 0,500. 0,469. 0,234 0,094. 2,010. 1,940. 0,897 0615 0,713. 1,950. | 13.500.
19,05. 12,70. 11,91. 5,94. 2,39. 51,05. 49,28. 22,78. 15,52. 18,11. 2,90. 60,05.
80SS 1,000. 0,625. 0,625. 0,312 0,125. 1,440. 1,320. - 0,820. 0,950. 1,690. | 12.000.
25,40. 15,88. 15,88. 7,92. 3,18. 36,58. 33,53. - 20,83. 24,13. 2,51. 53,38.
* La cadena no tiene rodillos. La dimension que se muestra es el diametro del buje.
** Valor maximo indicado.
diamondchain.com | 1-800 US CHAIN (872-4246) =DIAMOND 25
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Cadena de acero inoxidable (continuacion)
Cadena de la serie para bandas transportadoras

Serie de rodillos estandar para bandas transportadoras (C2XX0) Serie de rodillos extragrandes para bandas transportadoras (C2XX2)
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Niimero de ASME/ Ancho Diametro Diametro Espesor de la H* Peso Promedio
ANSI del del rodillo del pasador placa promedio resistencia
rodillo de eslabon a la tracciont
in in in in in in in in
mm mm mm mm mm mm mm mm

N

ouoqued
[e 0180y

Ib/pie Ibf
kg/m

Rodillos estandar

C2040SS 1,000. 0,313. 0,312. 0,156. 0,060. 0,760. 0,680. 0,475. 0,340. 3000
25,40. 7,94. 7,92. 3,96. 1,62. 19,30. 17,27. 12,07. 0,51. 13,34.

C2050SS 1,250. 0,375. 0,400. 0,200. 0,080. 0,920. 0,840. 0,594. 0,560. 4.700.
31,75. 9,53. 10,16. 5,08. 2,03. 23,37. 21,34. 15,09. 0,83. 20,91.
C2060SS 1,500. 0,500. 0,469. 0,234. 0,094. 1,110. 1,050. 0,712. 0,810. 6.750.
38,10. 12,70. 11,91. 5,94. 2,39. 28,19. 26,67. 18,08. 1,21. 30,03.
C2080SS 2,000. 0,625. 0,625. 0,312. 0,125. 1,440. 1,320. 0,950. 1,400. 12.000.
50,80. 15,88. 15,88. 7,92. 3,18. 36,58. 33,53. 24,13. 2,08. 53,38.
Rodillo extragrande
C2042SS 1,000. 0,313. 0,625. 0,156. 0,060. 0,760. 0,680. 0,475. 0,550. 3000
25,40. 7,94. 15,88. 3,96. 1,52. 19,30. 17,27. 12,07. 0,82. 13,34.
C2052SS 1,250. 0,375. 0,750. 0,200. 0,080. 0,920. 0,840. 0,594. 0,860. 4.700.
31,75. 9,53. 19,05. 5,08. 2,03. 23,37. 21,34. 15,09. 1,28. 20,91.
C2062SS 1,500. 0,500. 0,875. 0,234. 0,094. 1,110. 1,050. 0,712. 1,270. 6.750.
38,10. 12,70. 22,28. 5,94. 2,39. 28,19. 26,67. 18,08. 1,89. 30,08.

C2082SS 2,000. 0,625. 1,125. 0,312. 0,125. 1,440. 1,320. 0,950. 2,060. 12.000.
50,80. 15,88. 28,58. 7,92. 3,18. 36,58. 33,53. 24,18. 3,07. 53,38.
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Diamond Chain
Company

Tablas de resistencia a la corrosion
Cadena de rodillos de acero inoxidable

@-=resistencia total - @=resistencia satisfactoria @p=resistencia parcial - ()=no recomendado

La diferencia
de Diamond

e AP erie 300 erie 400 Serie AP Serie 300 Serie 400
de acero de acero de acero de acero de acero de acero
inoxidable inoxidable inoxidable

Bicloruro de mercurio

menos de 0,1 %

mas de 0,7 % — frio

mas de 0,7 % — caliente

oee

oee

Hipoclorito de calcio

~
)

~
)

~
)

Sangre (jugos de la carne)

Vitriolo azul (sulfato de cobre)

5% —21°C (70 °F)

Solucion saturada — en ebullicion

Borax

Acido bérico

Bromo

Suero de mantequilla

Acido butirico

o000 o o0

Cloruro de calcio (alcalino)

en ebullicion

En ebullicion, presion de 300 Ibf (1334,47 N)

Carbonato de calcio

Oxicloruro de calcio

Sulfato de calcio

Acido carbdlico

Sulfuro de carbono

Monoéxido de carbono

Tetracloruro de carbono (puro)

o000 O0COC O €00 00O OO0

00000 COCEe 0000000 00

Carnalita (potasio,
cloruro de magnesio)

e

e

Cal, potasa 0 soda caustica
(calcio, potasio o hidroxido), lejia

a21°C (70 °p)

en ebullicion

e e

Celulosa

o ¢ e

o ¢ e

Gas de cloro

Seco

N
)

I

N\
)

C

N\
)

Humedo

~
)

~
)

Agua clorada

@ O|C

Clorobenceno

Cloroformo

Acido crémico

a21°C (70 °p

en ebullicion

00 @@ O|C

e @6 0|C

con SO3, en ebullicion

N\
)

N\
)

Aluminio cromado

)| @|C

)| @|C

en ebullicion

I
—/

I
—/

Acido citrico — 10 %

a21°C (70 °p)

en ebullicion

Jarabe de cola

Acido acético
Diluido a 21 °C (70 °R) [ J o -
Diluido en ebullicion o - d
Cone. a 21 °C (70 °F) o o -
Conc. en ebullicion — (= -
Anhidrido acético o o 6
Vapores acéticos () - -
Acetona o [ J L
ﬁ:]ceotngl, etilo, propilo y butilo) o L o
Acetato de aluminio [ ] [} -
Cloruro de aluminio - - -
Sulfato de aluminio
a21°C (70 °p [~ (] -
en ebullicion (= ¢ -
Alumbre potasico
a21 °C (70 °F) [ [ J -
en ebullicién (&) (¥ -
Amoniaco
Hidroxido de amonio [} () (]
Bicarbonato de amonio [ ) [ ) ([ ]
Cloruro de amonio
a21°C (70 °F) [ ) () 6
en ebullicion O (= -
Nitrato de amonio [ ) o o
Oxalato de amonio [ ] ( J (]
Persulfato amonico [ ] [ J -
Sulfato de amonio
21 °C (70 °F) () () L
mas 0,5 % H2S04 [ ) [ ) -
més 5,0% H2S04 [ ) - -
Cloruro de estafio aménico
a21°C(70°R) (5 6 -
49°°C (120 °F) O O -
Anilina - o o
Clorhidrato de anilina - - -
Antimonio, fundido, 593 °C (1100 °F) O O O
Bicarbonato de sodio
Bicarbonato de sodio [ ] [ } ( J
Carbonato de bario [ ) o (]
Cloruro de bario
a21°C(70°R) [ ) () L
Caliente (= (= -
Nitrato de bario [ ) () -
Sulfato de bario [ ) () -
Cerveza [ ] [ ) (]
Jugo de remolacha [ ] [ ] [ J
Benceno (benzol) - [} [ )
Bencina TR [ ] [ ) (]
Acido benzoico [ ] [ ) o

Caparrosa verde (sulfato ferroso)

eec o

Acetato de cobre

e e e

e e e
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Tablas de resistencia a la corrosion
Cadena de rodillos de acero inoxidable

&5
oo
53
e AP Serie 300 Serie 400 erie AP Serie 300 Serie 400
de acero de acero de acero de acero de acero de acero
oxidable inoxidable inoxidable oxidable inoxidable inoxidable
%g Carbonato de cobre [ ) [ ) [ ) Acido lactico
%1 2 Cloruro de cobre a21°C (70 °F) [ &) [ ] [ &)
a21°C (70 °F) - - - 65 °C (150 °F) - - -
en ebullicion O O O Manteca de cerdo [ ) [ ) -
Cianuro de cobre [ ) [ ) [ ) Plomo, fundido, 649 °C (1200 °F) [ = [ = -
sz Nitrato de cobre [ ) [ ) [ ) Aceite de linaza ¢ [ ) ¢
§§ Sulfato de cobre [ ) [ ) [ ) Lejia (hidroxido de sodio o potasio)
- Creosota [ ) [ ) [ ) a21°C (70 °F) (] (] (]
Gas cianogeno [ ) [ ) - en ebullicion (= (= [ =
Diclorogtano (cloruro Lysol [ ] [ ] -
=27 [N ¢ ¢ ' Cloruo de magnesi
§ é é Licor de madera tintérea [ ] [ ] - a21°C{r0°n G G G
gg: § Sal de Epsom (sulfato de magnesio) [ ) [ ) (= Caliente G G -
Eor °® °® °® Oxicloruro de magnesio - - -
Hidrxido de hisro °® °® °® Sulfato de magnesio (sal de Epsom) [ ) [ ) ¢
3 Cloruro de hierro = = = Acido malico ® ® ¢
§ @ Nirato de hierro ° ° ° Cloruro de manganeso [ ) [ ) -
%_5 SUlfato forraso 0 0o Mieo ¢ ¢ ¢ Gas de los pantanos (gas de alumbrado) [ ) [ ) -
e Formaldehido (formalina) [ ) [ ) [ ) Mezcla, caliente L L -
Acido formico - (&) - Mayon[?sa ® ¢ d
o Jugos de fruto (= o <o Mercurio ' o ) ~
& Fueloil ° ) - Formaldehido o o -
% Fueloil con 4cido sulfirico [ [ - Leche — dulce o agria L] L] L]
=) Acido galico ) ) °® Agua de minas, 4cida [ ) [ ) [ )
Gasolina ° ° ° Mezcla de dcidos
Q Sal de Glauber (sulfato de sodio) [ ) [ ) [ ) a. 50 % H2504 0,5 HNo3 i
88 % Pegamento acidificado (8 (= _ a21°C(70°F ¢ G (=
g % g Glicerna °® °® °® en ebullicion - - -
% %g Jugo de wa ¢ ° ° b. 75 % H2S04 0,25 HNO3
8 Yeso (sulfato de calcio) [ ) [ ) - a21°c(0°n ¢ ¢ ¢
Peroxido de hidrogeno (= (= (= én ebulicidn - - -
®  Acido bromhidrico <o <o <o c. 5 %2504 0,05 HNO3
25 feido loricico rurtico 80% H20
33 221 °C (70 °F) O ) ) a21°C(7o°n ¢ ¢ ¢
g en ebullicion O O O en ebulicion 9 9 -
Gases — 21 °C (70 °F) O ° ° d. Crémico y sulftrico - - -
Q Acido cianhidrico (4cido prisico) [ ) [ ) [ Melazas ® ® /\-
%g Acido fluorhidrico en estado gaseoso [ [ - Mostaza (preparada) ® ® v
%g Acido hidrofluorosilicico [ [ - Naita, pura ? oruda Ld L ®
§® Acido hidrofluorosilicico en estado gaseoso O O O Cloruro de nl\quel ¢ ¢ -
® Hiposuifo de sadio ° ° s sulato de niquel ® L4 -
(hipo, tiosulfato de sodio) Nitro (nitrato de potasio) [ ) [ ) [ )
Q Sulfuro de hidrégeno Acido nitrico
§§D Seco ) - a21°C (70 °F) S ) .
g2 Humedo, H2S0, presente O - - Concentrado, en ebullicion ¢ ¢ O
% Tintas Fumante, concentrado, en ebullicién - - O
Alcalinas [ ) [ ) - Acido nitroso ¢ [ ) ¢
Acidas (= (= - Acido oleico [ ) ¢ ¢
‘g g%: Yodo Aceites, minerales o vegetales
§53 Seco O [ - Refinado ° ) )
& § é’ Himedo O O O Crudo (= (= (=
Yodoformo [ ) [ ) - Acido oxalico =) =) ¢
Keroseno [ ) [ ) [ ) Parafina o o o
Kétchup [ ) ¢ ¢ Fenol (4cido carbélico) () () ()
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Tablas de resistencia a la corrosion
Cadena de rodillos de acero inoxidable

@-=resistencia total - @=resistencia satisfactoria @p=resistencia parcial - ()=no recomendado

Serie 300
de acero
inoxidable

Serie 400
de acero
inoxidable

Serie 300

de acero
inoxidable

Serie 400
de acero
inoxidable

[ Re]
o
c O
® =
R
50

[
So

A © ) N N ~ S
Petréleo (] Hiposulfito de sodio (hipo) (] (] (= § §
Eter de petréleo [} Nitrato de sodio ® ® ® S §
Acido fosférico, técnico [ ) (salitre de Chile, nitre)

icio @) ( @) Fundido, 316 °C (600 ° -
/ / /
Crudo en ebullicion ) (600 °F) (") (")
Acido picrico [ ] [ ] ([ ) Peréxido de sodio () () -
Yeso de Paris (sulfato de cal, yeso) ( J ( J - Salicilato de sodio [ ) [ ) [ ) R
Potasa (carbonato de potasio) [ J L) L) Sulfato de sodio (sal de Glauber) [ ) [ ) ([ ) g -5
- - <8
Bitartrato de potasio [ &) (= - Sulfuro de sodio P © ¢
Dicromato de potasio [ ] [ ] [ ) - o
= Tiosulfato de sodio (hipo) [ ) [ ) (=
Bromuro de potasio (= (= - Cloruro 6o estan
: oruro de estaiio ~ ~ ~
Clorato de potasio [ [ J [ J (tetracloruro de estario) O O O S>o
- S S S SSs
Cloruro de potasio (Y (5 6 Cloruro estanioso ° ) O 23 g
Cianuro de potasio L [ J [ J Amidon ® o - 282
Hidré . — . o
idréxido de potasio Hidréxido de estroncio [ ) [ ) -
. e [ [ [
en ebullicion ‘ ‘ ‘ Nitrato de estroncio [ ] (] -
Fundido, 343 °C (650 °F) O O O — - ;
Hipoclorito de potasio ) ¢ } Azlcar o jugo de cafia de azticar [ ) [ ) _ %
Yoduro de potasio [} [ ) - Aauifre, 660 u% q%
Nitrato de potasio (nitro, salitre) [ ] ([ ] () Fundido, 127 °C (260 °F) () [ . §
Oxalato de potasio [ ] [} [ *) Fundido, 399 °C (750 °F) - - -
Permanganato de potasio o o L) Monocloruro de azufre P P )
Sulfato de potasio o o ) (caucho vulcanizado) ”
Sulfuro de potasio [ ) [ ) - Dioxido de azufre, gas, himedo O [N - %
ol N Lo E
Acido pirogalico [ ] [ J Solucion acuosa de &cido sulftrico g
Acido prsico (4cido cianhidrico) (] o - Presion atmosférica (] () - =
Sulfato de quinina ) ® ¢ superior a 60 Ibf (266,89 N) 300 Iof < <
Bisulfato de quinina (= (= - (1334,47N) i 8
Colofonia, fundida () [ ) o Acido sulfirico 388
2= O
" N N 25
Sal (cloruro de sodio, salmuera) i a21°C (70 °F) ¢ (= - %g §
o, o 8o
a21°C (70 °P) ¢ 6 - en ebullcion O O O e
65 °C (150 ° - ~ ~ ©
( ) q q '\ Fumante [ [ -
Agua marina (= ¢ - . N ~
- — — Vapor (sala de baterias) (= (= - @
Aguas residuales, 4cido sulfiirico presente ¢ ¢ - - - £
Acido tanico S
Bromuro de plata ¢ ¢ (8 [ J [ J 6 g §
. . ~©
Nitrato de plata o o o Ijlclor cum?r.ne L LJ Cé) 5
Ceniza de soda (carbonato de sodio) () () () Acido tartarico [ J [ J 6 &
Acetato de sodio ™Y ™Y ) Tetracloruro de estafio O O O
Bicarbonato sédico (bicarbonato de sodio) [ ) [ ) [ ) Estafio, fundido, 593 °C (1100 °F) O O O ]
Bisulfato de sodio, diluido [ J [ J - Tricloroetileno (= [ & (= 3 :5
" " Pt}
Bisulfato de sodio @ (] - Acido trico o o (] 5 8
- - =
Citrato de sodio : : : Barmiz ° ° ® ?:;
Clorato de sodio
Vegetales [ ] [ ] [ )
Cloruro de sodio (sal, salmuera -
( ) Vinagre (4cido acético) [ ] [ ) - o
221°C(70°) (3 ¢ - : 2
- - — Whisky [ ) [ ) - o8
65 °C (150 °F) L ¢ - 2%
Cianuro de sodio [} [ ) - Pulpa de madera LJ LJ - §§
Fluoruro de sodio (= (= (= Levadura L J L S
Hidroxido de sodio Zinc, fundido, 593 °C (1100 °F) O O O
a21°C (70 °F) [ ) [ ) [ ) Cloruro de zinc o
- . o = = - 85 g
Fundido, 316 °C (600 °F) 6 6 - 38 °C (100 °F) () () - 55&
. . . N\ E o X
Hipoclorito de sodio ¢ L - en ebullicion - - - gs¢
R . B o
Ligeramente alcalino 3 : Cianuro de zinc ® ® B T
Perclorato de sodio C -
Nitrato de zinc [ ) [ ) -
Sulfato de zinc (vitriolo blanco) (= [ ) [ )
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Cadena de rodillos Duralube LIVE

oleg

Las cadenas de rodillos de bajo mantenimiento estan disefiadas para aplicaciones donde la lubricacion regular
no es posible 0 no es practica. La vida Util de estas cadenas es considerablemente mayor que la de una cadena
tradicional que solo cuenta con una lubricacion inicial. En todos los casos, la vida Util de la cadena de bajo
mantenimiento puede prolongarse alin mas si se lubrica regularmente.
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Q.

§ Recubrimiento EHT | Ideal para ambientes de alta velocidad, temperatura elevada y abrasion, los pasadores con EHT

= de Diamond | (tratamiento de endurecimiento mejorado) de Diamond se han procesado especialmente para ofrecer

2 una resistencia excepcional al desgaste en ambientes dificiles. Son una opcioén en la mayoria de las

cadenas de acero al carbono. Se recomiendan para temperaturas de funcionamiento de hasta 232 °C

Q (450 °F).
= § § Duralube® LIVE | Duralube LIVE es una cadena de bajo mantenimiento disefiada especificamente para ambientes
§%§ limpios de velocidad moderada y temperatura ambiente moderada (<49 °C [<120 °F]). El lubricante se
3 §§ impregna en un buje especialmente disenado y se libera durante el servicio, para brindar una lubricacion
e g complementaria en la junta entre el pasador y el buje. Duralube LIVE reemplaza la combinacion anterior

de buje y rodillo en una sola pieza por un buje separado y un rodillo de giro libre para aumentar la
resistencia al desgaste. Se recomienda que la temperatura de funcionamiento no supere los 49 °C
(120 °F).

Duralube LIVE de | Durable LIVE de grado alimenticio agrega un lubricante de grado alimenticio H1 que admite el contacto
grado alimenticio | imprevisto con los alimentos y el recubrimiento ACE para brindarle resistencia a la humedad al producto
Duralube LIVE. Se recomienda que la temperatura de funcionamiento no supere los 49 °C (120 °F).

BOUEIL
BULIOU/OS] 818

Cadena de Cadena | La cadena de Cadena O-Ring XLO RINGLEADER esta disefada para aplicaciones que introducen
O-Ring XLO | contaminantes que pueden generar una acumulacion en las holguras de las cadenas estandar donde el
RINGLEADER® | lubricante ingresa al érea del pasador y el buje. El disefio de la Cadena O-Ring XLO retiene el lubricante
especialmente formulado en cada junta y evita el ingreso de contaminantes que pueden reducir la vida
Util de la cadena. Son ideales para ambientes abrasivos. La temperatura de funcionamiento puede
llegar a los 66 °C (150 °F) con cadenas O-Ring XLO estandar, y hasta los 232 °C (450 °F) con cadenas
O-Ring XLO de temperatura elevada opcionales.
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Bajo mantenimiento
EHT de Diamond

El EHT Diamond es un tratamiento térmico opcional que esta disponible en la mayoria de las cadenas de rodillo de acero
al carbono de la serie Diamond*. Los pasadores con EHT (tratamiento de endurecimiento mejorado) pasan por un proceso
de cementacion Unico que mantiene la dureza de los pasadores en aplicaciones de temperaturas elevadas, velocidades
altas y abrasion. Al mantener la dureza de los pasadores en estos ambientes dificiles, se obtiene una resistencia superior

al desgaste. A diferencia de los recubrimientos o chapados, el EHT le brinda al pasador una dureza consistente a lo largo
de un amplio rango de temperaturas sin los efectos adversos del desgaste cuando se utiliza a temperaturas ambiente o
velocidades bajas. Se recomiendan para temperaturas de funcionamiento de hasta 232 °C (450 °F).

La diferencia
de Diamond

.5
©-5
SO
5 D
o8

Tenga en cuenta que el EHT es una opcién disponible en la mayoria de las cadenas de acero al carbono*; se
especifica agregando “EHT” al nimero de parte (p. €j., 60 EHT). La siguiente tabla es una referencia que contiene los
numeros de parte con EHT mas populares.

©2
*Los pasadores con EHT no estan disponibles para cadenas de alta resistencia o para montacargas y aplicaciones de §§
.z . . . . . <<
elevacion porque los pasadores templados de contenido medio de carbono se adaptan mejor a las aplicaciones con °
cargas de choque elevadas. Los pasadores con EHT tampoco estan disponibles en las cadenas de acero inoxidable.
Hilera simple De contorno ovalado (C20X0)
@ >
e — il p—— ‘ 853
CHAIN WIDTH, 53
CFPK‘II\lIIENT‘ENSD(EH %H'TE?‘P T ‘F* T M M M I — SH?![N &QBT(E) RIVETED () WIDTH ‘ SS%NEKVEIBT(& % %E
e = == | ! pSwiE ER = Eoo
ROLLER DIAMETER PITCH [ROLLERDIAMETER | | __ PITCH
- LINKPLATE /7 /A AN N
ROLLER LINK fv % c‘o;?'?o‘a HEGT) TS \J T/ "/ 2
HEIGHT (H) “A NP EQY/ HEIGHT ® . g
&5
Nimero de Ancho del Diametro Diametro |Espesor de la Peso Promedio Tabla de k=
ASME/ANSI rodillo del rodillo | del pasador ETE] promedio | resistencia | caballos de e
de eslabon a la tracciont fuerza
in Ib/pie Ib pagina
mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg/m kN ”
Serie estandar (disponible también en cadenas de hileras multiples; se especifican como -2 o -3) %
40EHT 0,500. 0,313. 0,312. 0,156. 0,060. 0,720. 0,670. 0,410. 0,475. 0,410. 4.000. 55. é
12,70. 7,94. 7,92. 3,96. 1,52. 18,29. 17,02. 10,41, 12,07, 0,61. 17,79. =2
50EHT 0,625. 0,375. 0,400. 0,200. 0,080. 0,890. 0,830. 0,512. 0,594. 0,680. 6.600. 57.
15,88. 9,53. 10,16. 5,08. 2,03. 22,61. 21,08. 13,00. 15,09. 1,01. 29,36.
60EHT 0,750. 0,500. 0,469. 0,234. 0,094. 1,110. 1,040. 0,615. 0,713. 0,990. 8.500. 58. 3
19,05. 12,70. 11,9183. 5,944. 2,39. 28,19. 26,416. 15,62. 18,11. 1,47. 37,81. 589
DE <
80EHT 1,000. 0,625. 0,625. 0,312. 0,125. 1,440. 1,320. 0,820. 0,950. 1,730. | 14.500. 59. 28-S
25,40. 15,88. 15,88. 7,92. 3,18. 36,58. 33,53. 20,83. 24,13. 2,57. 64,50. §g§
100EHT 1,250. 0,750. 0,750. 0,375. 0,156. 1,730. 1,610. 1,025. 1,188. 2,510. | 24.000. 60. é 8&
31,75. 19,05. 19,05. 9,53. 3,96. 43,94. 40,89. 26,04. 30,18. 3,74. 106,76. S
120EHT 1,500. 1,000. 0,875. 0,437. 0,187. 2,140. 2,000. 1,230. 1,425. 3,690. | 34.000. 61.
38,10. 25,40. 22,283. 11,10. 4,75. 54,36. 50,80. 31,24. 36,20. 5,49. 151,24. -
140EHT 1,750. 1,000. 1,000. 0,500. 0,219. 2,310. 2,140. 1,435. 1,663. 5,000. | 46.000. 62. g -
44,45, 25,40. 25,40. 12,70. 5,56. 58,67. 54,36. 36,45. 42,24, 7,44, 204,62. g
160EHT 2,000. 1,250. 1,125. 0,562. 0,250. 2,730. 2,540. 1,640. 1,900. 6,530. | 58.000. 63. %%
50,80. 31,75. 28,58. 14,27. 6,35. 69,34. 64,52. 41,66. 48,26. 9,72. 258,00. 5
200EHT 2,500. 1,500. 1,562. 0,781. 0,312. 3,440. 3,120. 2,050. 2,375. 10,650. | 95.000. 65. @
63,50. 38,10. 39,67. 19,84. 7,92. 87,38. 79,25. 52,07. 60,33. 15,85. 422,58.
Serie de servicio pesado g
60HEHT 0,750. 0,500. 0,469. 0,234. 0,125. 1,240. 1,170. 0,615. 0,713. 1,180. 8.500. 67. ° 3
19,05. 12,70. 11,91, 5,94. 3,18. 31,50. 29,72. 15,62. 18,11. 1,76. 37,81. g%
80HEHT 1,000. 0,625. 0,625. 0,312. 0,156. 1,570. 1,450. 0,820. 0,950. 2,020. | 14.500. 68. Eé
25,40. 15,88. 15,88. 7,92. 3,96. 39,88. 36,883. 20,88. 24,13. 3,01. 64,50. <
o
100HEHT 1,250. 0,750. 0,750. 0,375. 0,187. 1,860. 1,740. 1,025. 1,188. 2,820. | 24.000. 69.
31,75. 19,05. 19,05. 9,53. 4,75. 47,24. 44,20. 26,04. 30,18. 4,20. 106,76.
120HEHT 1,500. 1,000. 0,875. 0,437. 0,219. 2,270. 2,130. 1,230. 1,425. 4,080. | 34.000. 70. 8
38,10. 25,40. 22,23. 11,10. 5,56. 57,66. 54,10. 31,24. 36,20. 6,07. 151,24. 8o
Serie para bandas transportadoras (disponible también con rodillos extragrandes; se especifica como C20X2) §§
C2040EHT 1,000. 0,313. 0,312. 0,156. 0,060. 0,760. 0,680. - 0,475. 0,340. 3.700. n/d g
25,40. 7,94. 7,92. 3,96. 1,562. 19,30. 17,27. - 12,07. 0,51. 16,46. 8
C2050EHT 1,250. 0,375. 0,400. 0,200. 0,080. 0,920. 0,840. - 0,594. 0,580. 6.100. n/d
31,75. 9,53. 10,16. 5,08. 2,03. 23,37. 21,34. - 15,09. 0,86. 27,183.
C2060HEHT 1,500. 0,500. 0,469. 0,234. 0,125. 1,250. 1,180. - 0,712. 1,050. 8.500. n/d )
38,10. 12,70. 7,11. 5,94. 3,18. 31,75. 29,97. - 18,08. 1,56. 37,81. %g é
C2080HEHT | 2,000. 0,625. 0,625. 0,312. 0,156. 1,570. 1,450. - 0,950. 1,400. | 14.500. n/d gg%
50,80. 15,88. 8,43. 7,92. 3,96. 39,88. 36,883. - 24,13. 2,08. 64,50. 5 § g
T &L

** Valor maximo indicado.

1 Diamond Chain Company utiliza la resistencia a la traccion promedio porque es un valor mas adecuado para los calculos de resistencia y carga. La carga
de trabajo no debe superar 1/6 de la resistencia a la traccion en condiciones tipicas cuando se utiliza un eslabon de conexidn de ajuste de prensa, o 1/9 de la
resistencia a la traccion cuando se utiliza un eslabon de conexion de ajuste simple o medio eslabon.
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Bajo mantenimiento
Duralube® LIVE/Duralube LIVE de grado alimenticio

Duralube LIVE es una cadena de bajo mantenimiento disefiada para aplicaciones limpias y libres de polvo. El
lubricante se impregna en el buje y se libera durante el servicio, para brindar una lubricaciéon complementaria en
la junta entre el pasador y el buje. Duralube LIVE reemplaza la pieza Unica de rodillo y buje del producto Duralube
original con un buje separado y un rodillo libre; Duralube LIVE de grado alimenticio agrega un lubricante de grado
alimenticio H1 que admite el contacto imprevisto con los alimentos y un recubrimiento ACE (exterior anticorrosivo)
para brindarle resistencia a la humedad al producto Duralube LIVE estandar. La temperatura ambiente no debe
superar los 49 °C (120 °F). Consulte las recomendaciones sobre velocidad para la cadena en la siguiente tabla.

puUOWEI] ap
BI0UBAlIP B

uoI008[es
ap eng

Duralube LIVE se especifica como DLR y Duralube LIVE de grado alimenticio se especifica como DLF.

o  Cadena estandar Cadena de hileras multiples (sufijo -X)
S8
3 e ,ﬁ%
CHAIN WIDTH,
N P CHAIN WIDTH, + - * * + - [T COTTERED (C)
I— e W I RIVETED (R)
T l T I I I [ ‘ T = T = T - ] CENTER TO
CHAINWIDTH ROLLER A N 4 K N 4 + |- CHAIN WIDTH Lo« : - il x i ;
RIVETED ot COTTERED (C] CENTER (K)
S . LL | AT R A Y
s5D e | : =
= § 3 T _— ==u
28 ROLLER DIAMETER L PITCH
338 E—— ROLLER DIAMETER L PITCH
QSO - R |
D5 ® v N -_—
Slw rower Lk | (7 (N (i ETAW LS W (O TN
HEIGHT (H) \ A = S 2T | HelaHT (B ROLLER LINK | (¢ =% INK
2 o~ v HEIGHT (H) “ ”\/\{i HEIGHT( E)

3
2
S_g Ancho del Diametro Diametro Espesor de Promedio Promedio
30 rodillo delrodillo | del pasador | Ila placa de Peso resistencia
‘;", eslabon a la tracciont
o
in in in in in Ib/pie Ibf
kg/m
- 40 DLR 0,500. 0,313. 0,312. 0,156. 0,060. 0,720. 0,670. - 0,410. 0,475. 0,400. 3300.
= 12,70. 7,94. 7,925. 3,962. 1,52, 18,29. 17,018. - 10,41. 12,07. 0,60. 14,68.
§ 40-2 DLR | 0,500. 0,313. 0,312. 0,156. 0,060. 1,290. 1,240. 0,566. 0,410. 0,475. 0,810. 6.600.
= 12,70. 7,94. 7,92. 3,96. 1,62. 32,77. 31,50. 14,38. 10,41. 12,07. 1,21. 29,36.
? 50 DLR 0,625. 0,375. 0,400. 0,200. 0,080. 0,890. 0,830. - 0,512. 0,594. 0,650. 5.200.
15,88. 9,53. 10,16. 5,08. 2,03. 22,61. 21,08. - 13,00. 15,09. 0,97. 23,13.
S 50-2 DLR | 0,625. 0,375. 0,400. 0,200. 0,080. 1,600. 1,550. 0,713. 0,512. 0,594. 1,270. 10.400.
.- §_ 15,88. 9,583. 10,16. 5,08. 2,08. 40,64. 39,37. 18,11. 13,00. 15,09. 1,89. 46,26.
= S 3 60 DLR 0,750. 0,500. 0,469. 0,234. 0,094. 1,110. 1,040. - 0,615. 0,713. 0,950. 7.400.
8%8 19,05. 12,70. 11,91, 5,94. 2,39. 28,19. 26,42. - 15,62. 18,11. 1,41, 32,92.
% §§ 60-2 DLR | 0,750. 0,500. 0,469. 0,234. 0,094. 2,010. 1,940. 0,897. 0,615. 0,713. 1,850. 14.800.
P é’“ 19,05. 12,70. 11,91, 5,94. 2,39. 51,05. 49,28. 22,78. 15,62. 18,11. 2,75. 65,883.
@ 80 DLR 1,000. 0,625. 0,625. 0,312. 0,125. 1,440. 1,320. - 0,82. 0,950. 1,600. 13.000.
25,40. 15,88. 15,88. 7,92. 3,18. 36,58. 33,53. = 20,83. 24,13. 2,38. 57,83.
80-2 DLR| 1,000. 0,625. 0,625. 0,312. 0,125. 2,590. 2,470. - 0,82. 0,950. 2,797. 24.000.
25,40. 15,88. 15,88. 7,92. 3,18. 65,79. 62,74. - 20,83. 24,13. 4,16. 106,76.

Dada la naturaleza del diseno de Duralube LIVE, deben considerarse las siguientes limitaciones de velocidad.

Tamano Velocidad max.

BOUEIL
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3 Paso simple
£ N.° 40 396 m/min (1300 ft/min)
» S
=3 %’ N.° 50 304 m/min (1000 ft/min)
§ ° N.° 60 259 m/min (850 ft/min)
O
N.° 80 198 m/min (650 ft/min)
o
o
52
8 o
)
=3
&
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“*Valor maximo indicado.

1 Diamond Chain Company utiliza la resistencia a la traccion promedio porque es un valor mas adecuado para los calculos de resistencia y carga. La carga
de trabajo no debe superar 1/6 de la resistencia a la traccion en condiciones tipicas cuando se utiliza un eslabdn de conexion de ajuste de prensa, o 1/9 de la
resistencia a la traccion cuando se utiliza un eslabon de conexion de ajuste simple o medio eslabon.
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Bajo mantenimiento
Cadena O-Ring XLO RINGLEADER®

La cadena de Cadena O-Ring XLO RINGLEADER esté disefada especialmente para la agricultura, el empaquetado,

la impresion, la industria textil y el procesamiento quimico, es decir, aplicaciones que pueden introducir contaminantes
con el potencial de danar la cadena estandar. La suciedad, el lodo, el polvo, las particulas de papel o de alimentos y la
humedad pueden generar una acumulacion en una cadena de rodillos estandar y dafar la superficie de los pasadores y
los bujes.

La cadena XLO RINGLEADER se fabrica con cadenas O-Ring XLO que retienen el lubricante especialmente formulado
en cada junta y evitan el ingreso de suciedad, contaminantes y humedad. La cadena XLO estandar puede funcionar

a temperaturas de hasta 65 °C (150 °F), mientras que una Cadena O-Ring XLO opcional (se especifica como
“temperatura elevada”) permite el funcionamiento a temperaturas de hasta 232 °C (450 °F) (solo en tamanos de

50 a 100).

Nota: Diamond recomienda una lubricacion periddica de las superficies externas de las cadenas O-Ring XLO junto
con las superficies de contacto del rodillo y el pifién.

Cadena estandar De contorno ovalado (C20X0)
s T I ; ‘ — | — s—71—
cs.ews%“ + 7L’f’ e g TR 77 ‘ ‘ sy
== | = i | i ] = — = = |
w l— PITCH ROLLER DIAMETER PITCH
ROLLER LINK MVW\ N f %\ LK PLATE |/~ 2y AN & )
HEIGHT (H) % \“ ) HEIGHT(E) HEIGHT (H) \ \J € / }j
ero Ancho del | Diametro Diametro | Espesor de (4 Peso Promedio Tabla de
Diamond rodillo del rodillo | del pasador | la placa de promedio | resistencia | caballos de
eslabén alatracciont| fuerza
in in in in in in in in in Ib/pie Ib pagina
mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg/m kN
50 XLO | 0,625. | 0,375. | 0,400. 0,200. 0,080. | 0,950. | 0,890. | 0,512. | 0,594. | 0,720. 6.500. 80.
15,88. 9,58. 10,160. 5,080. 2,08. 24,13. 22,606. 13,00. 15,09. 1,07. 28,91.
50H XLO | 0,625. 0,375. 0,400. 0,214. 0,094. 1,020. 0,960. 0,512. 0,594. 0,930. 9.300. n/d
15,88. 9,53. 10,16. 5,44. 2,39. 25,91. 24,38. 13,00. 15,09. 1,38. 41,37.
60 XLO 0,750. 0,500. 0,469. 0,234. 0,094. 1,210. 1,130. 0,615. 0,713. 1,010. 7.700. 81.
19,05. 12,70. 11,913. 5,944. 2,39. 30,73. 28,702. 15,62. 18,11. 1,50. 34,25.
80 XLO 1,000. 0,625. 0,625. 0,312. 0,125. 1,510. 1,410. 0,615. 0,713. 1,770. | 13.500. 82.
25,40. 15,88. 15,88. 7,92. 3,18. 38,35. 35,81. 15,62. 18,11. 2,63. 60,05.
100 XLO 1,250. 0,750. 0,750. 0,375. 0,156. 1,830. 1,740. 1,025. 1,188. 2,550. | 22.000. 83.
31,75. 19,05. 19,050. 9,525. 3,96. 46,48. 44,196. 26,04. 30,18. 3,79. 97,86.
120 XLO | 1,500. 1,000. 0,875. 0,437. 0,187. 2,240. 2,120. 1,23. 1,425. 3,760. | 30.000. n/d
38,10. 25,40. 22,23. 11,10. 4,75. 56,90. 53,85. 31,24. 36,20. 5,60. 133,45.
140 XLO | 1,750. | 1,000. | 1,000. 0,500. 0,219. | 2,490. | 2,350. | 1,435. | 1,663. | 5,100. | 42.000. n/d
44,45, 25,40. 25,400. 12,700. 5,56. 63,25. 59,690. 36,45. 42,24, 7,59. 186,83.
160 XLO | 2,000. 1,250. 1,125. 0,562. 0,250. 2,960. 2,820. 1,640. 1,900. 6,660. | 52.000. n/d
50,80. 31,75. 28,58. 14,27. 6,35. 75,18. 71,63. 41,66. 48,26. 9,91. 231,31,
C2050 XLO| 1,250. | 0,375. | 0,400. 0,200. 0,080. | 0,950. | 0,890. | 0,594. | 0,594. | 0,590. 6.500. n/d
31,75. 9,58. 10,160. 5,080. 2,08. 24,13. 22,606. 15,09. 15,09. 0,88. 28,91.
C2060H XLO| 1,500. 0,500. 0,469. 0,234. 0,125. 1,270. 1,210. 0,712. 0,712. 1,170. 7.700. n/d
38,10. 12,70. 11,91, 5,94. 3,18. 32,26. 30,73. 18,08. 18,08. 1,74. 34,25.

*“*Valor maximo indicado.

1 Diamond Chain Company utiliza la resistencia a la traccion promedio porque es un valor mas adecuado para los calculos de resistencia y carga. La carga
de trabajo no debe superar 1/6 de la resistencia a la traccion en condiciones tipicas cuando se utiliza un eslabon de conexion de ajuste de prensa, o 1/9 de
la resistencia a la traccion cuando se utiliza un eslabon de conexion de ajuste simple o medio eslabon.
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Aditamentos
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Cadena de rodillos de pasador extendido
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Diamond ofrece una gran variedad de aditamentos: mas de 100 aditamentos “estandar”, ademas de la capacidad
de fabricar practicamente cualquier tipo de aditamento personalizado. Todos los aditamentos estan disefiados
con el mismo nivel de cuidado y precision que la cadena de rodillos de la serie Diamond. Los aditamentos de
gran volumen incluyen herramientas y prensas exclusivas para fabricar partes para un pedido de forma rapida

y constante, mientras que los disefos personalizados y de menor volumen se producen con nuestra celda de
fabricacion laser que permite un corte preciso sin tiempos prolongados de mecanizado o de cambio de equipos.

ojusiWIUBlUBW
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En esta seccion, se describen los aditamentos estandar de la serie Diamond que pueden adaptarse a una variedad
de usos. Sin embargo, en algunos casos, la cadena con aditamentos es muy especifica de la aplicacion (p. gj.,
cadena con pasador para horno, cadena para termoformado, cadena dentada). Si no encuentra el aditamento
deseado en esta seccion, consulte la seccion “Cadenas especificas para distintas aplicaciones” de este catalogo.
Si sigue sin encontrarlo, comuniquese con el servicio al cliente de Diamond para conocer como se pueden fabricar
partes personalizadas para su aplicacion especifica.
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- jgj Pautas para cadenas con aditamentos:

%%ﬁ Modificaciones: Todos los aditamentos se disefan y se tratan térmicamente para permitir que el usuario realice
§§:‘§ operaciones adicionales como perforacion, escariado y roscado. Sin embargo, nunca se deben realizar soldaduras
58 % porque pueden afectar negativamente el tratamiento térmico del material.

Pasadores extendidos: 0s pasadores extendidos estan hechos de acero templado de contenido medio de
carbono y reciben un tratamiento térmico especial que les brinda ductilidad y resistencia.

Pasadores con rebordes: Diamond no recomienda el uso de “pasadores con reborde”, porque comprometen

la calidad a causa de la concentracion de altas tensiones donde cambian los diametros. La incorporacion de
manguitos o rodamientos en los pasadores extendidos muchas veces dan como resultado un disefio mas confiable
a un menor costo.

BOUEIL
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Tamanos de agujeros de aditamentos: si la aplicacion requiere un agujero diferente al que se muestra en
el aditamento, comuniquese con el servicio al cliente de Diamond para consultar si hay agujeros alternativos
disponibles.
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Coincidencia de longitud: en aplicaciones que requieren dos 0 mas cadenas que funcionen en paralelo con
“tramos” que unan la cadena, es fundamental pedir las cadenas como un conjunto, para que la longitud coincida, e
instalarlas en la maquina con la misma relacion entre una y otra que la que tuvieron en el proceso de fabricacion.

Tolerancia de la cadena estandar: la tolerancia ASME/ANSI en una cadena es de +0,41 mm/-0,000 mm
(+0,016 in/-0,000 in) por pie.
Coincidencia de clase 1: garantiza que la cadena mas larga y la mas corta de un conjunto no difieran en longitud
por mas de 0,5 mm/m (0,006 in) por pie.
Coincidencia de clase 2: garantiza que la cadena mas larga y la mas corta de un conjunto no difieran en longitud
por mas de 0,1667 mm/m (0,002 in) por pie.
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Diamond Chain
Company

Resumen de los aditamentos

Esta lista es una referencia rapida de los aditamentos estandar de la serie Diamond. Los detalles se incluyen en
las paginas siguientes. Si no encuentra el aditamento deseado en esta seccion, consulte la seccion “Cadenas
especificas para distintas aplicaciones” de este catalogo. Si sigue sin encontrarlo, comuniquese con el servicio al
cliente de Diamond para conocer como se pueden fabricar partes personalizadas para su aplicacion especifica.

La diferencia
de Diamond

Guia de
seleccion

: Aditamentos
:\gt';?]'::r"szs T Diamond | Tsubaki Renold estandar de doble paso Diamond | Tsubaki Renold
p P (corresponde a rodillos regulares y extragrandes)
-, Placa de eslabon .
Placa de eslabon doblada —
doblada B1-1H A1 A1 BA-1 - B1-1H A1 A1 BA-1 © 2
b un lado — un agujero b U fado = un aguero 2 -§
3
< o
- _ | Placa de eslabon == ,
doblada B2-1H K-1 K-1 BK-1 Placa do esiabon doblada B1-2H A2 A2 BA-2
dos lados — un agujero quj
De contorno ancho = § g §
Placa de eslabon . Placa de eslabon doblada 2% @
doblada WCB1-1H WA-1 WA-1 WBA-1 & dos lados — un agujero B2-1H K-1 K-1 BK-1 fofel=
un lado — un agujero 2 3L
aro®
- De contorno ancho 2
- Placa de eslabon E = | Placa de eslabon doblada
w doblada WCB1-2H WA-2 WA-2 WBA-2 - dos lados — dos agujeros B2-2H K-2 K-2 BK-2
un lado — dos agujeros o
‘g
_ De contorno ancho oF
- Placa de eslabon _ Placa de eslabon recta _ s 5]
doblada WCB2-1H WK-1 WK-1 WBK-1 un fado — un agujero S1-1H SA-1 M-35 SA-1 =
dos lados — un agujero £
De contorno ancho
—_— Placa de eslabon <
L — | dobleda WCB2-2H |  WK-2 WK-2 WBK-2 Placa do esiabin recta S1-2H SA-2 M-35-2 SA-2
dos lados — dos 9 2
agujeros b=
)
£
Placa de eslabon recta Placa de eslabon recta =
& un lado — un agujero S1-1H SA-1 M-35 SA-T a dos lados — un agujero S2-1H SK-1 M-1 SK-1 <
&
Placa de eslabon recta Placa de eslabon recta kel
dos lados — un agujero S2-1H SK-1 M-1 SK-1 dos lados — dos agujeros S2-2H SK-2 M-2 SK-2 g é §
283
28
8oL
C T
De contorno ancho Lo
Placa de eslabon recta | WCS1-1H [ WSA-1 WM-35 WSA-1 Un pasador extendido E1 D-1 D-1 D-1 8
un lado — un agujero
fas]
De contorno ancho £
Placa de eslabon recta | WCS1-2H WSA-2 WM-35-2 WSA-2 Dos pasadores extendidos E2 D-3 D-3 D-3 28
un lado — dos agujeros g g
o0
>
De contorno ancho @
Placa de eslabon recta | WCS2-1H WSK-1 WM-1 WSK-1
: dos lados — un agujero
<
N
[
De contorno ancho L2
Placa de eslabon recta @
dos lados - dos WCS2-2H WSK-2 WM-2 WSK-2 § g
agujeros ==
g
Un pasador extendido E1 D-1 D-1 D-1
8
gg
Dos pasadores é %
@ extendidos E2 b-3 D-3 D-3 é-t_%
: E
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Aditamentos
=5 Aditamentos rectos estandar
[o1=% . , . ) ,
33 Aditamentos disponibles para todos los tipos de cadenas y chapados. Pueden aplicarse plazos de entrega prolongados.
=E - : -t P -
Descripcion P/N de Diamond Otros P/N I M M
Un lado, un agujero S1-1H M-35, SA-1 11l
» Dos lados, un agujero | S2-1H M-1, SK-1 R
2L , L
> Cl
in in in in in in in
mm mm mm mm mm mm mm
8z 25/25S8S 0,250. 0,125. 0,451. 0,218. 0,119. 0,308. 0,030.
gs 6,35. 3,18. 11,455, 5,54. 3,02. 7,82. 0,76.
°= 35/35SS 0,375. 0,102. 0,577. 0,312. 0,178. 0,387. 0,050.
9,58. 2,59. 14,656. 7,92. 4,52. 9,83. 1,07.
40/40SS 0,500. 0,141. 0,684. 0,375. 0,238. 0,489. 0,060.
12,70. 3,58. 17,374, 9,53. 6,05. 12,42, 1,52,
55D 41/41SS 0,500. 0,141. 0,698. 0,375. 0,192. 0,482. 0,050.
28¢g 12,70. 3,58. 17,729. 9,53. 4,88. 12,24, 1,27.
288 50/50SS 0,625. 0,203. 0,895. 0,500. 0,297. 0,618. 0,080.
gSw 15,88. 5,16. 22,733. 12,70. 7,54 15,70. 2,03.
60/60SS 0,750. 0,203. 1,038. 0,625. 0,356. 0,716. 0,094.
19,05. 5,16. 26,365. 15,88. 9,04. 18,19. 2,39.
80/80SS 1,000. 0,266. 1,339. 0,750. 0,475. 0,968. 0,125.
g 25,40. 6,76. 34,011. 19,05. 12,07. 24,59. 3,18.
5w 100. 1,250. 0,343. 1,696. 1,000. 0,594. 1,233. 0,156.
52 31,75. 8,71. 43,078. 25,40. 15,09. 31,32. 3,96.
3 120. 1,500. 0,386. 2,024. 1,125. 0,713. 1,424. 0,187.
°© 38,10. 9,80. 51,410. 28,58. 18,11. 36,17. 4,75.
140. 1,750. 0,448. 2,445, 1,375. 0,831. 1,750. 0,220.
44,45, 11,38. 62,103. 34,98. 21,11. 44,45, 5,50.
160. 2,000. 0,516. 2,756. 1,500. 0,950. 2,007. 0,250.
50,80. 13,11. 70,002. 38,10. 24,13. 50,98. 6,35.

sojusweypy

Aditamentos rectos de contorno ancho

Q . . . . .
.oa Aditamentos disponibles para todos los tipos de cadenas y chapados. Pueden aplicarse plazos de entrega prolongados.
8g3
o &3
3 =3 Descripcion P/N de Diamond Otros P/N v |
» = ] ] D
8 Un lado, un agujero WCS1-1H WM-35, WSA-1 - I =P T
: & 47 o] !
Un lado, dos agujeros | WCS1-2H WM-35-2, WSA-2 | 1 = f:W_L
U§ Dos lados, un agujero | WCS2-1H WM-1, WSK-1 @i&/\ A}/\@\@N R
58  Dos lados, dos WCS2-2H WM-2, WSK-2 |_pH |
83 agujeros
3
. ]
g in in in in in in in in in in
38 mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
QO
g2 35/35S8S 0,375. 0,125. 0,577. 0,727. 0,375. 0,178. 0,399. 0,050. 1,105. 0,750.
é @ 9,583. 3,18. 14,66. 18,47. 9,583. 4,52, 10,13. 1,27. 28,07. 19,05.
= 40/40SS 0,500. 0,141. 0,684. 0,946. 0,500. 0,238. 0,503. 0,060. 1,366. 1,000.
12,70. 3,58. 17,37. 24,08. 12,70. 6,05. 12,78. 1,52. 34,70. 25,40.
o 4. 0,500. 0,141. 0,698. 0,878. 0,500. 0,192, 0,482 0,050. 1,372. 0,937.
53 12,70. 3,58. 17,73 22,30. 12,70. 4,88. 12,24, 1,27. 34,85. 23,80.
g:g 50/50SS 0,625. 0,203. 0,895. 1,211. 0,625. 0,297. 0,618. 0,080. 1,807. 1,250.
g2 15,88. 5,16. 22,78. 30,76. 15,88. 7,54. 15,70. 2,08. 45,90. 31,75.
o 60/60SS 0,750. 0,203. 1,038. 1,420. 0,750. 0,356. 0,716. 0,094. 2,135. 1,500.
@ 19,05. 5,16. 26,37. 36,07. 19,05. 9,04. 18,19. 2,39. 54,23. 38,10.
80/80SS 1,000. 0,266. 1,339. 1,885. 1,000. 0,475. 0,967. 0,125. 2,750. 2,000.
25,40. 6,76. 34,01. 47,88. 25,40. 12,07. 24,56. 3,18. 69,85. 50,80.
k=l g &% 100. 1,250. 0,343. 1,696. 2,362. 1,250. 0,594. 1,233. 0,156. 3,408. 2,500.
g8 31,75. 8,71. 43,08. 59,99. 31,75. 15,09. 31,32. 3,96. 86,56. 63,50.
289 120. 1,500. 0,386. 2,023. 2,836. 1,500. 0,713. 1,424. 0,187. 4,239, 2,995,
” 88 38,10. 9,80. 51,38. 72,08. 38,10. 18,11. 36,17. 4,75. 107,67. 76,07.
83
Q¥ O
%% 36 =DIAMOND 1-800 US CHAIN (872-4246) | diamondchain.com



Aditamentos

Aditamentos doblados estandar

Aditamentos disponibles para todos los tipos de cadenas y chapados. Pueden aplicarse plazos de entrega prolongados.

PN GoDamma | Oros P

Un lado, un agujero

B1-1H

A1, BA-1

l— L= o

Dos lados, un agujero

B2-1H

K1, BK-1

s “——m““—
in in in in i in in in in
mm mm mm mm mm mm mm mm

®J+ T
-

—R

n
mm

25/258S 0,250. 0,125. 0,180. 0,218. 0,119. 0,030. 0,781. 0,843. 0,562.
6,35. 3,18. 4,572. 5,54. 3,02. 0,76. 19,84. 21,41, 14,27.

35/35SS 0,375. 0,102. 0,250. 0,312. 0,178. 0,050. 1,125. 1,125. 0,750.
9,583. 2,59. 6,350. 7,92. 4,52. 1,27. 28,568. 28,58. 19,05.

40/40SS 0,500. 0,141. 0,312. 0,375. 0,238. 0,060. 1,390. 1,390. 1,000.
12,70. 3,58. 7,925. 9,568. 6,05. 1,52. 35,31. 35,31. 25,40.

41/41SS 0,500. 0,141. 0,282. 0,375. 0,192. 0,050. 1,375. 1,375. 0,937.
12,70. 3,58. 7,163. 9,568. 4,88. 1,27. 34,93. 34,93. 23,80.

50/50SS 0,625. 0,203. 0,406. 0,500. 0,297. 0,080. 1,812 1,812, 1,250.
15,88. 5,16. 10,312. 12,70. 7,54. 2,03. 46,02. 46,02. 31,75.

60/60SS 0,750. 0,203. 0,478. 0,625. 0,356. 0,094. 2,135. 2,135. 1,500.
19,05. 5,16. 12,141. 15,88. 9,04. 2,39. 54,23. 54,23. 38,10.

80/80SS 1,000. 0,266. 0,625. 0,750. 0,475. 0,125. 2,750. 2,750. 2,000.
25,40. 6,76. 15,875. 19,06. 12,07. 3,18. 69,85. 69,85. 50,80.

100. 1,250. 0,343. 0,784. 1,000. 0,594. 0,156. 3,077. 3,406. 2,500.
31,75. 8,71. 19,914, 25,40. 15,09. 3,96. 78,16. 86,51. 63,50.

120. 1,500. 0,386. 0,917. 1,125. 0,713. 0,187. 3,841. 4,239. 2,995,
38,10. 9,80. 23,292. 28,58. 18,11, 4,75. 97,56. 107,67. 76,07.

140. 1,750. 0,448. 1,127. 1,375. 0,831. 0,220. 4,361. 4,826. 3,500.
44,45. 11,38. 28,626. 34,93. 21,11, 5,59. 110,77. 122,58. 88,90.

160. 2,000. 0,516. 1,250. 1,500. 0,950. 0,250. 5,078. 5,609. 4,000.
50,80. 13,11. 31,750. 38,10. 24,13. 6,35. 128,98. 142,47. 101,60.

Aditamentos doblados de contorno ancho
Aditamentos disponibles para todos los tipos de cadenas y chapados. Pueden aplicarse plazos de entrega prolongados.

Descripcion P/N de Diamond Otros P/N 0
( /ﬂ
Un lado, un agujero WCB1-1H WA-1, WBA-1 \
Un lado, dos agujeros | WCB1-2H WA-2, WBA-2
Dos lados, un agujero | WCB2-1H WK-1, WBK-1 & L
Dos lados, dos WCB2-2H WK-2, WBK-2 " [ ] T -:—;v-
agujeros
in in in in in in in in in
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
35/35SS 0,375. 0,125. 0,262. 0,727. 0,375. 0,178. 0,050. 1,105. 0,750.
9,583. 3,18. 6,655. 18,47. 9,53. 4,52, 1,27. 28,07. 19,05.
40/40SS 0,500. 0,141. 0,326. 0,946. 0,500. 0,238. 0,060. 1,366. 1,000.
12,70. 3,58. 8,280. 24,08. 12,70. 6,05. 1,52. 34,70. 25,40.
41. 0,500. 0,141. 0,282. 0,878. 0,500. 0,192. 0,050. 1,372. 0,937.
12,70. 3,58. 7,163. 22,30. 12,70. 4,88. 1,27. 34,85. 23,80.
50/50SS 0,625. 0,203. 0,406. 1,211. 0,625. 0,297. 0,080. 1,807. 1,250.
15,88. 5,16. 10,312. 30,76. 15,88. 7,54. 2,08. 45,90. 31,75.
60/60SS 0,750. 0,203. 0,478. 1,420. 0,750. 0,356. 0,094. 2,135. 1,500.
19,05. 516. 12,14. 36,07. 19,05. 9,04. 2,39. 54,23. 38,10.
80/80SS 1,000. 0,266. 0,625. 1,885. 1,000. 0,475. 0,125. 2,750. 2,000.
25,40. 6,76. 15,88. 47,88. 25,40. 12,07. 3,18. 69,85. 50,80.
100. 1,250. 0,343. 0,784. 2,362. 1,250. 0,594. 0,156. 3,408. 2,500.
31,75. 8,71. 19,91. 59,99. 31,75. 15,09. 3,96. 86,56. 63,50.
120. 1,500. 0,386. 0,917. 2,836. 1,500. 0,713. 0,187. 4,239. 2,995.
38,10. 9,80. 23,29. 72,03. 38,10. 18,11. 4,75. 107,67. 76,07.
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Aditamentos
5 Aditamentos rectos de contorno ovalado de doble paso
oS . , . ) ,
33 Aditamentos disponibles para todos los tipos de cadenas y chapados. Pueden aplicarse plazos de entrega prolongados.
> O
oo
Descripcion P/N de Diamond Otros P/N — |—T T [— L —]
. I N ron
Un lado, un agujero S1-1H M-35, SA-1 | | ‘
Un lado, dos agujeros S1-2H M-35-2, SA-2 0 J G} JQ QL K
%g Dos lados, un agujero S2-1H M-1, SK-1 gf H— — L
S&® Dos lados, dos agujeros | S2-2H M-2, SK-2 [F— TR
ero de A Diametro Aditamentos de dos agujeros L T Aditamentos de un agujero
A del rodillo B D s D1 st
gz in in in in in in in in in in
g' g mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
S C2040/ 1,000. 0,312. 0,375. 0,141. 0,531. 0,773. 0,750. 0,060. 0,188. 0,438.
C2040SS 25,40. 7,92. 9,53. 3,58. 13,49. 19,63. 19,05. 1,52. 4,78. 11,13,
C2050/ 1,250. 0,400. 0,469. 0,203. 0,625. 0,971. 0,937. 0,080. 0,250. 0,563.
C2050SS 31,75. 10,16. 11,91. 5,16. 15,88. 24,66. 23,80. 2,03. 6,35. 14,30.
55 C2060H 1,500. 0,469. 0,562. 0,203. 0,750. 1,203. 1,125. 0,125. 0,329. 0,688.
28¢ 38,10. 11,91. 14,27. 5,16. 19,05. 30,56. 28,58. 3,18. 8,36. 17,48.
é%% C2060SS 1,500. 0,469. 0,562. 0,203. 0,750. 1,203. 1,125. 0,094. 0,329. 0,688.
223 38,10. 11,91. 14,27. 5,16. 19,05. 30,56. 28,58. 2,39. 8,36. 17,48.
C2080H 2,000. 0,625. 0,750. 0,266. 1,000. 1,590. 1,500. 0,156. 0,375. 0,875.
50,80. 15,88. 19,05. 6,76. 25,40. 40,39. 38,10. 3,96. 9,53. 22,23,
C2080SS 2,000. 0,625. 0,750. 0,266. 1,000. 1,590. 1,500. 0,125. 0,375. 0,875.
g 50,80. 15,88. 19,05. 6,76. 25,40. 40,39. 38,10. 3,18. 9,53. 22,23
g B C2100H 2,500. 0,750. 0,937. 0,328. 1,250. 1,982. 1,875. 0,187. 0,516. 1,125.
R 63,50. 19,05. 23,80. 8,33. 31,75. 50,34. 47,63. 4,75. 13,11. 28,58.
g C2120H 3,000. 0,875. 1,125. 0,391. 1,469. 2,367. 2,250. 0,219. 0,563. 1,312.
76,20. 22,23, 28,58. 9,93. 37,31. 60,12. 57,15, 5,56. 14,30. 33,32,
C2160H 4,000. 1,125. 1,500. 0,516. 2,000. 3,090. 3,000. 0,281. 0,750. 1,750.
101,60. 28,58. 38,10. 13,11. 50,80. 78,49. 76,20. 7,14, 19,05. 44,45,

>
g
=
)
3
@
S
=
[=]
7]

Aditamentos rectos de contorno ovalado de doble paso para rodillos extragrandes
Aditamentos disponibles para todos los tipos de cadenas y chapados. Pueden aplicarse plazos de entrega prolongados.

o v "
e e
%% 3 Un lado, un agujero S1-1H M-35, SA-1 T o
Do o = = i
§’ 28 Un lado, dos agujeros | S1-2H M-35-2, SA-2 * 311 g
RS RN
e g Dos lados, un agujero S2-1H M-1, SK-1 ‘ ‘
Dos lados, dos agujeros | S2-2H M-2, SK-2 T
w0
- % ero de A Diametro Aditamentos de dos agujeros L T Aditamentos de un agujero
g 8 A del rodillo B D s 1 s1
®5 in in in in in in in in in in
® mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
C2042/ 1,000. 0,625. 0,375. 0,141. 0,531. 0,773. 0,750. 0,060. 0,188. 0,438.
3 C2042SS 25,40. 15,88. 9,568. 3,58. 13,49. 19,63. 19,05. 1,52. 4,78. 11,18,
8 C2052/ 1,250. 0,750. 0,469. 0,203. 0,625. 0,971. 0,937. 0,080. 0,250. 0,563.
3 :}:’ C2052SS 31,75. 19,05. 11,91, 516. 15,88. 24,66. 23,80. 2,08. 6,35. 14,30.
S len
g =3 C2062H 1,500. 0,875. 0,562. 0,203. 0,750. 1,203. 1,125. 0,125. 0,329. 0,688.
a 38,10. 22,23, 14,27. 5,16. 19,05. 30,56. 28,58. 3,18. 8,36. 17,48.
® C2062SS 1,500. 0,875. 0,562. 0,203. 0,750. 1,203. 1,125. 0,094. 0,329. 0,688.
38,10. 22,23. 14,27. 5,16. 19,05. 30,56. 28,58. 2,39. 8,36. 17,48.
Q C2082H 2,000. 1,125. 0,750. 0,266. 1,000. 1,590. 1,500. 0,156. 0,375. 0,875.
53 50,80. 28,58. 19,05. 6,76. 25,40. 40,39. 38,10. 3,96. 9,583. 22,23.
g3 C2082SS 2,000. 1,125. 0,750. 0,266. 1,000. 1,590. 1,500. 0,125. 0,375. 0,875.
% % 50,80. 28,58. 19,05. 6,76. 25,40. 40,39. 38,10. 3,18. 9,53. 22,28.
g C2102H 2,500. 1,562. 0,937. 0,328. 1,250. 1,982. 1,875. 0,187. 0,516. 1,125.
63,50. 39,67. 23,80. 8,33. 31,75. 50,34. 47,63. 4,75. 13,11, 28,58.
C2122H 3,000. 1,750. 1,125. 0,391. 1,469. 2,367. 2,250. 0,219. 0,563. 1,312.
5T 76,20. 44,45, 28,58. 9,98. 37,31. 60,12. 57,15. 5,56. 14,30. 33,32.
-§ é 3 C2162H 4,000. 2,250. 1,500. 0,516. 2,000. 3,090. 3,000. 0,281. 0,750. 1,750.
g%:% 101,60. 57,15. 38,10. 13,11. 50,80. 78,49. 76,20. 7,14. 19,05. 44,45,
Bag
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Aditamentos

Aditamentos doblados de contorno ovalado de doble paso
Aditamentos disponibles para todos los tipos de cadenas y chapados. Pueden aplicarse plazos de entrega prolongados.

PNGaDianons | Ovos P

Un lado, un agujero B1-1H A-1, BA-1
Un lado, dos agujeros B1-2H A-2, BA-2
Dos lados, un agujero B2-1H K-1, BK-1
Dos lados, dos agujeros | B2-2H K-2, BK-2

(B —

/D

=

[ 1] [

I

@ &

ﬁ =

T
L

off

I

) —

Diametro
del rodillo

C2040 1,000. 0,31 2. 0,500. 0,375. 0,141 . 0,359. 0,750. 0,060. 1,350. 1,483. 1,000.
25,40. 7,92. 12,70. 9,563. 3,58. 9,12. 19,05. 1,62. 34,29. 37,67. 25,40.

C2040SS 1,000. 0,312. 0,500. 0,375. 0,141. 0,355. 0,750. 0,060. 1,350. 1,488. 1,000.
25,40. 7,92. 12,70. 9,568. 3,58. 9,02. 19,05. 1,62. 34,29. 37,80. 25,40.

C2050 1,250. 0,400. 0,625. 0,469. 0,203. 0,453. 0,937. 0,080. 1,692. 1,863. 1,250.
31,75. 10,16. 15,88. 11,91, 5,16. 11,51, 23,80. 2,08. 42,98. 47,32. 31,75.

C2050SS 1,250. 0,400. 0,625. 0,469. 0,203. 0,453. 0,937. 0,080. 1,692. 1,863. 1,250.
31,75. 10,16. 15,88. 11,91. 5,16. 11,51, 23,80. 2,03. 42,98. 47,32. 31,75.

C2060H 1,500. 0,469. 0,844. 0,562. 0,203. 0,578. 1,125. 0,125. 2,171. 2,446. 1,688.
31,75. 10,16. 15,88. 11,91, 5,16. 11,51. 23,80. 2,08. 42,98. 47,32. 31,75.

C2060SS 1,500. 0,469. 0,844. 0,562. 0,203. 0,561. 1,125. 0,094. 2,115. 2,317. 1,688.
38,10. 11,91, 21,44. 14,27. 5,16. 14,68. 28,58. 3,18. 55,14. 62,13. 42,88.

C2080H 2,000. 0,625. 1,094. 0,750. 0,266. 0,766. 1,500. 0,156. 2,792. 3,125. 2,188.
38,10. 11,91. 21,44. 14,27. 5,16. 14,25. 28,58. 2,39. 53,72. 58,85. 42,88.

C2080SS 2,000. 0,625. 1,094. 0,750. 0,266. 0,739. 1,500. 0,125. 2,760. 3,028. 2,188.
50,80. 15,88. 27,79. 19,05. 6,76. 19,46. 38,10. 3,96. 70,92. 79,38. 55,58.

C2100H 2,500. 0,750. 1,312 0,937. 0,328. 0,922, 1,875. 0,187. 3,554. 3,951. 2,625.
63,50. 19,05. 33,32. 23,80. 8,33. 23,42. 47,63. 4,75. 90,27. 100,36. 66,68.

C2120H 3,000. 0,875. 1,562. 1,125. 0,391. 1,095. 2,250. 0,219. 4,318. 4,782. 3,125.
76,20. 22,283. 39,67. 28,58. 9,98. 27,81. 57,15. 5,56. 109,68. 121,46. 79,38.

C2160H 4,000. 1,125. 2,063. 1,500. 0,516. 1,438. 3,000. 0,281. 5,520. 6,116. 4,125.
101,60. 28,58. 52,40. 38,10. 13,11. 36,53. 76,20. 7,14. 140,21. 155,35. 104,78.

Aditamentos doblados de contorno ovalado de doble paso para rodillos extragrandes
Aditamentos disponibles para todos los tipos de cadenas y chapados. Pueden aplicarse plazos de entrega prolongados.

D

,@@W
= -

wo

e
Un lado, un agujero B1-1H A-1, BA-1 ‘i
Un lado, dos agujeros B1-2H A-2, BA-2 X } } }
Dos lados, un agujero B2-1H K-1, BK-1
Dos lados, dos agujeros | B2-2H K-2, BK-2

Rodillo
del
in in

recomendado

j—
%

™

L

[~ H~]

T |—

L
D C

]

C2042 1,000. 0,625. 0,500. 0,375. 0,141 . 0,359. 0,750. 0,060. 1,350. 1,483. 1,000.
25,40. 15,88. 12,70. 9,58. 3,58. 9,12 19,05. 1,52, 34,29. 37,67. 25,40.

C2042SS 1,000. 0,625. 0,500. 0,375. 0,141. 0,355. 0,750. 0,060. 1,350. 1,488. 1,000.
25,40. 15,88. 12,70. 9,63. 3,58. 9,02. 19,05. 1,62. 34,29. 37,80. 25,40.

C2052 1,250. 0,750. 0,625. 0,469. 0,203. 0,453. 0,937. 0,080. 1,692. 1,863. 1,250.
31,75. 19,05. 15,88. 11,91. 5,16. 11,51. 23,80. 2,03 42,98. 47,32. 31,75.

C2052SS 1,250. 0,750. 0,625. 0,469. 0,203. 0,453. 0,937. 0,080. 1,692. 1,863. 1,250.
31,75. 19,05. 15,88. 11,91. 5,16. 11,51, 23,80. 2,03, 42,98, 47,32 31,75.

C2062H 1,500. 0,875. 0,844. 0,562. 0,203. 0,578. 1,125. 0,125. 2,171. 2,446. 1,688.
38,10. 22,23 21,44, 14,27. 5,16. 14,68. 28,58. 3,18, 55,14 62,13. 42,88.

C2062SS 1,500. 0,875. 0,844. 0,562. 0,203. 0,561. 1,125. 0,094. 2,115. 2,317. 1,688.
38,10. 22,23 21,44, 14,27. 5,16. 14,25, 28,58. 2,39. 53,72. 58,85. 42,88.

C2082H 2,000. 1,125, 1,094. 0,750. 0,266. 0,766. 1,500. 0,156. 2,792. 3,125. 2,188.
50,80. 28,58. 27,79. 19,05. 6,76. 19,46. 38,10. 3,96. 70,92. 79,38. 55,58.

C2082SS 2,000. 1,125, 1,094. 0,750. 0,266. 0,739. 1,500. 0,125. 2,760. 3,028. 2,188.
50,80. 28,58. 27,79. 19,05. 6,76. 18,77. 38,10. 3,18. 70,10. 76,91. 55,58.

C2102H 2,500. 1,562. 1,312, 0,937. 0,328. 0,922. 1,875. 0,187. 3,554. 3,951. 2,625.
63,50. 39,67. 33,32, 23,80. 8,33, 23,42, 47,63. 4,75, 90,27. 100,36. 66,68.

C2122H 3,000. 1,750. 1,562. 1,125. 0,391. 1,095. 2,250. 0,219. 4,318. 4,782. 3,125.
76,20. 44,45, 39,67. 28,58. 9,93. 27,81. 57,15. 5,56. 109,68. 121,46, 79,38.

C2162H 4,000. 2,250. 2,063. 1,500. 0,516. 1,438. 3,000. 0,281. 5,520. 6,116. 4,125.
101,60. 57,15. 52,40. 38,10. 13,11. 36,58. 76,20. 7,14. 140,21, 155,35. 104,78,
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Aditamentos . _‘I_
=5 Lenguetas altas anchas -
§ g Aditamentos disponibles para todos los tipos de cadenas y
385 chapados. Pueden aplicarse plazos de entrega prolongados. L4 Ky

Las lenglietas altas anchas estan disponibles en cualquier altura hasta
la altura de K max. especificada a continuacion. Comuniquese con el

—p—P—— ==

servicio al cliente de Diamond para obtener los detalles del pedido.
g0 i b e
in in in in in
mm mm mm mm mm
8= 35 0,375. 1,290. 0,713. 1,459. 0,050.
g2 9,53. 32,77. 18,11. 37,06. 1,27.
@ 40. 0,500. 1,560. 0,971. 1,796. 0,060.
12,70. 39,62. 24,66. 45,62. 1,52,
41. 0,500. 1,560. 0,878. 1,749. 0,050.
12,70. 39,62. 22,30. 44,42, 1,27.
5D 50. 0,625. 1,810. 1,209. 2,103. 0,080.
282 15,88. 4597. 30,71. 53,42. 2,03,
323 60. 0,750. 2,049. 1,420. 2,384. 0,094.
gss 19,08. 52,04. 36,07. 60,55. 2,39.
80. 1,000. 2,485. 1,885. 2,930. 0,125.
25,40. 63,12. 47,88. 74,42. 3,18.
100. 1,250. 2,927. 2,362. 3,483. 0,156.
31,75. 74,35, 59,99. 88,47. 3,96.
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s8% Lenguletas dobladas y rectas dobles _—
558 ~| AL Tk pis
S82  Aditamentos disponibles para todos los tipos de cadenas . l o
852y chapados. Pueden aplicarse plazos de entrega 1] 1Pt [Tk pate

prolongados.

Las lenglietas dobladas y rectas dobles son altamente
personalizables; comuniquese con el servicio al cliente de Diamond
para obtener los detalles del pedido.

IANS m-““--
in in in in in in in in in in in
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

BOUEIL
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Q
QD
o
% g 40. 0,500. 0,133. 0,524. 1,567. 0,375. 0,219. 0,281. 0,236. 0,502. 0,060. 0,500.
%8,_’ 12,70. 3,38. 13,31. 39,80. 9,63. 5,566. 7,14. 5,99. 12,75. 1,62. 12,70.
=% 41. 0,500. 0,133. 0,453. 1,478. 0,375. 0,237. 0,291. 0,189. 0,476. 0,050. 0,469.
N 12,70. 3,38. 11,51, 37,54. 9,53. 6,02. 7,39. 4,80. 12,09. 1,27. 11,91,
50. 0,625. 0,164. 0,660. 1,962. 0,500. 0,268. 0,354. 0,293. 0,626. 0,080. 0,625.
15,88. 417. 16,76. 49,883. 12,70. 6,81. 8,99. 7,44. 15,90. 2,03. 15,88.
_§ 60. 0,750. 0,203. 0,794. 2,306. 0,625. 0,303. 0,401. 0,353. 0,733. 0,094. 0,750.
o5 19,05. 5,16. 20,17. 58,57. 15,88. 7,70. 10,19. 8,97. 18,62. 2,39. 19,05.
§ 3 80. 1,000. 0,257. 1,016. 3,142. 0,750. 0,424. 0,556. 0,445. 0,991. 0,123. 1,000.
33 25,40. 6,53. 25,81. 79,81. 19,05. 10,77. 14,12. 11,30. 25,17. 3,12. 25,40.
g 100. 1,250. 0,320. 1,265. 3,905. 1,000. 0,545. 0,710. 0,556. 1,248. 0,156. 1,250.
31,75. 8,13. 32,13. 99,19. 25,40. 13,84. 18,08. 14,12, 31,70. 3,96. 31,75.
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Aditamentos
Pasadores extendidos estandar

Aditamentos disponibles para todos los tipos de cadenas y chapados. Pueden aplicarse plazos de entrega prolongados.

Descripcion P/N de Diamond Otros P/N
Pasador extendido tnico E1 D-1
Pasadores extendidos E2 D-3
dobles

i

I
L
i

Pasador unico

Pasadores extendidos de acero al carbono

ero de A

D

T’V
L

4

T

Ll

Pasadore:

s dobles

L**

L
L

[

T

=

Pasador unico en cadena de doble paso
(no se muestra el pasador doble).

Pasadores extendidos de acero inoxidable

L**

in in in in in in
mm mm mm mm mm mm
25. 0,250. 0,090. 0,250. 35SS 0,375. 0,141. 0,375.
6,35. 2,29. 6,35. 9,53. 3,58. 9,53.
35 0,375. 0,141. 0,375. 40SS 0,500. 0,156. 0,375.
9,53. 3,58. 9,53. 12,70. 3,96. 9,53.
40. 0,500. 0,156. 0,375. 41SS 0,500. 0,141. 0,383.
12,70. 3,96. 9,583. 12,70. 3,58. 9,783.
41. 0,500. 0,141. 0,383. 50SS 0,625. 0,200. 0,471.
12,70. 3,58. 9,73. 15,88. 5,08. 11,96.
50. 0,625. 0,200. 0,469. 60SS 0,750. 0,234. 0,562.
15,88. 5,08. 11,91, 19,05. 5,94. 14,27.
60. 0,750. 0,234. 0,563. 80SS 1,000. 0,312. 0,750.
19,05. 5,94, 14,30. 25,40. 7,92. 19,05.
80. 1,000. 0,312. 0,750. C2040SS, C2042SS 1,000. 0,156. 0,375.
25,40. 7,92. 19,05. 25,40. 3,96. 9,53.
100. 1,250. 0,375. 0,938. C2050SS, C2052SS 1,250. 0,200. 0,471.
31,75. 9,58. 23,83. 31,75. 5,08. 11,96.
120. 1,500. 0,437. 1,125. C2060SS, C2062SS 1,500. 0,234. 0,563.
38,10. 11,10. 28,58. 38,10. 5,94. 14,30.
140. 1,750. 0,500. 1,313. C2080SS, C2082SS 2,000. 0,312. 0,750.
44,45. 12,70. 33,35. 50,80. 7,92. 19,05.
160. 2,000. 0,562. 1,500.
50,80. 14,27. 38,10.
C2040, C2042 1,000. 0,156. 0,375.
25,40. 3,96. 9,53.
C2050, C2052 1,250. 0,200. 0,469.
31,75. 5,08. 11,91
C2060H, C2062H 1,500. 0,234. 0,563.
38,10. 5,94. 14,30.
C2080H, C2082H 2,000. 0,312. 0,750.
50,80. 7,92. 19,05.
C2100H, C2102H 2,500. 0,375. 0,937.
63,50. 9,563. 23,80.
*Dimension D +/-0,0127 mm (0,0005 in)
*“*Dimension L +/-0,254 mm (0,010 in)
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Cadena para termoformado
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Diamond ofrece una amplia variedad de cadenas especificas para distintas aplicaciones. Si bien muchas
veces incluye los aditamentos, esta seccion es diferente de la anterior porque es altamente especializada
para aplicaciones especificas. Si no puede encontrar su aditamento o aplicacion especificos en esta
seccion, regrese a la seccion “Aditamentos”. Si sigue sin encontrarlo, comuniquese con el servicio al cliente
de Diamond. Contamos con un amplio catalogo de cadenas y aditamentos fabricados para aplicaciones
especificas, y nuestra celda de fabricacion laser avanzada permite producir productos personalizados para
aplicaciones nuevas de una forma rapida y econémica.

OjusiWIUSjUBW
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Pag. 43 Cadena con pasador para horno (decoracion de latas)

Pag. 44 Cadena para termoformado (transporte de pelicula plastica)

Pag. 44 Cadena dentada (industria maderera)

Pag. 45 Cadena para industria petrolera

Pag. 46 Cadena POWER CURVE™ (CURVA DE POTENCIA) (desviacion lateral/banda
transportadora curva)

Pag. 46 Cadena TUF-FLEX® (industria de la construccion/aplicacién con desplazamiento lateral)

Pag. 47 Cadena de fijacion a presion (aplicaciones que involucran placas superiores de plastico
fijadas a presion)

Pag. 48 Cadena con acoplamiento

Pag. 49 Cadena Micropitch® (aplicaciones de precision como instrumentacion, impresoras, etc.)

Pag. 50 Cadena para deportes de motor (vehiculos todo terreno, karts, motocicletas, vehiculos
para la nieve)
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Cadena para aplicaciones especiales
Cadena con pasador para horno

La cadena con pasador para horno esta disenada especialmente para operaciones de decoracion de metales de dos piezas
que pueden transferir y curar miles de latas por minuto. Diamond ofrece dos tipos de cadena con pasador para horno que
se pueden configurar con diversas puntas y pasadores de distintas longitudes, ademas de disenos personalizados.

La cadena con pasador para horno estandar utiliza una cadena ANSI 60 que ha sido modificada para brindar holguras
adicionales que se adaptan a la temperatura elevada de los hornos de secado y para permitir que ingrese mas
lubricante en la junta clave entre el pasador y el buje.

La cadena con pasador para horno de Cadena O-Ring XLO RINGLEADER® es la que se utiliza generalmente en

esta aplicacion. La cadena utiliza una Cadena O-Ring XLO de un compuesto especial que admite temperaturas de
funcionamiento de hasta 232 °C (450 °F) y que retiene el lubricante al tiempo que evita el ingreso de contaminantes.
La cadena resultante funciona de manera mas fluida y uniforme con menor vibracion, lo que reduce el tiempo de
inactividad y los atascos y aumenta la consistencia de la produccion. Nota: la cadena requiere una lubricacion
periddica de la superficie de la Cadena O-Ring XLO. Ademas, debe asegurarse de retirar cualquier brocha de limpieza
de la linea para no danar accidentalmente la superficie de la Cadena O-Ring XLO.

Los pasadores en las cadenas estandar y de Cadena O-Ring XLO vienen incorporados a la placa de eslabdn: no
son un aditamento “anadido”. El material predeterminado de los pasadores es un acero templado de contenido
medio de carbono que hace que el pasador se “doble” si se encuentra una obstruccion en la aplicacion. En ese
caso, los pasadores pueden enderezarse para volver a su posicion original en segundos. El acero cementado con
bajo contenido de carbono también es una opcién, que da como resultado pasadores que “se desprenden” cuando
encuentran una obstruccion. También hay disponibles pasadores de acero inoxidable.

Extensiones y puntas de los pasadores. Dada la variabilidad en las aplicaciones, Diamond ofrece gran diversidad
de puntas y extensiones de pasadores. La opcidn mas comun es un pasador con punta a resorte montado con una
placa lateral a la dimension de 178 mm (7 in) en el extremo de la punta. La siguiente tabla muestra las puntas mas
comunes; si no encuentra la configuracion deseada, Diamond puede fabricar faciimente componentes personalizados
para la aplicacion especifica. Las puntas pueden fabricarse con acero, aluminio, nailon estabilizado térmicamente o
PEEK™ de alta temperatura (tipos 8, 9 y 10). Tenga en cuenta que las puntas de los pasadores originales de 1 a3,y 5
y 6 se han descontinuado.

|

e
D in in in in in in in in

mm mm mm mm mm mm mm mm
D 0,468. 0,875. 0,820. 0,950. 0,700. 1,260. 1,260. 0,820.
11,89. 22,23. 20,83. 24,13. 17,78. 32,00. 32,00. 20,88.
H 0,350. 1,000. 1,000. 0,990. 0,990. 5,950. 3,340. 2,490.
8,89. 25,40. 25,40. 25,15. 25,15. 1561,18. 84,84. 63,25.
R n/d 45 grados 0,125. 0,840. 0,060. 0,060. 0,060. 0,125.
- 45 grados 3,18. 21,34. 1,62, 1,62. 1,62. 3,18.

Instrucciones para realizar pedidos. Especifique si es estandar o de Cadena O-Ring XLO, el tipo de material del
pasador (los que se doblan, los que se separan o los inoxidables), el tipo de configuracion de la punta y la extension
desde la linea central de la cadena hasta el extremo del pasador, incluida la punta.
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Cadena para aplicaciones especiales
Cadena para termoformado y cadena dentada
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Cadena (de alimentacioén de plastico) para termoformado

Las cadenas para termoformado estan disefiadas para aplicaciones de termoformado como las que se utilizan en la
creacion de placas de poliestireno, envases blister y otros articulos de plastico. Estas cadenas cuentan con placas de
eslabdn precisas acabadas en punta que se combinan con pasadores extendidos o aditamentos rectos (para aumentar
la rigidez), lo que las hace perfectas para el transporte de peliculas plasticas en las operaciones de termoformado.

uoI008[es
ap eng

Nota: por la naturaleza especifica para la aplicacion de la configuracion, la cadena para termoformado se fabrica por
encargo. Comuniquese con el servicio al cliente de Diamond para obtener los detalles del pedido.

Aditamentos y extensiones acabados en punta. Diamond ofrece cuatro aditamentos principales acabados en punta;
estos tipos se pueden combinar con pasadores extendidos o aditamentos rectos para brindar mas apoyo.

ouoqued
[e 0180y

Tipos de puntas Extensiones Tamanos de la cadena de base
1A* 2. , , 40-1, 40-2
55D Pasador extendido Aditamento recto
= Q g —
552 50-1, 50-2
S oa.
825 1B 3 1
— 60-1, 60-2
o O I

* Disponible también afilada

ojusiWIUBlUBW
oleg

Coincidencia de longitud: la coincidencia de la longitud es fundamental en las aplicaciones de termoformado, donde
multiples cadenas en paralelo deben servir de apoyo a una misma pieza de material. Diamond recomienda pedir todas las
cadenas para termoformado como un conjunto, para que su longitud coincida, e instalarlas como un conjunto para evitar
que el material termoformado se doble durante el proceso.

SOjUBWIEYPY

Coincidencia de clase 1. Para tramos relativamente cortos entre las cadenas, la coincidencia de clase 1 garantiza
que la cadena méas larga y la mas corta de un conjunto no difieran en longitud por mas de 0,5 mm/m (0,006 in/ft).

Coincidencia de clase 2. Para tramos mas largos entre las cadenas, la coincidencia de clase 2 garantiza que la
cadena mas larga y la mas corta de un conjunto no difieran en longitud por mas de 0,1667 mm/m (0,002 in/ft).

Pasadores con EHT: los pasadores con tratamiento de endurecimiento mejorado (EHT) estan disefiados especificamente
para aplicaciones de temperaturas elevadas; el tratamiento de endurecimiento mejorado evita que el pasador se “ablande”
a temperaturas extremas y, de esa forma, previene el desgaste prematuro. Son una opcion en todas las cadenas para
termoformado.
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Cadena dentada

Las cadenas dentadas estan disefiadas para aplicaciones de la industria maderera como el acabado final de bordes.
Esta cadena cuenta con placas de eslabén especialmente disefiadas para maximizar el agarre y minimizar el dafo a la
madera. La cadena dentada de Diamond ofrece un rendimiento superior, una vida Util mas prolongada y una reduccion
del tiempo de inactividad a causa de fallas relacionadas con la elongacion vy la fatiga. Hay disponibles versiones de
hilera simple y de hileras multiples.
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Nota: esta cadena se fabrica por encargo para ofrecer una mejor adaptacion a las condiciones de funcionamiento
especificas de la aplicacion (la frecuencia y la profundidad de la carga de choque junto con los factores de abrasion,
temperatura y humedad). Comuniquese con el servicio al cliente de Diamond para obtener los detalles del pedido.
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Diamond Chain
Company

Cadena para aplicaciones especiales
Cadena para industria petrolera

Las cadenas de rodillos utilizadas en las industrias del petréleo y el gas natural se someten a las cargas mas
altas y los ambientes mas hostiles. Estas condiciones son mucho mas severas que las que se encuentran
normalmente en las aplicaciones industriales. Las cadenas para industria petrolera pueden ser de hilera
simple o de hileras multiples y generalmente se construyen con componentes de la serie de servicio pesado.
La cadena de hileras multiples con placas centrales de ajuste de prensa se recomienda para aplicaciones de

servicio pesado que requieren una resistencia adicional a la fatiga.

La diferencia
de Diamond

Guia de
seleccion

Las cadenas para industria petrolera de Diamond se fabrican con la misma atencion a los detalles que
ponemos en todos nuestros productos, pero estas cadenas también se someten a las pruebas de
rendimiento mas actualizadas conforme a la Especificacion 7F del API (Instituto Americano del Petrdleo).

Todos los tamanos de cadena de la serie estandar de Diamond desde el 40 en adelante (excepto el 41)

==
y todas las cadenas de la serie de servicio pesado de Diamond cumplen con los requisitos del API. Es §§
e . T . <<
sumamente recomendable utilizar las cadenas de hileras multiples con placas centrales de ajuste de prensa °
en aplicaciones del sector petrolero.
Ademas, Diamond fabrica una cadena de rodillos estrecha con un paso de 38,1 mm (1 1/2 in) y una cadena
. . .z . . . .z @ >
de rodillos con un paso de 63,5 mm (2 1/2 in) y un pasador de mayor diametro (que se indica a continuacion) s58
. 7 . c 0 O
para plataformas petroliferas mas antiguas. Estas cadenas no entran dentro de las normas ASME/ANSI y, por 2E8
) . 252
lo tanto, no estan cubiertas por el API. Eoo
Hilera simple Hileras multiples (sufijo -X)
o
—— S =
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Numero
Diamond

Ancho Diametro Diametro Espesor de Promedio Promedio
del rodillo del rodillo del pasador la placa de Peso resistencia
eslabon ala tracciont
in in in in in Ibf

[72]
8
E8 a0
Ib/pie 3EE
kg/m 2 % 'S
472 1,500. 0,750. 0,875. 0,437. 0,187. 1,930. 1,800. - 3,410. 34.000. 8 g =)
38,10. 19,05. 22,23. 11,10. 4,75, 49,02. 45,72. - 5,07. 151,24, § a®
472-2 1,500. 0,750. 0,875. 0,437. 0,187. 3,450. 3,300. 1,550. 6,760. 68.000. ©
38,10. 19,05. 22,23. 11,10. 4,75. 87,63. 83,82. 39,37. 10,086. 302,48.
472-3 1,500. 0,750. 0,875. 0,437. 0,187. 5,000. 4,850. 1,550. 10,080. | 102.000. g
38,10. 19,05. 22,23. 11,10. 4,75, 127,00. 123,19. 39,37. 15,00. 453,72. ‘g ]
472-4 1,500. 0,750. 0,875. 0,437. 0,187. 6,550. 6,410. 1,550. 13,400. | 136.000. g g
38,10. 19,05. 22,23. 11,10. 4,75. 166,37. 162,81. 39,37. 19,94, 604,96. éﬁ
264. 64S 2,500. 1,500. 1,562. 0,875. 0,375. 3,710. 3,390. - 13,680. | 148.500. A
63,50. 38,10. 39,67. 22,28. 9,58. 94,283. 86,11. - 20,36. 660,56.
264-3 64S-3 2,500. 1,500. 1,562. 0,875. 0,375. 9,880. 9,560. 3,083. 40,920. | 445.500.
63,50. 38,10. 39,67. 22,23. 9,583. 250,95. 242,82. 78,31. 60,90. 1.981,68. g
22
8o
8
o
8
3
8o
b
8_0
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Herramientas
resolucion de
problemas

1 Diamond Chain Company utiliza la resistencia a la traccion promedio porque es un valor mas adecuado para los calculos de resistencia y carga. La carga
de trabajo no debe superar 1/6 de la resistencia a la traccion en condiciones tipicas cuando se utiliza un eslabon de conexion de ajuste de prensa, o 1/9 de
la resistencia a la traccion cuando se utiliza un eslabon de conexion de ajuste simple 0 medio eslabon.
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Cadena para aplicaciones especiales
Cadena con holgura adicional

La cadena de la serie Diamond ofrece dos soluciones disenadas especificamente para desviaciones laterales que las
cadenas estandar no pueden soportar.
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Cadena POWER CURVE™ (CURVA DE POTENCIA)

Diseniada para aplicaciones que involucran giros laterales, la cadena POWER CURVE (CURVA DE POTENCIA) se fabrica
con un pasador que es mas pequeno en didmetro, pero ligeramente mas largo que el que se utiliza en la version de la
serie estandar. Este disefio permite una holgura adicional entre el pasador y el buje, asi como también en el ancho total
de la cadena.
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ROLLER DIAMETER

“/ /& PIN DIAVETER
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= , 7
ROLLER WIDTH, “/ $‘ L ~ S, ROLLER WIDTH,
RIVEW MINIMUM MINIMUM wED ©)
ROLLERWIDTH  CURVE RADIUS CURVE RADIUS /
2%
ca
B
2SR A ~_A A A A
B
3 ero Ancho Diametro Diametro Espesor de la Radio Promedio Promedio
S Diamond del rodillo del rodillo del pasador placa minimo Peso resistencia
(ED.B' de eslabon a la tracciont
3 in in in in in in in Ib/pie Ibf
mm mm mm mm mm mm mm kg/m
40LG 0,500. 0,313. 0,312. 0,136. 0,060. 0,770. 0,690. 14,000. 0,390. 2.400.
12,70. 7,94. 7,92. 3,45. 1,52. 19,56. 17,53. 355,60. 0,58. 10,68.
)é 50LG 0,625. 0,375. 0,400. 0,172. 0,080. 0,900. 0,860. 16,000. 0,660. 4.600.
§ 15,88. 9,563. 10,16. 4,37. 2,08. 22,86. 21,84. 406,40. 0,98. 20,46.
= 60LG 0,750. 0,500. 0,469. 0,200. 0,094. 1,140. 1,070. 22,000. 0,940. 6.100.
@ 19,05. 12,70. 11,91. 5,08. 2,39. 28,96. 27,18. 558,80. 1,40. 27,183.
80LG 1,000. 0,625. 0,625. 0,281. 0,125. 1,470. 1,350. 36,000. 1,600. 11.500.
25,40. 15,88. 15,88. 7,14. 3,18. 37,34. 34,29. 914,40. 2,38. 51,15.

Cadena TUF-FLEX®

La cadena TUF-FLEX esta disefiada para soportar una desalineacion del eje o del piidn, mas que un giro lateral.
Estas cadenas pueden admitir hasta 101 mm (4 in) de desplazamiento lateral cada 1,2 m (4 ft) de cadena y hasta
ocho grados de giro axial. El disefo especial ofrece mayor durabilidad y una flexibilidad inusual para satisfacer las
exigentes demandas de las maquinarias de servicio pesado para la construccion.
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0 Ancho Diametra Diametro [Espesor de la placa Promedio Promedio
Diamond del rodillo del rodill del pasador de eslabon Peso resistencia
9 a la tracciont
g% in in in in in in in Ib/pie Ibf
g_% mm mm mm mm mm mm mm kg/m
3 5’ 120-C 1,500. 1,000. 0,875. 0,437. 0,187. 2,160. 2,020. 3,690. 34.000.
=3 38,10. 25,40. 22,23. 11,10. 4,75. 54,86. 51,31. 5,49. 151,24,
140-C 1,750. 1,000. 1,000. 0,500. 0,219. 2,330. 2,160. 5,000. 46.000.
44,45. 25,40. 25,40. 12,70. 5,56. 59,18. 54,86. 7,44. 204,62.
5T 160-HC 2,000. 1,250. 1,125. 0,562. 0,281. 2,860. 2,680. 7,090. 70.000.
"g a% 50,80. 31,75. 28,58. 14,27. 7,14, 72,64. 68,07. 10,55. 311,38.
§ §: = 200-C 2,500. 1,500. 1,562. 0,781. 0,312. 3,450. 3,140. 10,650. 95.000.
22 63,50. 38,10. 39,67. 19,84. 7,92. 87,63. 79,76. 15,85. 422,58.
(O
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1 Diamond Chain Company utiliza la resistencia a la traccion promedio porque es un valor mas adecuado para los calculos de resistencia y carga. La carga
de trabajo no debe superar 1/6 de la resistencia a la traccion en condiciones tipicas cuando se utiliza un eslabdn de conexion de ajuste de prensa, o 1/9 de
la resistencia a la traccion cuando se utiliza un eslabon de conexion de ajuste simple o medio eslabon.
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Diamond Chain
Company

Cadena para aplicaciones especiales
Cadena de placa superior fijada a presion
Las cadenas de fijacion a presion estan disenadas con pasadores especialmente extendidos para fijar a presion placas

superiores planas de plastico. Diamond ofrece cadenas para aplicaciones tanto de giro lateral como de tramo recto. Estas
cadenas pueden utilizarse con pinones ASME/ANSI 40 o 60, y estan disponibles en acero al carbono y acero inoxidable.

La diferencia
de Diamond

Nota: Utiliza las placas superiores planas estandar en la industria, que se venden por separado. Los nimeros de
parte 63SB presentan placas de eslabdn de contorno ovalado (no se muestran).

Cadena de fijacion a presion de giro lateral

,'\ r' PIN DIAMETER
ROLLER — = A

Guia de
seleccion

DIAMETER = e —— —
[ = f 3
_ = = - - jogel
ROLLER WIDTH = = B <8
‘\/ MIN. LATERAL RADIUS ﬁ
A
© >U
o} :5 (&)
532
Bs53
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Niimero Ancho Diametro Diam. Espesor de la Radio Promedio Promedio
Diamond del rodillo del rodillo recomendado placa minimo Peso resistencia
del de eslabon a la tracciont °
in in in in in in in in Ib/pie Ibf o'é
mm mm mm mm mm mm mm mm kg/m kN S
Acero al carbono §
43SB 0,500. 0,313. 0,312. 0,136. 0,060. 0,056. 0,588. 14,000. 0,400. 2400
12,70. 7,94, 7,92, 3,45. 1,62. 1,42. 14,94. 355,60. 0,60. 10,68.
63SB 0,750. 0,500. 0,469. 0,200. 0,094. 0,120. 0,900. 22,000. 0,940. 6.100.
19,05. 12,70. 11,91, 5,08. 2,39. 3,05. 22,86. 558,80. 1,40. 27,13. Q
Acero inoxidable é
43SB SS 0,500. 0,313. 0,312. 0,136. 0,060. 0,056. 0,588. 14,000. 0,400. 2400 %
12,70. 7,94. 7,92. 3,45. 1,52. 1,42. 14,94. 355,60. 0,60. 10,68. <
63SB SS 0,750. 0,500. 0,469. 0,200. 0,094. 0,120. 0,900. 22,000. 0,940. 6.100.
19,05. 12,70. 11,91, 5,08. 2,39. 3,05. 22,86. 558,80. 1,40. 27,13.

Cadena de fijacion a presion de tramo recto

—= ~=— ROLLER PIN DIAMETER A
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Serie ISO/norma
britanica

8
g2
238
33
Numero Ancho Diametro Diametro Espesor de la Promedio Promedio = =
Diamond del rodillo del rodillo del pasador [ELE] Peso resistencia g
de eslabon a la tracciont
in in in in in in in Ib/pie Ibf
mm mm mm mm mm mm mm kg/m %
Acero al carbono £ %
43 0,500. 0,313. 0,312. 0,156. 0,060. 0,065. 0,568. 0,440. 4000 é 3
12,70. 7,94, 7,92. 3,96. 1,62. 1,65. 14,43, 0,65. 17,79. g‘-“
63. 0,750. 0,500. 0,469. 0,234. 0,094. 0,105. 0,898. 1,010. 8.500. e
19,05. 12,70. 11,91. 5,94. 2,39. 2,67. 22,81. 1,50. 37,81.
Acero inoxidable
43 SS 0,500. 0,313. 0,312. 0,156. 0,060. 0,065. 0,568. 0,440. 4000 é § 3
12,70. 7,94, 7,92. 3,96. 1,62. 1,65. 14,43, 0,65. 17,79. g:gg
63 SS 0,750. 0,500. 0,469. 0,234. 0,094. 0,105. 0,898. 1,010. 8.500. g jg, é
19,05. 12,70. 11,91. 5,94. 2,39. 2,67. 22,81. 1,50. 37,81. e

1 Diamond Chain Company utiliza la resistencia a la traccion promedio porque es un valor mas adecuado para los célculos de resistencia y carga. La carga
de trabajo no debe superar 1/6 de la resistencia a la traccion en condiciones tipicas cuando se utiliza un eslabon de conexidn de ajuste de prensa, o 1/9 de
la resistencia a la traccion cuando se utiliza un eslabon de conexion de ajuste simple o medio eslabon.
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Cadena para aplicaciones especiales
Cadena con acoplamiento

La cadena con acoplamiento esta disefada especificamente para trabajar en conjunto con acoplamientos de
transmision a fin de brindar una transmision de potencia practicamente impecable. Los componentes a prueba de lima
de la cadena dan como resultado una unidad de alta capacidad con la durabilidad suficiente para seguir funcionando
por mucho mas tiempo que otras cadenas. La cadena se fabrica con hileras dobles de ajuste de prensa de la longitud
exacta. El exclusivo buldn de acoplamiento Unico facilita el montaje y desmontaje.
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ero Ancho Diametro Promedio Longitud
Diamond del rodillo del rodillo Peso
in in in in in in
mm mm mm mm mm mm

I%?rlne Pasos
g D4012 0,500. 0,312. 0,312. 1,297. 1,240. 0,566. 0,410. 12
§&'§' 12,70. 7,92. 7,92. 32,94. 31,50. 14,38. 0,61.
(ED:B D4016 0,500. 0,312. 0,312. 1,297. 1,240. 0,566. 0,550. 16
! 12,70. 7,92. 7,92. 32,94, 31,50. 14,38. 0,82. .
D5016 0,625. 0,375. 0,400. 1,592, 1,550. 0,713. 1,120. 16
15,88. 9,53. 7,11, 40,44. 39,37. 18,11. 1,67. )
D5018 0,625. 0,375. 0,400. 1,592. 1,550. 0,713. 1,260. 18
i 15,88. 9,53. 8,43. 40,44. 39,37. 18,11. 1,88. i
g D6018 0,750. 0,500. 0,469. 1,980. 1,940. 0,897. 2,160. 18
e 19,05. 12,70. 11,23. 50,29. 49,28, 22,78. 3,21. .
@ D6020 0,750. 0,500. 0,469. 1,980. 1,940. 0,897. 2,400. 20
19,05. 12,70. 13,51. 50,29. 49,28. 22,78. 3,57. )
D6022 0,750. 0,500. 0,469. 1,980. 1,940. 0,897. 2,640. 29
£ 19,05. 12,70. 15,75. 50,29. 49,28, 22,78. 3,93. :
882 D8018 1,000. 0,625. 0,625. 2,567. 2,470. 1,158. 5,000. -
g oa 25,40. 15,88. 13,561, 65,20. 62,74. 29,29. 7,44, )
S é"-?ﬁ D8020 1,000. 0,625. 0,625. 2,567. 2,470. 1,153. 5,560. 20
] g S 25,40. 15,88. 15,75. 65,20. 62,74. 29,29. 8,27. )
3 D10018 1,250. 0,750. 0,750. 3,162. 3,020. 1,408. 9,240. T
31,75. 19,05. 13,51. 80,31. 76,71. 35,76. 13,75. .
» D10020 1,250. 0,750. 0,750. 3,162. 3,020. 1,408. 10,300. 20
U%- 31,75. 19,05. 15,75. 80,31. 76,71. 35,76. 15,33. )
§’I z D12018 1,500. 1,000. 0,875. 3,977. 3,790. 1,789. 16,200. 18
g‘§ 38,10. 25,40. 13,51, 101,02. 96,27. 45,44, 24,11. i
g D12022 1,500. 1,000. 0,875. 3,977. 3,790. 1,789. 19,800. 29
38,10. 25,40. 15,75. 101,02 96,27. 45,44, 29,47. :
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Cadena para aplicaciones especiales
Cadena Micropitch®
La cadena Micropitch se fabrica integramente con acero inoxidable no magnético de la serie 300 y ofrece una

extensa area de rodamiento de junta, por lo que resulta muy adecuada para aplicaciones de precision que requieren
articulacion positiva y negativa.

La cadena Micropitch se aplica sobre la base de las cargas de trabajo maximas que debe soportar la transmision.

Para velocidades de cadena menores a 30,5 m (100 ft) por minuto, la carga de trabajo méaxima no debe superar los
9,07 kg (20 Ib). Para velocidades superiores a 30,5 m (100 ft) por minuto, la carga de trabajo maximo debe reducirse
de acuerdo con las especificaciones de la transmision. Como regla general, las cargas de trabajo no deben superar los
5,4 kg (12 Ib) con velocidades de cadena superiores a 152 m (500 ft) por minuto.

f
CHAIN WIDTH,

RIVETlED ®

o
BUSHING

WIDTH
’ L

I
: t
T T
+H+
I I
T 1
!

—
CONNECTING LINK
™ WIDTH (CL)

BUSHING DIAMETER —f

b

ero Ancho Diametro Diametro
Diamond del buje del buje del pasador
in in in in

ROLLER LINK HEIGHT (H)

--
in in in

Espesor de la
placa
de eslabén

Promedio
resistencia a
la traccion

Ibf
mm mm mm mm mm mm mm mm
47SS 0,147. 0,072. 0,090. 0,062. 0,015. 0,138. 0,250. 0,220. 180.
3,78. 1,83. 2,29. 1,57. 0,38. 3,61. 6,35. 5,59. 0,80.
diamondchain.com | 1-800 US CHAIN (872-4246) =DIAMOND 49
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Cadena para aplicaciones especiales
Cadena para deportes de motor
Las cadenas de la serie para deportes de motor de Diamond estan disefadas para satisfacer las necesidades

individuales de los aficionados a los deportes de motor en vehiculos todo terreno, karts, motocicletas y vehiculos para
la nieve.
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Las cadenas multiservicio ofrecen la tecnologia de procesamiento de partes de fabricacion superior de Diamond,
que incluye seleccion de material, fabricacion de componentes de precision, tratamiento térmico riguroso y técnicas
de montaje.
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Las cadenas de Cadena O-Ring XLO RINGLEADER® son cadenas de primera linea que ofrecen una vida Util hasta
cuatro veces mas prolongada que las de las cadenas regulares. Las cadenas O-Ring XLO retienen el lubricante y
evitan el ingreso de contaminantes externos.

Ademas, algunas cadenas incluyen un niquelado o latonado que mejora su apariencia.

Niimero C Ancho Diametro Diametro Espesor de la Promedio Promedio
Diamond del rodillo del rodillo del pasador placa de Peso resistencia
eslabon ala tracciont

Q
8
)
S
o o
3

=5 in in in in in in in Ib/pie Ibf
‘;j’ g % mm mm mm mm mm mm mm kg/m kN
é%g Multiservicio
[SE=N)
82w 35MS - 0,375. 0,188. *.200 0,141. 0,050. 0,560. 0,500. - 0,210. 2000
9,63. 4,76. 5,08. 3,568. 1,27. 14,22. 12,70. - 0,31. 8,90.
35MS BR Laton 0,375. 0,188. *.200 0,141. 0,050. 0,560. 0,500. - 0,210. 2.000.
= 9,568. 4,76. 5,08. 3,58. 1,27. 14,22. 12,70. - 0,31. 8,90.
S 35-2MS - 0,375. 0,188. *.200 0,141. 0,050. 0,960. 0,900. 0,399. 0,450. 4.200.
%_E 9,583. 4,76. 5,08. 3,58. 1,27. 24,38. 22,806. 10,13. 0,67. 18,68.
o
o) 35-3** - 0,375. 0,188. *.200 0,141. 0,050. 1,360. 1,310. 0,399. 0,770. 6.300.
S 9,568. 4,76. 5,08. 3,58. 1,27. 34,54. 33,27. 10,183. 1,15. 28,02.
41MS - 0,500. 0,250. 0,306. 0,141. 0,050. 0,650. 0,570. - 0,260. 2.400.
12,70. 6,35. 7,77. 3,58. 1,27. 16,51. 14,48. - 0,39. 10,68.
> 40MS - 0,500. 0,313. 0,312. 0,156. 0,060. 0,720. 0,670. - 0,410. 4.000.
% 12,70. 7,94. 7,92. 3,96. 1,52. 18,29. 17,02. = 0,61. 17,79.
§ 428MS - 0,500. 0,313. 0,335. 0,174. 0,060. 0,720. 0,670. - 0,430. 4.200.
=) 12,70. 7,94. 8,561. 4,42. 1,62. 18,29. 17,02. - 0,64. 18,68.
428-2 - 0,500. 0,313. 0,335. 0,174. 0,060. 1,290. 1,240. 0,566. 0,880. 8.400.
12,70. 7,94. 8,51. 4,42. 1,62. 32,77. 31,50. 14,38. 1,31. 37,37.
§ 520MS - 0,625. 0,250. 0,400. 0,200. 0,080. 0,770. 0,710. - 0,590. 6.600.
8EQ 15,88. 6,35. 10,16. 5,08. 2,08. 19,56. 18,03. - 0,88. 29,36.
=g O
8 ;2 520H Laton 0,625. 0,250. 0,400. 0,214. 0,094. 0,800. 0,740. - 0,820. 9.300.
§' ‘é«'.ﬁ 15,88. 6,35. 10,16. 5,44. 2,39. 20,32. 18,80. - 1,22 41,37.
2gs 530MS - 0,625. 0,375. 0,400. 0,200. 0,080. 0,890. 0,830. - 0,680. 6.600.
§ 15,88. 9,63. 10,16. 5,08. 2,03. 22,61. 21,08. . 1,01. 29,36.
530ENP Niquel 0,625. 0,375. 0,400. 0,200. 0,080. 0,890. 0,830. - 0,690. 6.600.
@ 15,88. 9,568. 10,16. 5,08. 2,08. 22,61. 21,08. - 1,03. 29,36.
@D
T 530BP Latén 0,625. 0,375. 0,400. 0,200. 0,080. 0,890. 0,830. - 0,680. 6.600.
§g 15,88. 9,583. 10,16. 5,08. 2,08. 22,61. 21,08. - 1,01. 29,36.
g 3 630MS - 0,750. 0,375. 0,469. 0,234. 0,094. 0,980. 0,910. - 0,910. 8.500.
3 19,05. 9,5683. 11,91, 5,94. 2,39. 24,89. 23,11. = 1,35. 37,81.
630BP Latén 0,750. 0,375. 0,469. 0,234. 0,094. 0,980. 0,910. - 0,910. 8.500.
19,05 9,58. 11,91, 5,94. 2,39. 24,89. 23,11. - 1,35. 37,81.
gf_. Cadena O-Ring XLO
i :,é 520XLO - 0,625. 0,250. 0,400. 0,214. 0,094. 0,890. 0,830. - 0,850. 9300
° 2 15,88. 6,35. 10,16. 5,44. 2,39. 22,61. 21,08. - 1,26. 41,37.
c @
= 520XLO NI Niquel 0,625. 0,250. 0,400. 0,214. 0,094. 0,890. 0,830. - 0,860. 9.300.
® 15,88. 6,35. 10,16. 5,44. 2,39. 22,61. 21,08. - 1,28. 41,37.
520XLO BP Latén 0,625. 0,250. 0,400. 0,214. 0,094. 0,890. 0,830. - 0,860. 9.300.
9 15,88. 6,35. 10,16. 5,44. 2,39. 22,61. 21,08. - 1,28. 41,37.
53 530XLO = 0,625. 0,375. 0,400. 0,214. 0,094. 1,020. 0,960. - 0,930. 9.300.
g% 15,88. 9,568. 10,16. 5,44. 2,39. 25,91. 24,38. - 1,38. 41,37.
S 5’ 530XLO BP Laton 0,625. 0,375. 0,400. 0,214. 0,094. 1,020. 0,960. - 0,930. 9.300.
=3 15,88. 9,63. 10,16. 5,44, 2,39. 25,91. 24,38. - 1,38. 41,37.
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* La cadena no tiene rodillos. La dimension que se muestra es el didmetro del buje.

** [ a cadena utiliza placas laterales de contorno ovalado y se suministra con un remachado continuo.
1 Diamond Chain Company utiliza la resistencia a la traccion promedio porque es un valor mas adecuado para los calculos de resistencia y carga. La carga
de trabajo no debe superar 1/6 de la resistencia a la traccion en condiciones tipicas cuando se utiliza un eslabon de conexion de ajuste de prensa, o 1/9 de la
resistencia a la traccion cuando se utiliza un eslabon de conexion de ajuste simple o medio eslabon.
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la serie ISO/
norma britanica

pUOWEI] 8p
BI0UBAlIP B

uoI008j8s
ap eng

Cadena de rodillos de la
serie ISO/norma britanica
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Diamond Chain Company ofrece cadenas de rodillos fabricadas de acuerdo con las normas ISO/norma britanica,
ademas de las normas ASME/ANSI.

Todas las cadenas en esta seccidon cumplen con los requisitos métricos (IS 606, BS228, DIN 8187) de ISO
(Organizacion Internacional para la Estandarizacion) con respecto a las dimensiones, la interoperabilidad v el
ajuste del pindn.

SOjUBWIEYPY

Esta seccién describira los siguientes tipos de cadenas de rodillos de la serie ISO/norma britanica:

Cadena de acero | La cadena de rodillos de acero al carbono de la serie ISO/norma britanica ofrece un rendimiento
al carbono | superior en cuanto al desgaste y la fatiga en aplicaciones industriales.

Seuoloeol|de
sejunsip esed
seoyloadse seuspe)

Cadena de acero | La cadena de rodillos de acero inoxidable de la serie ISO/norma britanica esta disehada para

inoxidable | aplicaciones que involucran frecuentes lavados o exposicidn a quimicos, como las de la industria de
alimentos y bebidas, empaquetado, procesamiento de carne, panificacion, fertilizantes, productos
farmacéuticos o medicina.

eojugq

Cadena de | La cadena de rodillos de contorno ovalado de la serie ISO/norma britanica presenta placas de eslabén
contorno ovalado | de contorno totalmente ovalado para aumentar la rigidez de las placas en aplicaciones que requieren
mucha resistencia a la fatiga.
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Nota: comuniquese con el servicio al cliente de Diamond para obtener informaciéon sobre los aditamentos
para la cadena de rodillos de la serie ISO/norma britanica.
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Cadenas de acero al carbono de la serie ISO/norma britanica

La cadena de acero al carbono de la serie ISO/norma britanica de Diamond se fabrica de acuerdo con las dimensiones
métricas de la Organizacion Internacional para la Estandarizacion (IS 606, BS228, DIN 8187), ademas de sus requisitos
de interoperabilidad y ajuste del pindn.

La diferencia
de Diamond

Dt lSssssst).
RS
Guia de
seleccion

wi
di +l dé ’ T
T
ero de parte Ancho Diametro Diam. Espesor de Espesor de la | Ancho de la Ancho de Centro a Altura max. Peso Promedio g S
Diamond del rodillo | del rodillo Diametro la placa de placa de cadena, con la cadena, centro (L) |de la placa de|] promedio | resistenciaa 2 §
(W) (d2) eslabon del eslabon del chaveta (LC) | remachado (L) eslabon (H) la traccion
rodillo (T) pasador (t)
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg/m kN
in in in in in in in in in in Ib/pie Ibf
DMD-05B-1| 8,00. | 3,00. 5,00. 2,31. 0,90. 0,90. 11,70. 8,60. - 7,10. 0,09. 5,88. 5 gg
0,315. | 0,118. 0,197. 0,091. 0,035. 0,035. 0,461. 0,339. = 0,280. 0,063. 1.3283. ggg
DMD-06B-1| 9,53. | 5,72. 6,35. 3,28. 1,40. 1,10. 16,80. 13,50. - 8,20. 0,41. 10,79. Z §E
0,375. | 0,225. 0,250. 0,129. 0,055. 0,043. 0,661. 0,531. - 0,3283. 0,277. 2.425. T oo
DMD-06B-2| 9,53. | 5,72. 6,35. 3,28. 1,40. 1,10. 27,10. 23,80. 10,24. 8,20. 0,79. 18,63.
0,375. | 0,225. 0,250. 0,129. 0,055. 0,043. 1,067. 0,937. 0,408. 0,3283. 0,5628. 4.189.
DMD-06B-3| 9,53. | 5,72. 6,35. 3,28. 1,40. 1,10. 37,30. 34,00. 10,24. 8,20. 1,22, 27,95. °
0,375. | 0,225. 0,250. 0,129. 0,055. 0,043. 1,469. 1,339. 0,408. 0,3283. 0,818. 6.283. g
DMD-08B-1| 12,70. | 7,75. 8,51. 4,45. 1,50. 1,50. 20,70. 17,00. - 11,80. 0,70. 19,12. %Zg
0,500. | 0,305. 0,335. 0,175. 0,059. 0,059. 0,815. 0,669. - 0,465. 0,469. 4.299. ( £
DMD-08B-2| 12,70. | 7,75. 8,51. 4,45, 1,50. 1,50. 34,90. 31,00. 13,92. 11,80. 1,33. 37,76. g
0,500. | 0,305. 0,335. 0,175. 0,059. 0,059. 1,374. 1,220. 0,548. 0,465. 0,897. 8.488.
DMD-08B-3| 12,70. | 7,75. 8,51. 4,45. 1,50. 1,50. 48,80. 44,90. 13,92. 11,80. 2,00. 56,63.
0,500. | 0,305. 0,335. 0,175. 0,059. 0,059. 1,921. 1,768. 0,548. 0,465. 1,343. 12.732.
DMD-10B-1| 15,88. | 9,65. 10,16. 5,08. 1,70. 1,70. 23,70. 19,60. - 14,70. 0,91. 27,46. 38
0,625. | 0,380. 0,400. 0,200. 0,067. 0,067. 0,9383. 0,772. - 0,579. 0,609. 6.173. é
DMD-10B-2| 15,88. | 9,65. | 10,16. 5,08. 1,70. 1,70. 40,30. 36,20. 16,59. | 14,70. 1,80. 54,82. £
0,625. | 0,380. 0,400. 0,200. 0,067. 0,067. 1,5687. 1,425. 0,653. 0,579. 1,210. 12.3283. <
DMD-10B-3| 15,88. | 9,65. 10,16. 5,08. 1,70. 1,70. 56,90. 52,80. 16,59. 14,70. 2,71. 82,23.
0,625. | 0,380. 0,400. 0,200. 0,067. 0,067. 2,240. 2,079. 0,658. 0,579. 1,824. 18.485.
DMD-12B-1| 19,05. | 11,68. | 12,07. 5,72. 1,80. 1,80. 27,30. 22,70. - 16,10. 1,13. 32,85. S "
0,750. | 0,460. 0,475. 0,225. 0,071. 0,071. 1,075. 0,894. - 0,634. 0,760. 7.385. 3 & §
DMD-12B-2| 19,05. | 11,68. | 12,07. 5,72. 1,80. 1,80. 46,80. 42,20. 19,46. | 16,10. 2,27. 63,74. 228
0,750. | 0,460. 0,475. 0,225. 0,071. 0,071. 1,843. 1,661. 0,766. 0,634. 1,5626. 14.330. 3o %
S @
DMD-12B-3| 19,05. | 11,68. | 12,07. SY2" 1,80. 1,80. 65,50. 60,90. 19,46. 16,10. 3,42. 95,62. § e
0,750. | 0,460. 0,475. 0,225. 0,071. 0,071. 2,579. 2,398. 0,766. 0,634. 2,301. 21.495. &}
DMD-16B-1| 25,40. | 17,02. 15,88. 8,28. 4,00. 3,20. 41,50. 36,10. - 21,00. 2,69. 73,55.
1,000. | 0,670. 0,625. 0,326. 0,157. 0,126. 1,634. 1,421, - 0,827. 1,807. 16.535. g
DMD-16B-2| 25,40. | 17,02. | 15,88. 8,28. 4,00. 3,20. 73,40. 68,00. 31,88. 21,00. 5,30. 147,10. 'g' s
1,000. | 0,670. 0,625. 0,326. 0,157. 0,126. 2,890. 2,677. 1,255. 0,827. 3,5659. 33.069. o E
DMD-16B-3| 25,40. | 17,02. | 15,88. 8,28. 4,00. 3,20. 105,30. 99,90. 31,88. 21,00. 7,91. 220,65. %E
1,000. | 0,670. 0,625. 0,326. 0,157. 0,126. 4,146. 3,9383. 1,255. 0,827. 5,312. 49.604. §
DMD-20B-1 | 31,75. | 19,56. | 19,05. 10,19. 4,70. 4,70. 49,30. 43,20. - 26,40. 3,92. 106,40.
1,250. | 0,770. 0,750. 0,401. 0,185. 0,185. 1,941. 1,701, = 1,039. 2,637. 23.920.
DMD-20B-2| 31,75. | 19,56. | 19,05. 10,19. 4,70. 4,70. 85,80. 79,70. 36,45. 26,40. 7,71. 212,80. 8
1,250. | 0,770. 0,750. 0,401. 0,185. 0,185. 3,378. 3,138. 1,435. 1,039. 5,178. 47.840. 9 g
DMD-20B-3| 31,75. | 19,56. | 19,05. 10,19. 4,70. 4,70. 122,10. 116,00. 36,45. 26,40. 11,61. | 319,21. z_"u’§
1,250. | 0,770. 0,750. 0,401. 0,185. 0,185. 4,807. 4,567. 1,435. 1,039. 7,735. 71.760. § %
DMD-24B-1| 38,10. | 25,40. | 25,40. 14,63. 6,30. 6,30. 60,00. 53,40. - 33,40. 7,06. 178,48. §
1,500. | 1,000. 1,000. 0,576. 0,248. 0,248. 2,362. 2,102. - 1,315. 4,744. 40.124.
DMD-24B-2| 38,10. | 25,40. | 25,40. 14,63. 6,30. 6,30. 107,60. 101,00. 48,36. 33,40. 13,95. | 356,96.
1,500. | 1,000. 1,000. 0,576. 0,248. 0,248. 4,236. 3,976. 1,904. 1,315. 9,374. 80.248. 2
DMD-24B-3| 38,10. | 25,40. | 25,40. 14,63. 6,30. 6,30. 156,60. 150,00. 48,36. 33,40. 20,86. | 535,44. 8o
1,500. | 1,000. 1,000. 0,576. 0,248. 0,248. 6,165. 5,906. 1,904. 1,315. 14,017. 120.372. §§
DMD-28B-1 | 44,45. | 30,99. | 27,94. 15,90. 7,80. 7,80. 72,50. 65,10. - 37,00. 8,57. 225,55. é;
1,750. | 1,220. 1,100. 0,626. 0,307. 0,307. 2,854. 2,5683. - 1,457. 5,758. 50.706. 3
DMD-28B-2| 44,45. | 30,99. | 27,94. 15,90. 7,80. 7,80. 131,40. 124,00. 59,56. 37,00. 17,23. | 451,11.
1,750. | 1,220. 1,100. 0,626. 0,307. 0,307. 5,173. 4,882. 2,345. 1,457. 11,576. 101.413.
DMD-28B-3| 44,45. | 30,99. | 27,94. 15,90. 7,80. 7,80. 191,40. 184,00. 59,56. 37,00. 25,30. | 676,66. D
1,750. | 1,220. 1,100. 0,626. 0,307. 0,307. 7,535. 7,244. 2,345. 1,457. 16,999. 1562.119. £ = é
DMD-32B-1| 50,80. | 30,99. | 29,21. 17,81. 7,30. 7,30. 75,30. 67,40. - 42,20. 9,46. 279,49. °§J§ g
2,000. | 1,220. 1,150. 0,701. 0,287. 0,287. 2,965. 2,654. - 1,661. 6,357. 62.832. gg g
DMD-32B-2| 50,80. | 30,99. | 29,21. 17,81. 7,30. 7,30. 133,90. 126,00. 58,55. 42,20. 18,63. | 558,98. =
2,000. | 1,220. 1,150. 0,701. 0,287. 0,287. 5,272. 4,961. 2,305. 1,661. 12,520. 125.664.
DMD-32B-3| 50,80. | 30,99. | 29,21. 17,81. 7,30. 7,30. 194,90. 187,00. 58,55. 42,20. 27,93. | 838,47.
2,000. | 1,220. 1,150. 0,701. 0,287. 0,287. 7,673. 7,362. 2,305. 1,661. 18,768. 188.496.
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Cadenas de acero inoxidable de la serie ISO/norma britanica

La cadena de acero inoxidable de la serie ISO/norma britanica de Diamond se fabrica de acuerdo con los requisitos
métricos de la Organizacion Internacional para la Estandarizacion (IS 606, BS228, DIN 8187) con respecto a las
dimensiones, la interoperabilidad y el ajuste del pifdn. Todos los componentes de la cadena son de acero inoxidable
(austenitico) de la serie 300.
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3
ero de parte Ancho Diametro Diam. Espesor de Espesor de la Ancho Ancho Centroa | Altura max. Peso Promedio
Diamond del rodillo | del rodillo Diametro la placa de placa de de la cadena, | de lacadena, | centro (L) | delaplaca | promedio | resistencia
_ (W) (d1) (d2) eslabon del eslabon del con chaveta | remachado (L) de eslabén a la traccion
gg § rodillo (T) pasador (t) (LC) (H)
% § % kg/m
§§: =3 in in in in in in in in in in Ib/pie Ibf
= DMD-06B-1SS| 9,53. | 5,72. 6,35. 3,28. 1,40. 1,10. 16,80. 13,50. - 8,20. 0,42. 10,79.
0,375. | 0,225. 0,250. 0,129. 0,055. 0,043. 0,661. 0,5631. - 0,328. 0,281. 2.425.
DMD-06B-2SS | 9,53. 5,72. 6,35. 3,28. 1,40. 1,10. 27,10. 23,80. 10,24. 8,20. 0,80. 18,63.
3 0,375. | 0,225. 0,250. 0,129. 0,055. 0,043. 1,067. 0,937. 0,408. 0,3283. 0,5639. 4.189.
%m DMD-08B-1SS | 12,70. | 7,75. 8,51. 4,45. 1,50. 1,50. 20,70. 17,00. - 11,80. 0,70. 19,12.
%—% 0,500. | 0,305. 0,335. 0,175. 0,059. 0,059. 0,815. 0,669. - 0,465. 0,468. 4.299.
g DMD-08B-2SS | 12,70. | 7,75. 8,51. 4,45. 1,50. 1,50. 34,90. 31,00. 13,92. 11,80. 1,36. 37,76.
° 0,500. | 0,305. 0,335. 0,175. 0,059. 0,059. 1,374. 1,220. 0,548. 0,465. 0,916. 8.488.
DMD-10B-1SS | 15,88. | 9,65. 10,16. 5,08. 1,70. 1,70. 23,70. 19,60. - 14,70. 0,93. 27,46.
0,625. | 0,380. 0,400. 0,200. 0,067. 0,067. 0,933. 0,772. = 0,579. 0,622. 6.173.
> DMD-10B-2SS | 15,88. | 9,65. 10,16. 5,08. 1,70. 1,70. 40,30. 36,20. 16,59. 14,70. 1,84. 54,82.
% 0,625. | 0,380. 0,400. 0,200. 0,067. 0,067. 1,587. 1,425. 0,6583. 0,579. 1,236. 12.323.
: DMD-12B-1SS | 19,05. | 11,68. | 12,07. 5,72. 1,80. 1,80. 27,30. 22,70. - 16,10. 1,15. 32,85.
é’ 0,750. | 0,460. 0,475. 0,225. 0,071. 0,071. 1,075. 0,894. - 0,634. 0,776. 7.385.
DMD-12B-2SS | 19,05. | 11,68. | 12,07. 5,72. 1,80. 1,80. 46,80. 42,20. | 19,46. | 16,10. | 2,32. | 63,74.
0,750. | 0,460. 0,475. 0,225. 0,071. 0,071. 1,843. 1,661. 0,766. 0,634. 1,561, 14.330.
o DMD-16B-1SS | 25,40. | 17,02. | 15,88. 8,28. 4,00. 3,20. 41,50. 36,10. - 21,00. 2,75. 73,55.
©g §. 1,000. | 0,670. 0,625. 0,326. 0,157. 0,126. 1,634. 1,421, - 0,827. 1,848. 16.535.
%5 § DMD-16B-2SS | 25,40. | 17,02. 15,88. 8,28. 4,00. 3,20. 73,40. 68,00. 31,88. 21,00. 5,42. 147,10.
§. %g 1,000. | 0,670. 0,625. 0,326. 0,157. 0,126. 2,890. 2,677. 1,255. 0,827. 3,639. 33.069.
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Cadenas de contorno ovalado de la serie ISO/norma britanica

La cadena de rodillos de contorno ovalado de la serie ISO/norma britanica de Diamond presenta placas de eslabén
de contorno totalmente ovalado para aumentar la rigidez de las placas en aplicaciones de cargas altas que requieren
mucha resistencia a la fatiga.

La diferencia
de Diamond
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ero de parte Ancho | Diametro Diam. Espesor de Espesor de la | Ancho de la Ancho de Centro a Altura max. Peso Promedio
Diamond del rodillo | del rodillo | Diametro la placa de placa de cadena, con la cadena, centro (L) |de la placa de|] promedio resistencia
(W) (d1) (d2) eslabon del eslabon del chaveta (LC) | remachado (L) eslabon (H) a la traccion © =
rodillo (T) pasador (f) s5 g
kg/m s8¢E
Ib/pie Ibf 2 Sﬁ
pege]
DMD-08B0C 12,70. | 7,75. | 8,51. 4,45. 1,50. 1,50. 20,70. 17,00. - 11,80. 0,76. 19,12. =
0,500. | 0,305. | 0,335. 0,175. 0,059. 0,059. 0,815. 0,669. - 0,465. 0,508. 4.299.
DMD-08BOC-2 | 12,70. | 7,75. 8,51. 4,45, 1,50. 1,50. 34,90. 31,00. 13,92. 11,80. 1,44. 37,76.
0,500. | 0,305. | 0,335. 0,175. 0,059. 0,059. 1,374. 1,220. 0,548. 0,465. 0,965. 8.488. o
DMD-10BOC | 15,88. | 9,65. | 10,16. | 5,08. 1,70. 1,70. 23,70. 19,60. = 14,70. 0,98. 27,46. ng
0,625. | 0,380. | 0,400. 0,200. 0,067. 0,067. 0,938. 0,772. - 0,579. 0,660. 6.173. Gl
DMD-10B0C-2 | 15,88. | 9,65. | 10,16. | 5,08. 1,70. 1,70. 40,30. 36,20. 16,59. 14,70. 1,94. 54,82. 5
0,625. | 0,380. | 0,400. 0,200. 0,067. 0,067. 1,587. 1,425. 0,658. 0,579. 1,306. 12.3283. €
DMD-12B0C 19,05. | 11,68. | 12,07. | 5,72. 1,80. 1,80. 27,30. 22,70. - 16,10. 1,22, 31,87.
0,750. | 0,460. | 0,475. 0,225. 0,071. 0,071. 1,075. 0,894. = 0,634. 0,820. 7.165.
DMD-12BOC-2 | 19,05. | 11,68. | 12,07. | 5,72. 1,80. 1,80. 46,80. 42,20. 19,46. 16,10. 2,45. 63,74. @
0,750. | 0,460. | 0,475. 0,225. 0,071. 0,071. 1,843. 1,661. 0,766. 0,634. 1,647. 14.330. *d%
DMD-16BOC 25,40. | 17,02. | 15,88. | 8,28. 4,00. 3,20. 41,50. 36,10. - 21,00. 2,90. 73,55. £
1,000. | 0,670. | 0,625. 0,326. 0,157. 0,126. 1,634. 1,421. - 0,827. 1,952, 16.535. §
DMD-16BOC-2 | 25,40. | 17,02. | 15,88. | 8,28. 4,00. 3,20. 73,40. 68,00. 31,88. 21,00. 5,72. 147,10.
1,000. | 0,670. | 0,625. 0,326. 0,157. 0,126. 2,890. 2,677. 1,255. 0,827. 3,846. 33.069.
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Tablas
de caballos
de fuerza
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Las tablas de clasificacion de caballos de fuerza que se encuentran en las siguientes paginas cubren
las cadenas de rodillos de la serie estandar, de servicio pesado, de doble paso, de Cadena O-Ring XLO
RINGLEADER y con EHT.

SOJUSLEYPY

Esta seccion de tablas de caballos de fuerza se divide de la siguiente forma:

Pag. 57-70 Cadena de la serie estandar

Pag. 71-79 Cadena de la serie de servicio pesado

Pag. 80-83 Cadena de doble paso

Pag. 84-87 Cadena de Cadena O-Ring XLO RINGLEADER

Seuoloeol|de
sejunsip esed
Seolyoadse seuspe)

La clasificacion de la capacidad de transmision de potencia indicada en las tablas siguientes se basa en estas
condiciones:

B0l
BULIOU/OS] 8U8S

1. Un factor de servicio de uno.

2. Longitud de cadena de 100 pasos.

3. El uso de los métodos de lubricacion recomendados.

4. Una transmision de dos pifiones, alineada y montada correctamente en gjes horizontales paralelos.
5. Un ambiente no abrasivo.
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En estas condiciones, se puede esperar una vida Util de aproximadamente 15.000 horas.
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Tablas de caballos de fuerza de la serie estandar
Cadena de rodillos n.° 25 - sistema imperial (caballos de fuerza)

g de Revoluciones por minuto — Pidn pequeio

La diferencia
de Diamond

enel

pé’&ﬁ%ﬁo 100. 300. | 365. 500. 700. 900. 1.200. 1.500. 1.800. 2.100 9.000. 10.000.11.000.12.000,

11, 0,03. 006. 0719.]0,22. 030. 042. 053 070. 087. 103 120. 142 169. 169. 138 1,16. 099. 086. 075 060. 049. 041. 035 030. 027.
12. 004. 007. 020.|024 033 046. 058 076. 095 1,13 131 155 184 192 157 132 112 097 086 068 056 047. 040. 034 030. 5
[&]
13. 0,04. 008 0221026 036. 049. 063 083 1,03 122 142 167. 1,9. 217. 177. 1,49. 127. 110. 096. 077. 063. 053 045 039. 034 g
D
14, 0,04. 008. 024|028 038 053 068 089. 110. 132 152 180. 215 242. 198 166. 142. 123 1,08 086 070 059 050 043 |038. o3
15. 005 009. 025|030 041. 057. 072 095. 118 141. 163 193 230 267. 220. 1,84 157. 136. 120. 095 078 065 056|048 042
16. 0,05. 009. 027.|032 044 061. 077. 1,02. 126. 150. 1,74 2,06. 245 2,85 242. 203 1,73 150. 132. 1,05 086 072 061.|053 047.
17. 0,05 0,10. 029.| 035 047. 064. 082 1,08 134 160 1,85 219. 261. 302 265 222 190. 164 144 114, 094 079.|067. 058 0,51.
18. 0,05 0,11. 030.|037. 049. 068 087 1,15 142, 169. 196 232. 276. 320. 289. 242. 207. 179. 157. 125 102 086.|0,73. 063 0,56. Tg §
oL
19. 006. 0,11. 032.|039. 052. 072 092 121. 150. 1,78. 207. 245 291. 338 313 262 224 194 170. 135 111,093 079. 0,69 <8
20. 0,06. 0,12. 034.| 0,41. 055 076. 097. 127. 158 188 218, 258 307. 356.| 338 283 242 210. 184 146. 120. 1,00. 086. 0,74
21. 0,06. 012. 035|043 058 080. 101. 134 166. 197 229 270. 322. 374|364 305 260. 226 198 157. 129. 1,08. 092
22. 007. 0,13. 037.| 045. 060. 083. 106 140 173 207. 240. 283 337. 391.|390. 327. 279. 242. 2712, 169. 138 1,16. 0,99.
@ >
23. 007. 0,13. 0239.| 047. 063 087. 111. 146, 181. 216. 251. 296. 353 4,09.| 417. 350. 298 259 227. 180. 147. 1,24. 1,04 85 §
24, 0,07. 0,14. 040.| 0,49. 066. 091. 116. 153 1,89. 225 261. 3,09. 368 427.| 445 373 318 276. 242. 192 157. 132. 022 é § %
25. 0,08. 0,15 042.| 051. 069. 095 121. 159. 197. 235 272 322 384 445|473 396 338 293 257. 204 167. 140 § §§
26. 0,08 0,15 044.]|053 071. 099. 126. 1,65 205 244 283 335 399 462|501 420 359. 311. 2,73, 217. 1,77. 1,49 B
28. 008. 0,16. 047.|057. 077. 106. 135 1,78 221. 263 305 361. 430|498 560 470. 401. 347. 305 242. 198
30. 0,09. 0,18. 0/50.|061. 082 1,14 145 191. 237. 282 327. 386. 460|534 6,07. 521. 445 385 338 268 198 o
32. 0,10. 0,19. 054.|065. 088 1,21. 155 2,04 252 301 349 412 491 |569. 647. 574 490. 425 373 29. 035 ° é
35. 0,11. 021. 059.{071. 096. 133 169 223 276 329 381. 451. 537|623 708 656 560. 486 426 276. S
kS
<
40. 012. 023. 067.081. 1,10. 152, 193 255 315 376. 436. 515 614|711 809. 802. 685 593 491 =
45, 014, 026. 076.|091. 1,24 171. 217. 286. 355 423 490. 579. 690.|800. 910. 957. 817. 523 1,38
Lubricacion Tipo A Tipo B (bafio o deflector de aceite) Tipo C (bomba de aceite)
(manual o por goteo) @
Nota: Si se utiliza una cadena de hileras muiltiples, se deben multiplicar los caballos de fuerza por lo siguiente: 5
2 hileras: 1,7x é
3 hileras: 2.5x 2
- ° - s g = - .
Cadena de rodillos n.° 25 - sistema métrico (kilovatios)
N.° de R I - - P- ~ ~ §
diontes evoluciones por minuto - Pindn pequen Sag
enel ;&% =
pifion 05
pequefio X X X X . . . 1.500. 1.800. . 7.000. 8.000. 9.000. 10.000.11.000.12.000. §§%
D ©
11, 002. 004 0714.]|016. 022. 031. 040 052 065 077. 089. 106. 126. 126. 103 087. 074 064 056 045 037. 031. 026. 022. 020 § =

12. 0,03. 005 0715|018 025 034 043 057 071. 084 098 116, 137. 143 117. 098 084 072 064 051. 042 035 030. 025 022
13. 0,03. 006. 016.|0719. 027. 037. 047. 062. 077. 091. 106. 125 148 162 132 111 095 082 072 057. 047. 040. 034 0729. 0,25
14, 003. 006. 0718 |021. 028 040. 051. 066. 082 098 1713 134 160 180. 148 124 106. 092 081. 064 052 044 037. 032 |028.

15. 004. 007. 0719.]022 031. 043. 054 071. 088 105 122 144 172, 199. 164 137 117. 101. 089. 071. 058 048 042|036 031
16. 0,04. 007. 0%20.|024. 033 045 057. 076. 094 112, 130. 154 183 213 180. 1561. 129, 112, 098 078 064 054 045 |040. 0,35
17. 0,04. 007. 022|026 035 048 061 081. 100 119 138 163 19. 225 198 166. 142 122 107. 085 0,70. 059. |050. 043 0,38
18. 004 008 022|028 037. 051. 065 086 106 126 146. 173 206 239. 216. 1,80. 154 133 1,17. 093. 076. 064 | 054 047. 042

Serie ISO/norma
britanica

19. 0,04. 008 0724.029. 039. 054 069 090. 1712 133 154 183 217. 252. 233 19. 167. 145 127. 1,01 0,83.@ 0,59. 0,51
20. 0,04. 009. 025.|031. 041. 057. 072. 095 1718. 140. 1,63 192 229 2656|252 211 180. 1567. 137. 109. 089. 075 064 055
21. 0,04. 009. 026.| 032. 043. 060. 075 1,00. 124 147. 1,71, 201. 240. 2,79.| 2,71. 227. 194 169. 148 117. 096. 081. 0,69.
22. 005 010. 028.| 0,34 045 062 079 1,04 129. 154 179. 211. 251. 292.| 291. 244 208 180 158 126. 103 087. 074

©
N
[
83
(]
25
v
89S
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23. 005 010. 029.| 0,35. 047. 065 083 1,09 135 161. 187. 221. 263 305|311 261. 222 193 169 134 110 092 078
24. 0,05. 0,10. 030. 0,37. 049. 068. 087. 1,14 141 168 195 230. 274 318.| 332 278 237. 206. 180 143 117. 098 0,16.

25. 0,06. 011. 031.[ 038 051. 071. 090. 1,19. 147. 175 203 240. 286 332|353 295 252 218. 192 152 125 1,04 §
<
26. 006. 011. 033.|040. 053 074 094 123 1563 182 211. 250. 298 345|374 313. 268 232 204 162 132 111 %é
c @©
28. 006. 0712. 035|043 057. 079. 101. 133 165 196 227. 269. 321. |371. 418 350. 299. 259. 227. 180. 148 é‘t_%
30. 0,07. 013. 037.|045. 061. 085 108 142 177. 210. 244 288 343|398 453 389 332 287 252 200 148 S

32. 0,07. 014, 040.| 048 066. 090. 116. 152. 188 224 260 307. 366|424 482 428 365 317. 2,78. 221. 026
35. 0,08 016. 044.]053 072 099. 126 166. 206. 245 284 336. 4,00 |465 528 489 418. 362 318 2,06.

Herramientas
resolucion de
problemas

40. 0,09. 017. 050.|060. 082 113 144 190. 235 280 325 384 458 |530. 603 598 511. 442 366
45. 010. 0,19. 057.]068. 092 128 162 213 265 3715 365. 432 515|597 679. 7,14 6,09. 390. 1,03

Tipo A
(manual o por goteo)

Lubricacion Tipo B (bafio o deflector de aceite) Tipo C (bomba de aceite)

Nota: Si se utiliza una cadena de hileras mltiples, se deben multiplicar los caballos de fuerza por lo siguiente:
2 hileras: 1,7x
3 hileras: 2.5x

Informacién
para pedidos
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Tablas de caballos de fuerza de la serie estandar
Cadena de rodillos n.° 35 - sistema imperial (caballos de fuerza)

P Revoluciones por minuto - Pindn pequeino
enel

puUOWEI] ap
BI0UBAlIP B

pg‘i]f:l':'llm 50. 100. 200. h ! h b X 1.800. 2.100. . 3.000. 3.500. 4.000. 4.500. 5.000. 5.500. 6.000. 6.500. 7.000. 7.500. 8.000. 9.000.(10.000.

11. 011. 022. 042|050 102 141. 180 237. 293 349. 405 386 294 233 191. 160 137. 118 104 092 082 074 067. 057 |0,48
12. 012. 024. 046.|055 1,11. 154 196 258 320. 381. 442 440. 335 266. 217. 182 156. 135 1,718. 1,05 094 0,85 0,64. 0,55.
13. 0,13. 026. 050.|060. 121. 167. 212 280. 347. 413. 479. 496. 377. 300. 245 205 175 152 133 1718 106. 095 |087. 073 062
14, 0,14. 028. 054.|064. 130. 180. 229. 301. 373 445 515 555 422 335 274 230 196 170. 149. 132 1,718 |1,07. 097. 081. 0,10.
15. 0,15. 030. 0058.|069. 139. 192 245 323 400 476. 552 6,715 468 371. 304 255 217. 188 165 147. 131.[1,18 1,07. 090

uoI008[es
ap eng

16. 016. 032. 062.|0,73. 149. 205 261. 344 426 508 589. 677. 515, 4,09. 335 281. 240. 208 182 162 |145 130. 1,18. 044.
17. 017. 034, 065 |078. 158 218 277. 366. 453 540. 626.|740. 564 448 367. 307. 262 227. 200 177. 158 143 130

18. 018. 036. 069.|083. 167 231. 294 387. 480. 572. 663 |783 6715 488 399. 335 286 248 217. 1,93 173 156. 1,41

19. 019. 038 073 |087. 176. 244. 310. 409. 506. 603 7,00 |827. 667. 529 433 363 310. 269. 236 209 187. 169. 0,05

20. 0,20. 040. 077.|092. 186. 256. 326. 430 533. 635 736 |871. 720. 572. 468 392 335 290. 255 226 202 142

ouoqued
[e 0180y

21, 021. 042 081.|09. 19. 269. 343. 452 560. 667. 773|914 775 6,15 503. 422, 360. 312. 274 243 217.
22. 022. 044. 085 | 1,01. 204 282 359. 473 586 699. 810.|958 831. 659. 540. 452. 386 335 294 261 142
23. 023. 046. 089.|106. 214 295. 375 495 613 730. 847 (1001. 888. 7,05 577. 483 413, 358 314 279

g—:f§ 24, 024. 048. 092 |10 223 308 392 5716. 640. 7,62 884 (1045 947. 751. 6,15. 515. 440. 381. 335 204
g% & 25. 025. 050. 096.|115. 232 321. 408 538 666. 794 920.(1088 1007. 7,99. 654 548 468 4,05 356 0,12
@D D I

ég §' 26. 0,26. 051. 1,00 |119. 241. 333 424 559. 693. 826. 957. (11,32 10,68. 8,47. 693. 581. 496. 430. 340.

28. 029. 055 108|128 260 359. 457. 602 746. 889. 1031.1219. 1193, 947. 775. 6,49. 555 481
30. 031. 059. 116.| 138 279. 385 490. 645 800. 953. 11,05.[13,06. 13,23. 10,50. 859. 7,20. 6,15. 224.
32. 033. 063 123|147 297. 410. 522. 688 853 1016. 11,78./13,93. 14,58, 11,57. 947. 793. 576.
35. 036. 069. 135 |161. 325 449. 571. 7,53 933 11,11, 12,89./1523. 16,67. 13,23. 10,83. 8,85. 0,34,

40. 041. 079. 154|184 371. 513. 653 861. 10,66. 12,70.{14,73. 17,41. 20,37. 16,17. 11,04. 0,34,
45. 046. 089. 173.]207. 418. 577. 7,35 9,68. 1199. 14,29.{16,57. 19,69. 23,33. 15,56. 3,11.

Tipo A
(manual o por goteo)

OjusiWIUSjUBW
ofeg

Lubricacion Tipo B (bafio o deflector de aceite) Tipo C (bomba de aceite)

Nota: Si se utiliza una cadena de hileras multiples, se deben multiplicar los caballos de fuerza por lo siguiente:

= 2 hileras: 1,7x

53 3 hileras: 2.5x

: 4 hileras: 3.3

= 5 hileras 0 mas: comuniquese con el soporte técnico de Diamond.

(2]

. ° . P . .
Cadena de rodillos n.° 35 - sistema métrico (kilovatios)

(@]

2 N.° de . . v
8 §§ dientes Revoluciones por minuto - Pinén pequeno
Sa® enel
220
§’ %'C%; pgtl]leIr!lo 100. 200. b L . 900. 1.200. 1.500. 1.800. 2.100. 2.500. 3.000. 3.500. 4.000. 4.500. 5.000. 5.500. 6.000. 6.500. 7.000. 7.500. 8.000. 9.000.(10.000.
D aS
D @ =

§ 1. 0,08. 0,16. 031.[037. 0,76. 105 134 177. 218. 260. 302. 288 219. 174 142, 119. 102 088 078 069. 061 055 050 043 0,36

12. 0,09. 018 034.|041. 083 115 146, 192, 239. 284 330. 328 250 198 162 136 116, 101. 088 078 070. 063 057.]048 041
13. 0,10. 0,19. 037.|045. 090. 125. 158. 209. 259. 308 357. 370. 281. 224 183 153 130 113 099. 088 079. 071.]065 054 046.
14, 0,10. 021. 040.|048. 097. 134 171. 224 278 332 384 4714 315 250. 204 1,72, 146. 127. 1,11. 098. 088 |080. 072 060. 0,07
15. 011. 022. 043.|051. 104 143 183 241. 298 355 412 459. 349. 277. 227. 190. 162 140. 123 110. 098 |088 080. 0,67

16. 012. 024 046.|054. 111. 153 195 257 318 379. 439. 505 384 305 250 210. 179. 155 136. 121.]108 097. 088 033.
17. 013. 025 048|058 1718 163 207. 273 338 403 467 |552 421. 334 274 229. 19. 169. 149. 132 118 1,07. 097

18. 013. 027. 051.|062. 125 172, 219. 289. 358 427. 494|584 459. 364 298 250. 2,13. 185 162 144 129. 116. 1,05

19. 014. 028 0054.|065 131. 182 231. 305 377. 450. 522 |617. 497. 394 323 271. 231. 201. 176, 1,56. 139. 126. 0,04

20. 0,15. 030. 057.|069. 139. 191. 243 321. 397. 474 549.1650. 537. 427. 349. 292. 250. 2,16. 190. 1,69. 151. 1,06.

BOUEIL
BULIOU/OS] 818

21, 0,16. 031. 060.|072. 1,45 201. 256. 337. 418. 497. 576.|682 578 459. 375 315 268 233 204 181 1,62
22. 0,16. 033. 063.|075 152, 210. 268 353 437. 521. 604 |714 620. 491. 403 337. 288 250. 219. 1,95 1,06.
23. 017. 034. 066.|079. 1,60. 220. 280. 369. 457. 544. 632 |746. 662. 526. 430. 3,60 308 267. 234 208
24, 0,18. 036. 069.|082 166. 230. 292 385 477. 568 659.[779. 706. 560 459. 384 328 284 250 1,52
25. 019. 037. 072.|086. 173 239. 304 401. 497. 592. 686. |811. 751. 596. 488 4,09 349. 302 265 0,09

o
o
o
24
on:
(7 =%

o
g8

o
o
(]
N
1)

(@)
gé 26. 019. 038 075|089 180. 248. 3716. 417. 517. 6,16. 7,14.|844. 796. 632 517. 433 370. 321. 254
g:_% 28. 022. 041. 081.]09. 194 268 341. 449. 556. 663 769 |909. 890. 7,06 578. 484 414 359
% % 30. 023. 044. 087.]103 208 287. 365 481. 597. 711. 824|974 987. 783 641. 537. 459. 167.

S 32. 025. 047. 092|110, 221. 306. 389 513 636 758 878 (1039. 10,87. 863. 7,06. 591. 430.

35. 027. 051. 101.|120. 242 335 426 562. 69. 828 961 (11,36 1243 987. 808 660 025

40. 031. 059. 115|137, 277. 383 487. 642 795 947 11098 1298. 1519. 12,06. 823. 0,25.
45. 034. 066. 129.|154. 312, 430. 548 7,22, 894 10,66.[12,36. 14,61. 17,40. 11,60. 2,32.

Tipo A
(manual o por goteo)

Lubricacion Tipo B (bafio o deflector de aceite) Tipo C (bomba de aceite)

sews|qo.d
8p UoIoN|0sal
‘SejusILBLIBH

Nota: Si se utiliza una cadena de hileras multiples, se deben multiplicar los caballos de fuerza por lo siguiente:
2 hileras: 1,7x
3 hileras: 2.5x
4 hileras: 3.3x
5 hileras 0 mas: comuniquese con el soporte técnico de Diamond.

sopipad esed
UoIoBULIOJU|
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Diamond Chain
Company

Tablas de caballos de fuerza de la serie estandar
Cadena de rodillos n.° 40 - sistema imperial (caballos de fuerza)

La diferencia
de Diamond

e Revoluciones por minuto - Piiidn peq

enel

pifion
pequefio 10.  25. 100. b : b X : h . 1.200. 1.400. 1.600. 1.800. 2.100. 2.500. 3.000. : b h .|7.000. 8.000.

11. 0,06. 014. 027. 052.|091. 100 148 242 334 425 470. 560. 649. 557. 466. 370. 285 217. 1,72. 141. 1,01. 077. |061. 0,50.
12. 006. 015 029. 056.|099. 109. 161. 264 364 464 513 611. 709 634 531. 422 325 247 196 160. 1,15. 087.]069. 057. &
13. 0,07. 0716. 031. 061.]|1,07. 119. 175 286. 395 502 556. 662 7,68 715 599. 476. 366. 2,79. 221. 181. 129. 098.| 078 ‘gé
14, 0,07. 017. 034 066.| 1,15 128 1,88 308 425 541 598 7,13 827. 799. 6,70. 531. 409. 311. 247. 202 145|110 087 ©8
15, 0,08. 019. 036. 070.| 124 137. 202 330. 455 580 641. 764 886 886. 743 589. 454 345 274 224 160|122 097
16. 0,08. 020. 039. 075|132 146. 2715 352 486. 6,18. 684 8715 945 976. 8718. 649. 500. 380. 3,02 247. 177.| 134
17. 0,09. 021. 041. 0,80.| 1,40. 1)55. 229. 3,74 516. 657. 7,27. 866. 10,04. 10,69. 896. 7,11. 548. 417. 331. 2,71.| 194, 147
18. 0,09. 022. 043. 084.|148. 164 242 396. 546. 695 7,69. 9717. 10,63. 11,65. 9,76. 7,75. 597. 454, 3,60. 2,95 | 2,11. 1,60. e
19. 0,10. 0,24. 046. 089.| 157. 1,73. 256. 4,18 577. 7,34. 8712. 9,68. 11,22  12,64. 10,59. 8,440. 6,47. 492. 391. 320.| 2,29. 0,09. %5
20. 0,10. 0,25. 048 094.| 165 182 269. 439 6,07 773 855 10,18 11,81. 13,42. 11,44, 9,07. 6,99. 531. 422, 345 | 247. <8
21. 0,11. 026. 051. 098|173 191. 283 461. 637. 811. 898 1069. 1240. 1410. 12,30. 9,76. 7,52. 572. 454. 371.| 2,66.
22. 0,11. 027. 053. 103 | 181. 201. 296 483 668 850 940 11,20. 1299. 1477. 13,19. 10,47. 8,06. 6,13. 4,87.| 3,98. 2,85
23. 0,12. 028 055 108 | 190. 210. 3710. 505 698 889 983 11,71. 1358. 1544, 14,10. 11,19. 8,62. 6,55. 520.| 4,26. 3,05.
24, 0,12. 0,30. 058 112.| 198 219. 323 527. 728 927. 10,26. 12,22. 14,17. 16,11. 15,03. 11,93. 9,18. 6,99. 554.| 4,54. 0,87. §§§
25. 0,13. 031. 060. 1,17.| 2,06. 228. 336. 549. 759. 966. 10,69. 12,73. 14,76. 16,78. 1598. 12,68. 9,76. 7,43.| 589. 4,82. §g e
@253
26. 013. 032. 063. 122|214 237. 350. 571. 789. 10,04 11,11. 13,24, 1535. 17,45. 16,95. 13,45. 10,36. 7,88.| 6,25. 5,12. §<_‘§fu
28. 0,14. 035. 067. 1,31.]231. 255 377. 615 850. 10,82. 11,97. 14,26. 16,53. 18,79.(18,94. 15,03. 11,57. 8,80. 6,99. 572.
30. 0,15. 0,37. 0,72, 1,41.|247. 274 4,04 659. 9711. 1159 12,82. 1528. 17,71. 20,14.|21,01. 16,67. 12,84. 9,76. 7,75. 6,34
32. 0,16. 040. 077. 150.|264 292. 431. 703 971. 1236. 13,68. 16,30. 18,89. 21,48.|23,14. 18,37. 1414. 10,76. 854. 1,41.
35. 0,18. 043. 084. 164|288 319. 471. 7,69. 1062. 1352. 14,96. 17,82. 20,67. 23,49.|26,30. 21,01. 16,17. 12,30. 9,76. %
oE
40. 021. 050. 096. 187.]330. 365 538 879. 12,14. 1545. 17,10. 20,37. 23,62.|26,85. 30,06. 25,67. 19,76. 15,03. 8%
45, 023. 056. 1,08. 211.|371. 410. 6,06. 989. 13,66. 17,39. 19,24. 22,92. 26,57.|30,20. 33,82. 30,63. 23,58. 5,53. §
Lubricacion|  Tipo A (manual o por goteo) Tipo B (bafio o deflector de aceite) Tipo C (bomba de aceite)
Nota: Si se utiliza una cadena de hileras multiples, se deben multiplicar los caballos de fuerza por lo siguiente:
2 hileras: 1,7x
3 hileras: 2.5x 2
4 hileras: 3.3x 15
5 hileras 0 méas: comuniquese con el soporte técnico de Diamond. £
5
- ° - sa = - .
Cadena de rodillos n.° 40 - sistema métrico (kilovatios)
o0
N.° de R I - - t P- Ve ~ :_(S @
Hortes evoluciones por minuto - Pifidn pequeino S8
enel %‘g.g
pifion S ®
pequefio 10.  25. X X X . X . X X l ] 3.500. .| 7.000. 8.000. §§ T%‘
11. 0,04. 0,0. 0,20. 039.|068. 075 110. 180. 249. 317. 350. 4718. 484. 415 347. 2,76. 2,13. 1,62. 128 105 0,75 057.]|045 037 §

12. 004. 011. 022. 042|074 081. 120 197. 2,71, 346. 383 456. 529. 473 396. 37156, 242. 184 146. 1,19. 086. 065 | 051. 043.
13. 005. 012. 023. 045 |080. 089. 130. 213. 295 374 415 494 573 533 447. 355 273 208 165 135 096 073|058
14, 0,05 0713 025 049|086 095 140 230. 3717. 403 446. 532, 617. 596. 500. 396. 305 232 184 151. 108 |082 0,65
15, 006. 0714. 027. 052|092 1,02 151. 246. 339. 433 478 570. 661. 661. 554 439. 339. 257. 204 167. 119.|091. 0,72

16. 0,06. 015. 029. 056.|098 109 160 262 362 461. 510. 608 7,05 728 6710. 484 373 283 225 184 132 |1,00
17. 0,07. 016. 031. 060.| 104 1716, 1,71. 2,79. 3,85 490. 542. 646. 749. 797. 668 530. 409. 311. 247. 2,02 | 145 110
18. 007. 0716. 032. 063.]1,10. 122 180. 295 407. 518. 573. 684 793 869 7728 578 445 339. 268 220 (157 119
19. 007. 0718. 034 066.|1,17. 1,29. 191. 312, 430. 547. 6,06. 722, 837. 943. 790. 626. 482 367. 292 239|171 007
20. 007. 019. 036. 070.| 123 136. 201. 327. 453. 576. 638 759. 881. 1001. 8563. 6,76. 521. 396. 3715. 257.| 1,84

Serie ISO/norma
britanica

21. 008. 019. 038 073|129 142 211. 344 475 605 670 797. 925 1051. 917. 728. 561. 427. 339. 2,77.| 1,98.
22. 0,08. 020. 040. 077.| 135 150. 221. 360. 498 634 701. 835 969. 11,001. 984 781. 601. 457. 363 |297. 213
23. 009. 021. 041. 081.| 142 157. 231. 377. 520. 663. 733 873 10,13. 11,51. 10,51. 834. 6,43. 4,88. 3,88.| 3,18. 2,27.
24. 0,09. 022. 043 084|148 163 241. 393 543 691. 765 911 1057. 12,01. 11.21. 890. 6,85 521. 413.] 3,39. 0,65

©
N
[
83
(]
25
v
89S
=3
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©
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25. 0,10. 023. 045 087.[ 154 170. 251. 409. 566. 720. 7,97. 949. 11,01. 1251. 11,92, 946. 7,28. 554.| 439. 3,59. °
26. 0,10. 0724. 047. 091.| 160. 1,77. 2,61. 426. 588 7,49. 828 987 1145 1301. 12,64. 10,03. 7,73. 588.| 4,66. 3,82 Eg
28. 0,10. 026. 050. 098. 172, 190. 281. 459. 634 807 893 1063. 12,33. 14,01.[14,12. 11,21. 8,63. 656. 521. 4.27. é%
30. 011. 028. 054 105 |184 204 301. 491. 679. 864 956. 1139. 1321 1502.|1567. 12,43. 9,57. 7,28. 578. 473. §.§
32. 012. 030. 057. 112 [197. 2718. 321. 524 724 922, 10,20. 12,15. 14,09. 16,02.|17,26. 13,70. 10,54. 8,02. 6,37. 1,05. 8
35. 013. 032 063 122|215 238 351. 573 792 1008. 11,16. 13,29. 1541. 17,52.119,61. 15,67. 12,06. 9,17. 7,28.

40. 0,16. 037. 072. 139.|246. 272, 401. 655 9,05 1152 1275 1519. 17,61.120,02. 22,42. 19,14. 14,74. 11,21
45. 017. 042. 081. 157.|277. 306. 452. 737. 10,19. 12,97. 14,35. 17,09. 19,81.|22,52. 2522. 22,84. 17,58. 412.

884
o . ) - } ‘ . 56 E
Lubricacién|  Tipo A (manual o por goteo) Tipo B (bafio o deflector de aceite) Tipo C (bomba de aceite) €52
E59o
Nota: Si se utiliza una cadena de hileras multiples, se deben multiplicar los caballos de fuerza por lo siguiente: % ) =
2 hileras: 1,7x
3 hileras: 2.5x
4 hileras: 3.3x

5 hileras 0 mas: comuniquese con el soporte técnico de Diamond.

Informacién
para pedidos
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Tablas de caballos de fuerza de la serie estandar
Cadena de rodillos n.° 41 - sistema imperial (caballos de fuerza)

e Revoluciones por minuto - Pifién pequeio

puUOWEI] ap
BI0UBAlIP B

enel

p(':(i]ﬁée?io ! . 50. 100. : b b X : : . 1.200. 1.400. 1.600. 1.800. 2.100. . 3.000. 3.500. 4.000. : .|7.000. 8.000.

1. |003. 007. 015 028 |050. 055 081. 133 184 234 225 171. 136 1,11. 093. 074 057. 043. 034 028 020. 0,15.|012. 010.
12. | 003. 008 016, 031|054 060. 089. 145 200. 255 257. 195 155 127. 106. 084 065 049. 039. 032. 023. 017.|0714. 011.
13. | 004 009. 017. 034.|059. 065 096. 157. 217. 276. 2,89. 2,20. 175 143. 120. 095. 073. 056. 044. 036. 026. 0,20. | 0,16.

14. | 004 010. 019. 036.|063. 070. 1,04. 169. 234 297. 323 246. 195 160. 134 106. 082 062 049. 040. 029.]022. 017.

5. | 004 010. 020. 039.|068. 075 1,11 181. 250. 319. 353. 273, 217. 1,77. 149. 1,18. 091. 069. 055 045. 032 |024. 019,

16, | 005 011. 021. 041.|073. 080. 118 193 267. 340. 376. 301. 239. 195 164. 130. 1,00. 076, 060. 049. 035. |027.

17. | 005 012 023. 044.|077. 085 126. 2,05. 284. 361. 400. 329. 261. 214 179. 142, 110. 083 066. 054 [039. 0,29,

18. | 005 012 024. 046.|082. 090. 133. 2,18 300. 382 423 359. 285 233 195 155 119. 091. 072. 059. | 042. 0,32,

19. | 005 013. 025. 049.|086. 095 141. 2,30. 317. 404 447. 389. 309. 253 212. 168 129. 098 078. 064 | 046. 0,09.

2. [006. 014. 027. 052|091, 1,00. 148. 242. 334 425 470. 420. 333 273. 229. 1,81. 140. 106. 084 069. | 049,

o1 |006. 014 028 054|095 105 155 254 351. 446. 494 452, 359. 294 246. 1,95. 150. 114, 091. 074 | 053,

22. 006. 0715. 029. 057. (100 110 163 266 367. 467. 517. 485 385 315 264 209 161. 123 097 |080. 057
23. 0,07. 076. 030. 059.|104 115 1,70. 2,78 384 489. 541. 518. 411. 337. 282 224 172. 131. 104|085 0061

uoI008[es
ap eng

ouoqued
[e 0180y

n‘:f§ 24, 007. 0716. 032 062 |109. 120 178 290 401. 5710. 564 552 438 359. 301. 239. 184 1,40 111.]091. 065
= 2

%%% 5. 007. 017. 033 064 [113 125 185 302 417. 531. 588 587. 466. 381. 320. 254 195 149|118 096.

@D D I

é%é' 26. 0,07. 0718. 034. 067. (1,718 130. 192. 314 434 552 6,11. 623 494 405 339 269. 207. 158 [125 1,02

<

28. 0,08. 0719. 037. 072.|127. 140. 2,07. 338 467. 595 658 696. 552 452 (379 301. 231. 176. 140. 114
30. 0,08. 020. 040. 077.|136. 150. 222. 363 501. 637. 705 772. 613. 501.|4720. 333 257. 1,95 155 127,
32. 0,09. 022. 042 082 |145 160. 237. 387. 534. 680. 752 850. 675 552 |463. 367. 283 2715 1,71. 140.
35. 0,10. 0,24. 046. 090.|1,59. 176. 259. 423. 584 7,44, 823 980. 7,72. 632 |529. 420. 323. 246. 1,95
40. 011. 027. 053. 1,03 |181. 201. 29. 483 668 850. 940 11,20. 943.|772. 647. 513. 395 3,01.
45, 0,13. 031. 060. 1,16.|204 226. 333 544 751. 956. 10,58. 12,60. 11,25.| 9,21. 7,72. 6,13. 4,72. 3,59.

Lubricacion| Ti

OjusiWIUSjUBW
ofeg

po A (manual o por goteo) Tipo B (bafio o deflector de aceite) Tipo C (bomba de aceite)

z
5
=
g
3
. o . g . .
Cadena de rodillos n.° 41 - sistema métrico (kilovatios)
g N.° de H H
%_’_gg dientes nes por minuto - on pequeno
g2z WK
S= pifion
3 ég pequefio . b ! A b . h h b h b 1.400. 1.600. 1.800. 2.100. 2.500. 3.000. 3.500. b h .17.000. 8.000.
§ 11 0,02. 0,05 011. 0721.]037. 041 060 099 137 174 168 128 101. 083 069 055 043 032 025 021. 015 0,11.|0,09. 0,07.

12. 0,02. 006. 012. 023.|040. 045 066. 1,08 149. 190. 192 145 116. 09. 079. 063 048. 037. 029. 024. 0717. 0,13.|0,10. 0,08.
13. 0,03. 007. 0713. 025|044 048 072 117. 162 206 216. 164 130. 107. 089. 071. 054 042. 033 027. 0719. 0,15.| 0,12
14, 0,03. 007. 014. 027.|047. 052. 078 126. 174 221. 241 183 145 119. 1,00 079 061 046. 037. 030. 022 |016. 0,13
15. 0,03. 007. 015 029.]051. 056. 083 135 186 238 263 204 162 132 111. 088 068 051. 041. 034 024 (0718 0714

16. 0,04. 008 016. 031|054 060 088 144 199. 254 280. 224 178 145 122, 097. 075 057. 045 037. 026.|0,20.
17. 0,04. 009. 017. 033. |057. 063 094 153 212 269. 298 245 195 160. 133 106 082 062 049 040 [029. 022
18. 004. 009. 018 034 [061. 067. 099. 163 224 285. 315, 268 213 1,74 145, 116. 089. 068. 054 044 |031. 024
19. 0,04. 0,10. 019. 037.|064. 071. 105 172, 236. 301. 333 290 230. 189. 158 125 096 073 058 048 |034 007
20. 0,04. 0,10. 020. 039.]068. 075 110. 1,80. 249. 317. 350. 313. 248 204 171. 135 1,04 079 063 051. 037

BOUEIL
BULIOU/OS] 818

21. 0,04. 0710. 021. 040.|071. 078 116. 189. 262 333 368 337. 268 219. 183 145 112 085 068 0,55. ] 0,40.
22. 004. 011. 022 043|075 082 122 198 274 348 386 362 287 235 197. 156 120. 092 072 |060. 043
23. 005. 012, 022 044.|078 086 127. 207. 286. 365 403 386 306 251. 210. 167. 128 098 078 | 063 0,45
24. 0,05 012 024 046.|081. 089. 133 216. 299. 380. 421. 4712 327. 268 224 178 137. 1,04 083 ]068 0,48.

o
o
o
24
on:
(7 =%

o
g8

o
o
(]
N
1)

- 25. 005. 013. 025 048|084 093 138 225 3711. 396. 438 438 347. 284 239. 189. 145 1,11.1088 072
o
gg 26. 005. 013. 025 050.|088 097. 143. 234 324 412, 456. 465 368 302 253 201. 154 1718.]093 076
§§ 28. 006. 014. 028. 054.]|095 1,04 154 252 348 444 491. 519. 4712 337|283 224 172, 131. 1,04 085
33 30. 006. 0715. 030. 057.|101. 112 166. 271. 374 475 526. 576. 457. 374 |313. 248 192. 145 116. 0,95.
& 32. 007. 0716. 031. 061. [108 119. 177. 289. 398 507. 561. 634 503 4712|345 274 211. 160. 128 1,04
35. 007. 0718. 034. 067. |119. 131. 193 3715 435 555 6714. 731. 576, 471|394 313 241. 183 145

40. 0,08. 0720. 040. 077. (135 150 221. 360. 498 634 701. 835 703 |576. 482 383 295 224
45. 010. 023. 045. 087. ]152. 169. 248 406. 560. 713. 7.89. 940. 839.[687. 576. 457. 352 268

Lubricacion| Tipo A (manual o por goteo) Tipo B (bario o deflector de aceite) Tipo C (bomba de aceite)

sews|qo.d
8p UoIoN|0sal
‘SejusILBLIBH

sopipad esed
UoIoBULIOJU|
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Diamond Chain
Company

Tablas de caballos de fuerza de la serie estandar
Cadena de rodillos n.° 50 — sistema imperial (caballos de fuerza)

dintes Revoluciones por minuto - Pifidn peq

La diferencia
de Diamond

enel

pgclgmo .25 50. 100. | 140. 200. 300. 500. 700. 900. . 1.500. 1.800. 2.100. 2.500. 3.000. 3.500. 4.000. 4.500. 5.000. 5.500.|6.000. 6.500. 7.000.

11. 011. 027. 052. 1,00 |139. 19. 288 470. 650. 827. 1024. 7,33. 558. 442 341. 259. 2,06. 1,68 141. 120. 104|092 081. 073
12. 0,12. 0,29. 056. 109.|151. 213 314 513 7,09. 902 1167 835 635 504 383 295 234 192 161. 137|119 104 093 25
13. 0,13. 031. 061. 119.|164. 231, 340. 556. 7,68. 977. 12,88 942. 7,16. 569. 438 333 264. 216. 181.| 155 134 118 %§
14, 0,14. 034. 066. 1,28.|176. 248. 367. 599. 827. 10,53. 13,87. 10,52. 8,01. 6,35. 4,89. 372. 295 242 203|173 150 0,28 oG
15, 0,15. 036. 0770. 137.|189. 266. 393. 641. 886. 11,28. 1486. 11,67. 888. 7,05 542 4713. 327. 268.|225 192. 1,66
16. 0,16. 0,39. 0,75. 146.|2,02. 284 419. 684 945 1203 1585 1286. 9,78. 7,76. 598. 455 361. 295 | 247. 2,11,
17. 017. 041. 080. 1,55.|214. 3,02. 445 727. 10,04. 12,78. 16,85. 14,08. 10,71. 850. 6,55. 4,98. 3,95.| 3,23. 2,71. 231.
18. 0,18. 043. 084. 164.|227. 3719. 471. 7,70. 10,63. 13,63. 17,84. 1534. 11,67. 926. 7,13. 542. 430.| 352. 2,95 0,05. =0
19. 0,19. 046. 089. 173.]|239. 337. 498 8712 11,22, 14,28. 18,83. 16,64. 12,66. 10,05. 7,73. 588. 467.| 3,82. 3,20. gé
20. 0,20. 048. 094. 182|252, 355 524 855 11,81 1504. 19,82. 17,97. 13,67. 10,85. 835. 6,35. | 504. 4,13. 3,46. <3
21. 021. 051. 098 192|265 373 550 898 1240. 1579. 20,81. 19,34. 14,71. 11,67. 899. 6,84.| 542. 4,44,
22. 0,22. 053. 1,03 201.[277. 390. 576. 941. 1299. 16,54. 21,80. 20,73. 15,77. 12,52. 9,64. 7,33.| 582. 4,76.
23. 0,23. 055 1,08 210.|290. 4,08 6,02 983 1358 17,29. 22,79. 22,16. 16,86. 13,38. 10,30.| 7,84. 6,22. 5,09.
24. 0,24. 058 1,13, 2,19.| 3,02. 4,26. 6,28. 10,26. 14,18. 18,04. 23,78. 23,62. 17,97. 14,26. 10,98.| 8,35. 6,63. 1,36. g gg
25. 025. 060. 117. 228.| 315. 4,44, 6,55 1069. 14,77. 18,79. 24,77. 25,11. 19,11, 15,16. 11,67.| 8,88. 7,05. %gé
®53
26. 026. 063 122 237|328 461. 681. 11,12 1536. 19,55. 25,76.| 26,64. 20,26. 16,08. 12,38. 9,42. 7,47. §§fu
28. 0,28. 067. 1,31. 255.| 353. 497. 7,33. 11,97. 16,64. 21,05. 27,75.| 29,77. 22,65. 17,97. 13,84. 10,52. 4,74,
30. 0,30. 0,72. 141. 2,74.| 3,78. 532. 7,86. 12,83. 17,72. 22,55. 29,73.| 33,01. 25,11. 19,93. 15,34. 11,67.
32. 0,32. 077. 150. 292.|4,03. 568 838 1368. 18,90. 24,06. 31,71.|36,37. 27,67. 21,96. 16,90. 12,86.
35. 0,35. 084. 164. 319.[441. 621. 916. 1497. 20,67. 26,31. 34,68.[41,60. 31,65. 25,11. 19,34. 0,94. £
K}
40. 0,40. 096. 188. 365. 504 7,10. 10,47. 17,10. 23,63. 30,07. 39,64.|49,11. 38,67. 30,68. 23,62. n%q%
45, 045. 1,08. 211. 410. | 567. 7,98. 11,78. 19,24, 26,58. 33,83.|44,59. 5524. 46,14. 36,61. 8,64. g
=
Lubricacién|  Tipo A (manual o por goteo) Tipo B (bafio o deflector de aceite) Tipo C (bomba de aceite)
Nota: Si se utiliza una cadena de hileras multiples, se deben multiplicar los caballos de fuerza por lo siguiente:
2 hileras: 1,7x
3 hileras: 2.5x 8
4 hileras: 3.3x 5
5 hileras 0 més: comuniquese con el soporte técnico de Diamond. e
2
- ° - sa = - .
Cadena de rodillos n.° 50 - sistema métrico (kilovatios)
o0
@
N.° de = ]
dientes Revoluci S é 8
enel §§§
pifion 85O
pequefio 10. 25. 100. . X . X X X X X X X . X X .|6.000. 6.500. 7.000. gg =
11. 0,08. 020. 039. 075 |1,04. 145 2715 350. 485 6,17. 764 547. 4716. 330. 254. 1,93 154 125 1,05 089. 078 |069. 060 054 §

12, 0,09. 022. 042 081|113 159. 234 383 529. 673 870. 623. 474 376. 289. 220. 1,74 143 120. 102.|089. 078 0,69.
13. 0,10. 023. 045. 089. 122 172 254 4715 573 729. 960. 7,02 534 424 327. 248 197. 161. 1,35 |1,16. 1,00. 0,88.

14, 0,10. 025. 049. 095. | 131. 185 274 447. 617. 785 1034 784 597. 474 365 277. 220. 180. 151.|129. 112, 021

15. 011. 027. 052 102 |141. 198 293 478 661. 841. 11,08 870. 662 526. 404 308 244. 200 | 168 143 124

16. 012. 029. 056. 1,09 |151. 212, 312 510. 7,05 897. 11,82 959. 729. 579. 446. 339. 269. 220.| 184 157
17. 0,13. 031. 060. 1,16.|160. 225 332 542 749. 953 1257. 10,50. 7,99. 6,34. 488. 371. 295|241 202 172
18. 013. 032 063 122|169 238 351. 574 793 1009. 1330. 11,44. 870. 691. 532. 4,04 321.|262 220. 0,04
19. 014. 034. 066. 129.| 178 251. 371. 6,06. 837. 10,65. 14,04. 12,41. 944. 7,49. 576. 4738 348.| 285 239.
20. 0,15. 036. 0,70. 136.| 1,88 265 391. 638 881. 1122 1478. 1340. 10,19. 809. 6,23. 4,74.| 3,76. 3,08. 2,58.

Serie ISO/norma
britanica

21. 0,16. 038. 073 143|198 278 4710. 670. 925 1177. 1552. 1442. 1097. 870. 6,70. 5710.| 4,04. 331.
22. 0,16. 040. 077. 150.|207. 291. 430. 7,02. 969 1233. 16,26. 1546. 11,76. 9,34. 7,19. 547.| 434. 3,55.
23. 017. 041. 081. 157.216. 304 449. 733 10,13 12,89. 1699. 16,52. 12,57. 9,98. 7,68.| 585. 4,64. 3,80.
24, 018. 043. 084 163. | 225 318. 468 7,65 1057. 1345. 17,73, 17,61. 13,40. 10,63. 8,19.| 6,23. 4,94. 1,01
25. 019. 045. 087. 170.| 235 331. 488 797. 11,01. 14,01. 18,47. 18,72. 14,25. 11,30. 8,70.| 6,62. 5,26.

©
N
[
83
(]
25
v
89S
=3
K]
©
(]

fol

©
26. 019. 047. 091. 1,77.| 245. 3,44, 508. 829. 11,45 14,68 19,21.|19,87. 15,11. 11,99, 9,23. 7,02. 557. 8o
28. 021. 050. 098 190|263 371. 547. 893 1233. 1570. 20,69.| 22,20. 16,89. 13,40. 10,32. 7,84. 3,563. é%
30. 022. 054. 105 204|282 397. 586 957. 13,21, 16,82. 22,17.| 24,62. 18,72. 14,86. 11,44. 8,70. é—c_%
32. 024. 057. 112, 2718.[3,01. 424 625 10,20. 14,09. 17,94. 23,65.|27,12. 20,63. 16,38. 12,60. 9,59. 8
35. 026. 063. 122 238 |329. 463 683 11,16. 1541. 19,62. 25,86.|31,02. 23,60. 18,72. 14,42. 0,70.
40. 030. 072. 140. 272.|376. 529. 781 1275 17,62. 22,42. 29,56.|36,62. 28,84. 22,88. 17,61.

Herramientas
resolucion de
problemas

45, 034. 081. 157. 3,06.|423 595 878 1435 19,82. 2523.|33,25. 41,19. 34,41. 27,30. 6,44.

Lubricacién|  Tipo A (manual o por goteo) Tipo B (bafio o deflector de aceite) Tipo C (bomba de aceite)
Nota: Si se utiliza una cadena de hileras multiples, se deben multiplicar los caballos de fuerza por lo siguiente:
2 hileras: 1,7x
3 hileras: 2.5x
4 hileras: 3.3x

5 hileras 0 mas: comuniquese con el soporte técnico de Diamond.

Informacién
para pedidos
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Tablas de caballos de fuerza de la serie estandar
Cadena de rodillos n.° 60 - sistema imperial (caballos de fuerza)

puUOWEI] ap
BI0UBAlIP B

diontos Revoluciones por minuto - Pifién p

enel

pg(i;?g%o 10. 25, 50. 100. : : b : b . 800. 1.000. 1.200. 1.400. 1.600. 1.800. 2000 2.500. 3.000. 3.500. 4.000. 4.500.

11. 019. 046. 089. 172|205 335 495 652 808 963 1269. 1558. 11,85. 9,41. 7,70. 645 551. 394 300 238 195 163|139 121
12. 021. 050. 097. 188|224 366. 540. 7,12 882 1051 1385 17,15. 13561. 10,72. 877. 735. 6,28. 4,49. 342, 271. 222.|186. 159. 138.
13. 022. 054. 1,06, 204|243 39. 585 7,71. 9565 1138 1500 1858. 1523. 12,08. 9,89. 829. 7,08. 506. 385 3,06. 250. |2710. 179

14, 024. 058. 1,13, 219.|261. 427. 630. 830. 10,29. 12,26. 16,15. 20,01. 17,02. 1351. 11,06. 926. 791. 566. 431. 342 |280. 234. 041

15, 026. 062 121, 235|280 457. 675 890. 11,02 1313. 17,31. 21,44, 18,87. 14,98. 12,26. 10,27. 8,77. 6,28. 4,77. 3,79. | 3,10. 2,60.

uoI008[es
ap eng

16. 027. 066. 1,29. 251.|299. 488 720 949. 11,76, 14,01. 18,46. 22,87. 20,79. 16,50. 13,51. 11,32. 9,66. 6,91. 526. | 4,17. 342. 178
17. 029. 0,70. 137. 266.|317. 5718. 7,65. 10,08. 12,49. 14,88. 19,62. 24,30. 22,77. 18,07. 14,79. 12,40. 10,58. 7,57. 5,76. | 457. 3,74.

18. 031. 075. 145 282|336 549. 810. 10,68. 13,23. 15,76. 20,77. 25,73. 24,81. 19,69. 16,11. 13,561. 11,63, 825. 6,28. | 498. 4,08.

19. 033. 0,79. 153. 298|355 579. 855 1127 1396. 16,63. 21,92. 27,16. 26,91. 21,35. 17,48. 14,65. 12,50. 8,95. | 6,81. 5,40. 0,20.

20. 034. 083 161. 313.|373 6,10. 9,00. 11,86. 14,70. 17,51, 23,08. 28,59. 29,06. 23,06. 18,87. 1582. 13,51. 9,66. | 7,35. 5,83.

ouoqued
[e 0180y

21. 036. 087. 1,69. 329.|392 640. 945. 1246. 1543. 18,38. 24,23. 30,02. 31,26. 24,81. 20,31. 17,02. 14,63. 10,40.| 7,91. 6,28.
22. 038 091. 1,77. 345|411 671. 990. 13,05 16,17. 19,26. 25,39. 31,45. 33,52. 26,60. 21,77. 18,25. 15,58. 11,15.| 8,48.
23. 0,40. 095. 185 361.|429. 7,01 1035 1364 16,90. 20,13. 26,54. 32,88. 35,84. 28,44. 23,28. 19,61. 16,66.|11,92. 9,07.

gg§ 24, 041. 099. 193 3,76. 4,48 732 1080. 14,24, 17,64. 21,01. 27,69. 34,31. 38,20. 30,31. 24,81. 20,79. 17,75.(12,70. 9,66.
5 3 2 25. 0,43. 1,04, 201. 392 [467. 7,62 1125 14,83 1837. 21,89. 28,85. 3574.|40,61. 32,23. 26,38. 22,11. 18,87. 13,51. 10,27.
(O]
S 58
82 o 26. 0,/45. 1,08. 2,09. 4,08. |485 793 11,70. 1542. 19,11. 22,76. 30,00. 37,17.|43,07. 34,18. 27,98. 23,44. 20,02. 14,32. 10,90.

28. 048. 116. 2,26. 439. |523. 854 1260. 16,61. 20,58. 24,51. 32,31. 40,03.|47,68. 38,20. 31,26. 26,20. 22,37. 16,01.
30. 052. 124, 242 470.|560 9715 1350. 17,79. 22,05. 26,26. 34,62. 42,89.|51,09. 42,36. 34,67. 29,06. 24,81. 17,75.
32. 055. 133 258 502|598 976, 14,40. 18,98. 23,52. 28,01. 36,92. 4575.|54,50. 46,67. 38,20. 32,01. 27,33. 19,56.
35. 0,60. 145 282 549.|6,54 10,67. 15,75. 20,76. 25,72. 30,64. 40,39. 50,03.|59,60. 53,38. 43,69. 36,62. 31,26. 1,35.

40. 069. 1,66. 322. 6.27.|747. 1220. 18,00. 23,73. 29,39. 35,02. 46,16. 57,18.|68,12. 65,22. 53,38. 44,74. 38,20.
45, 0,77. 1,86. 3,63. 7,05 |840. 13,72. 20,25. 26,69. 33,07. 39,39. 51,92.|64,33. 76,63. 77,83. 63,70. 53,38. 12,45.

OjusiWIUSjUBW
ofeg

Lubricacion|  Tipo A (manual o por goteo) Tipo B (bafio o deflector de aceite) Tipo C (bomba de aceite)
Nota: Si se utiliza una cadena de hileras multiples, se deben multiplicar los caballos de fuerza por lo siguiente:
2 hileras: 1,7x
= 3 hileras: 2.5x
5 4 hileras: 3.3x
% 5 hileras 0 méas: comuniquese con el soporte técnico de Diamond.
g
- ° . s g = - -
Cadena de rodillos n.° 60 - sistema métrico (kilovatios)
)
2 N.° de g g
8BS [ Revoluciones por minuto - Pi
B o
%gg pequefio 10. 25, 100. h h h b h b b . 1.200. 1.400. 1.600. 1.800. 2.000. 2.500.
» =
§ 11, 0,14. 034. 066. 128.|153. 250 369 486. 603 718 946. 1162 884 7,02 574 481. 411. 294 224 177. 1,45 122.]|1,04 090

12. 016. 037. 072. 140.|167. 273. 403 531. 658 784 1033 1279. 1007. 7,99. 654. 548. 4,68 335 255 202 166. (139 119. 1,03
13. 016. 040. 078. 152 |181. 295 436 575 7712 849. 11,19. 13,86. 11,36. 9,01. 737. 6,18. 528 377. 2,87. 228 186.|157. 133

14, 018. 043. 084. 163 [19. 318 470. 619. 7,67. 914 1204 1492 1269. 10,07. 824. 691. 590. 422 321. 255|209 174 031

15, 019. 046. 090. 175 1209. 341. 503 664 822 979 1291 1599. 14,07. 11,17. 914. 7,66. 654. 468. 356. 283 |231. 1,94

16. 020. 049. 096. 187. |223. 364 537. 7,08 877. 1045 13,77. 17,05. 1550. 12,30. 10,07. 8,44. 7,20. 5715. 3,92 |311. 255 1,33
17. 022. 052. 102. 198 ]236. 386 570. 752. 931. 11,10. 14,63. 18,12, 16,98. 13,47. 11,03. 925. 7,89. 564. 4,30. | 3,41. 2,79.

18. 023. 056. 1,08 2710.|251. 409. 6,04 796 987 11,75. 1549. 19,19. 18,50. 14,68. 12,01. 10,07. 860. 6,15. 4,68. | 3,71. 3,04.

19. 025. 059. 114 222|265 432 638 840. 10,41. 12,40. 16,35. 20,25. 20,07. 15,92. 13,03. 10,92. 9,32. 6,67. | 508. 4,03. 0,15.

20. 025. 062 120. 233|278 455 6,71. 884. 1096. 13,06. 17,21. 21,32, 21,67. 17,20. 14,07. 11,80. 10,07. 7,20. | 5,48. 4,35.

BOUEIL
BULIOU/OS] 818

21. 027. 0,65 126. 245|292 477. 7,05 929. 11,51, 13,71, 18,07. 22,39. 23,31. 18,50. 15,15. 12,69. 10,84. 7,76. | 5,90. 4,68.
22. 028 068 132 257|306 500 738 973 1206. 14,36. 18,93. 23,45 2500. 19,84. 16,23. 13,61. 11,62. 8,31. | 6,32.
23. 0,30. 0,71. 138 269 [320. 523. 7,72, 10,17. 12,60. 15,01. 19,79. 24,52. 26,73. 21,21. 17,36. 14,55. 12,42.| 8,89. 6,76.
24. 031. 074 144, 280.|334. 546. 805 10,62 13,15. 1567. 20,65. 2558. 28,49. 22,60. 18,50. 15,50. 13,24.| 9,47. 7,20.
25. 032. 078. 150. 292 |348. 568 839 11,06. 13,70. 16,32. 21,61. 26,65.|30,28. 24,03. 19,67. 16,49. 14,07. 10,07. 7,66.
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ﬁé 26. 034. 081. 156 304 |362 591. 872 1150. 14,25. 16,97. 22,37. 27,72.{32,12. 25,49. 20,86. 17,48. 14,93. 10,68. 8,13.
gi_% 28. 036. 087. 1,69. 327.|390. 637. 940. 12,39. 1535. 18,28. 24,09. 29,85.|35,55. 28,49. 23,31. 19,54. 16,68. 11,94.
%% 30. 039. 092. 1,80. 350.|4718. 6,82 10,07. 13,27. 16,44. 19,58. 25,82. 31,98.|38,10. 31,69. 25,85. 21,67. 18,50. 13,24.

o3 32. 041. 099. 1,92. 374 |446. 7,28. 10,74. 14,15, 17,54, 20,89. 27,53. 34,12.|40,64. 34,80. 28,49. 23,87. 20,38. 14,59.

35. 0,45. 1,08. 2,10. 4,09.|488. 7,96, 11,74. 1548. 19,18. 22,85. 30,12. 37,31.|44,44. 39,81. 32,68. 27,31. 23,31. 1,01.

40. 051. 1,24, 2,40. 468.|5567. 9,10. 13,42. 17,70. 21,92. 26,11. 34,42. 42,64.150,80. 48,63. 39,81. 33,36. 28,49.

o g cib‘: 45, 057. 1,39. 2,71. 526.|6,26. 10,23. 1510. 19,90. 24,66. 29,37. 38,72.|47,97. 57,14. 58,04. 47,50. 39,81. 9,28.
583
§§: § Lubricacién|  Tipo A (manual o por goteo) Tipo B (bafio o deflector de aceite) Tipo C (bomba de aceite)
=
@ 8 Nota: Si se utiliza una cadena de hileras mdltiples, se deben multiplicar los caballos de fuerza por lo siguiente:
2 hileras: 1,7x
3 hileras: 2.5x
4 hileras: 3.3x

5 hileras 0 méas: comuniquese con el soporte técnico de Diamond.

sopipad esed
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Diamond Chain
Company

Tablas de caballos de fuerza de la serie estandar
Cadena de rodillos n.° 80 - sistema imperial (caballos de fuerza)

e Revoluciones por minuto - Pindn pequeiio '

La diferencia
de Diamond

enel

pifion
pequefio b b b b ! h b X X X X X X . X X X . . 3.000. | 3.500. 4.000.

1. 0,44. 1,06. 2,07. 3,05 |356 4,03 783 1156. 1523. 18,87. 22,48. 26,07. 27,41. 22,97. 19,61. 1492. 1184, 9,69. 8712. 6,93. 496. 3,77.| 3,00. 245
12. 0,48 1,16. 2,26. 3,33.| 3,88 439 854 1261. 16,62. 20,59. 24,53. 28,44. 31,23. 26,17. 22,35. 17,00. 13,49. 11,04. 925, 7,90. 5,65. 430.| 3,41. 279. 85
13. 052. 126. 245 361.|421. 476. 926. 13,66. 18,00. 22,31. 26,67. 30,81. 35,02. 29,51. 2520. 19,17. 1521. 12,45. 10,43. 891. 6,37. 4,85 | 3,85. 3,15. %§
14. 056. 1,35 263 389|453 512 997. 14,71, 19,39. 24,02. 28,62. 33,18. 37,72. 32,98. 28,16. 21,42. 17,00. 1391. 11,66. 996. 7,12.| 542 430. 352 ©§
15. 0,60. 1,45. 2,82 4716.| 4,86. 549. 1068. 15,76. 20,77. 25,74. 30,66. 35,55. 40,41. 36,58. 31,23. 23,76. 18,85. 15,43. 12,93. 11,04. 7,90. | 6,01. 4,77.
16. 0,64. 1,55. 3,01. 444.|518. 586. 11,39. 16,81. 22,16. 27,45. 32,70. 37,92. 43,11. 40,30. 34,41. 26,17. 20,77. 17,00. 14,25. 12,16. 8,70. | 6,62. 5,25.
17. 068. 164. 320. 472|550 622. 12,10. 17,86. 23,54. 29,17. 34,75. 40,29. 45,80. 44,13. 37,68. 28,66. 22,75. 18,62. 15,60. 13,32.| 9,53. 7,25.
18. 0,72. 1,74. 339. 500.| 583 659. 12,81. 1891. 24,93. 30,88. 36,79. 42,66. 48,49. 48,08. 41,05. 31,23. 24,78. 20,29. 17,00. 14,51./10,39. 7,90. S0
o
19. 0,76. 1,84. 357. 528.| 6,15. 6,95. 1353. 19,96. 26,31. 32,60. 38,84. 45,03. 51,19. 52,15. 44,52. 33,87. 26,88. 22,00. 18,44. 15,74.| 11,26. 0,36. g8
20. 0,80. 1,93. 3,76. 555.| 6,47. 7,32. 1424. 21,01. 27,70. 34,32. 40,88. 47,40. 53,88. 56,32. 48,08. 36,58. 29,03. 23,76. 19,91. 17,00.| 12,16. <8
21. 0,84. 2,03. 395 583|680 7,69. 1495 22,07. 29,08. 36,03. 42,92. 49,77. 56,58. 60,59. 51,73. 39,36. 31,23. 25,56. 21,42.| 18,29. 13,09.
22. 0,88. 2,13. 4,14. 6,11.| 7,12. 8,05. 1566. 23,12. 30,47. 37,75. 44,97. 52,14, 59,27. 64,97. 5547. 42,20. 33,49. 27,41. 22,97.| 19,61. 14,03.
23. 092. 222. 433. 639.| 745 842 1637. 2417. 31,85. 39,46. 47,01. 54,51. 61,97.| 69,38. 59,30. 45,11. 35,80. 29,30. 24,55. 20,97. 15,00.
24. 096. 2,32. 452. 666.| 7,77. 878 17,09. 2522, 33,24. 41,18. 49,06. 56,88. 64,66.| 72,40. 63,21. 48,08. 38,16. 31,23. 26,17. 22,35. 15,99. ggg
25. 1,00. 242 4,70. 694.| 809. 9,15, 17,80. 26,27. 34,62. 42,89. 51,10. 59,25. 67,35.| 75,42. 67,20. 51,12. 40,67. 33,20. 27,83. 23,76. 8,16. %gé
®53
26. 1,04, 251, 489. 722.| 842. 952. 1851. 27,32. 36,01. 44,61. 53,14. 61,62. 70,05.| 78,43. 71,27. 54,22, 43,02. 35,22. 29,51. 25,20. §§§
28. 112, 2,71, 527. 7,77.|9,06. 10,25. 19,93. 29,42. 38,78. 48,04. 57,23. 66,36. 7544.|84,47. 79,65. 60,59. 48,08. 39,36. 32,98. 28,16.
30. 1,20. 2,90. 564. 833.|971. 10,98 21,36. 31,52. 41,55. 51,47. 61,32. 71,10. 80,82.]90,50. 88,33. 67,20. 53,33. 43,65. 36,58. 31,23.
32. 1,28. 3,09. 6,02. 889.10,36. 11,71. 22,78. 33,62. 44,32. 54,91. 65,41. 75,84. 86,21.96,53. 97,31. 74,03. 58,75. 48,08. 40,30. 5,65.
35. 1,40. 3,38. 6,58. 9,72.|11,33. 12,81. 24,92. 36,78. 48,47. 60,05. 71,54. 82,95. 94,29.(105,58.111,31. 84,68. 67,20. 55,00. 28,15. %
=
40. 1,61. 3,87. 7,53 11,11.112,95. 14,64. 28,48. 42,03. 55,40. 68,63. 81,76. 94,80.(107,77.120,67.133,51.103,46. 82,10. 40,16. ,:%'GED
45, 1,81. 435, 847. 12,49.|14,57. 16,47. 32,04. 47,28. 62,32. 77,21. 91,98. 106,65,121,24.135,75.150,20.123,45. 72,28. §
Lubricacion|  Tipo A (manual o por goteo) Tipo B (bafio o deflector de aceite) Tipo C (bomba de aceite)
Nota: Si se utiliza una cadena de hileras mdltiples, se deben multiplicar los caballos de fuerza por lo Para obtener resultados 6ptimos en las transmisiones del drea sombreada, comuniquese con
siguiente: el soporte técnico de Diamond.
2 hileras: 1,7x 8
3 hileras: 2.5x 15
4 hileras: 3.3x =
5 hileras 0 mas: comuniquese con el soporte técnico de Diamond. =
<
- ° . s g = - -
Cadena de rodillos n.° 80 - sistema métrico (kilovatios)
o0
N.° de . e s 8
dientes Revoluciones por minuto - Pidén p 588
enel 252
pifion ST g
pequefio 10. 25. . X X X X X X X . 900. 1.000. 1.200. ggc_%
11. 0,33. 0,79. 154, 2,27.|265 301. 584 862 1136. 14,07. 16,76. 19,44. 20,44. 17,13. 14,62. 11,13. 883. 7,23. 6,06. 517. 3,70. 281. | 2,24. 1,83. §

12. 036. 087. 1,69. 248.|289. 327. 637. 940. 1239. 1535. 18,29. 21,21. 23,29. 19,61. 16,67. 12,68. 10,06. 823. 6,90. 589. 421. 321.| 2,54. 2,08.
13. 039. 094. 1,83. 269.| 314 355 691. 10,19. 13,42. 16,64. 19,81. 22,98. 26,11. 22,01. 18,79. 14,30. 11,34. 9,28. 7,78. 6,64. 4,75. 3,62. | 2,87. 2,35.
14, 042. 101. 1,96. 290|338 382 743 1097. 1446. 17,91. 21,34. 24,74. 28,13. 24,59. 21,00. 15,97. 12,68. 10,37. 8,69. 7,43. 531.| 404. 321. 2,62.
15. 0,45. 1,08. 2710. 3,10.| 3,62. 4,09. 7,96. 11,75. 15,49. 19,19. 22,86. 26,51. 30,13. 27,28. 23,29. 17,72. 14,06. 11,561. 9,64. 823. 5,89. [ 448. 3,56.

16. 048 1,16. 224 331.|386. 437. 849. 12,54. 16,52. 20,47. 24,38. 28,28. 32,15. 30,05. 25,66. 19,51. 15,49. 12,68. 10,63. 9,07. 6,49. | 494. 391.
17. 051. 1,22 239. 352 | 4,10. 464. 902. 1332 17,55. 21,75. 2591. 30,04. 34,15. 32,91. 28,10. 21,37. 16,96. 13,88. 11,63. 9,93.| 7,11. 541.

18. 054. 130. 253. 373|435 491. 955 14710. 1859. 23,03. 27,43. 31,81. 36,16. 35,85. 30,61. 23,29, 18,48. 15,13. 12,68. 10,82.| 7,75. 5,89.

19. 057. 137. 2,66. 394.|459. 5,18. 10,09. 14,88. 19,62. 24,31. 28,96. 33,58. 38,17. 38,89. 33,20. 2526. 20,04. 16,41. 13,75. 11,74.| 8,40. 0,27.

20. 0,60. 144. 280. 4714.| 482. 546. 10,62. 15,67. 20,66. 2559. 30,48. 35,35. 40,18. 42,00. 3585. 27,28. 21,65. 17,72. 14,85. 12,68.| 9,07.

Serie ISO/norma
britanica

21. 0,63. 1,51. 295 435.|507. 573 11,15, 16,46. 21,68. 26,87. 32,01. 37,11. 42,19. 45,18. 38,58. 29,35. 23,29. 19,06. 15,97.| 13,64. 9,76.
22. 0,66. 159. 3,09. 456.| 531. 6,00. 11,68. 17,24. 22,72. 28,15. 33,53. 38,88. 44,20. 48,45. 41,36. 31,47. 24,97. 20,44. 17,13.| 14,62. 10,46.
23. 0,69. 166. 323. 477.|556. 6,28. 12,21. 18,02. 23,75. 29,43. 35,06. 40,65. 46,21.| 51,74. 44,22. 33,64. 26,70. 21,85. 18,31. 15,64. 11,19
24, 0,72. 1,73. 337. 497.| 579. 6,55 12,74, 18,81. 24,79. 30,71. 36,58. 42,42. 48,22.| 53,99. 47,14. 35,85. 28,46. 23,29. 19,61. 16,67. 11,92.
25. 0,75. 1,80. 3,50. 518.| 6,03. 6,82. 13,27. 19,69. 25,82. 31,98. 38,11. 44,18. 50,22.| 56,24. 50,11. 38,12. 30,25. 24,76. 20,75. 17,72. 6,08.

©
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83
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26. 0,78. 1,87. 365. 538|628 7,10. 13,80. 20,37. 26,85. 33,27. 39,63. 4595. 52724.| 58,49. 53,15. 40,43. 32,08. 26,26. 22,01. 18,79. Eg
28. 084. 202. 393. 579.|6,76. 7,64 14,86. 21,94. 2892. 3582. 42,68. 49,48. 56,26.|62,99. 59,40. 45,18. 35,85. 29,35. 24,69. 21,00. §§
30. 089. 216. 421. 621.|724 819. 1593. 23,50. 30,98. 38,38. 45,73. 53,02. 60,27.|67,49. 6587. 50,11. 39,77. 32,65. 27,28. 23,29. 8_(_“;
32. 0,95. 2,30. 4,49. 6,63.|7,73. 873. 16,99. 25,07. 33,05. 40,95. 48,78. 56,55. 64,29.|71,98. 72,56. 55,20. 43,81. 35,85. 30,05. 4,21. §

35. 104, 252, 491. 725|845 955 1858. 27,43. 36,14. 44,78. 53,35. 61,86. 70,31.|78,73. 83,00. 63,15. 50,11. 41,01. 20,99.

40. 120. 2,89. 562. 828.|966. 10,92. 21,24. 31,34. 41,31. 51,18. 60,97. 70,69.|80,36. 89,98. 99,66. 77,15. 61,22. 29,95.

45. 1,35. 3,24. 6,32. 9,31.|10,86. 12,28. 23,89. 35,26. 46,47. 57,58. 68,59. 79,53.|90,41. 101,23.112,00. 92,06. 53,90. 8 38 @
c C
Lubricacion|  Tipo A (manual o por goteo) Tipo B (bafio o deflector de aceite) Tipo C (bomba de aceite) g §§
ShoNel
Nota: Si se utiliza una cadena de hileras multiples, se deben multiplicar los caballos de fuerza por lo Para obtener resultados 6ptimos en las transmisiones del area sombreada, comunigquese con % é =3
siguiente: el soporte técnico de Diamond.
2 hileras: 1,7x
3 hileras: 2.5x
4 hileras: 3.3x

5 hileras 0 mas: comuniquese con el soporte técnico de Diamond.

Informacién
para pedidos
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Tablas de caballos de fuerza de la serie estandar
Cadena de rodillos n.° 100 - sistema imperial (caballos de fuerza)

N.°d o q =
uiemeles Revoluciones por minuto - Pinén pequeino
enel

puUOWEI] ap
BI0UBAlIP B

ifion
p(!:’queﬁo nm o h 5 . 300. 400. 500. 600. 700. 800. 900. 1.000. 1.100. b h . 1.800. 2.000.

11. 085. 2,04 396. | 555 7,71. 11,38, 1500. 22,14. 29,18, 36,15. 43,06. 40,03. 32,77. 27,46. 23,45. 20,32. 17,84. 14,15. 11,68. 971. 829. 593. [ 451. 3,58.
12. 092. 222, 432 | 605 841. 1241, 1636. 24,15 31,83, 39,44. 4698. 4561. 37,33. 3129. 26,71. 23,16. 20,32. 16,13. 13,20. 11,06. 9,45. 6,76. | 514.

13. 1,00, 241. 468 | 656. 911. 1345 17,73, 26,16. 34,48. 42,72. 50,89. 51,43. 42,10. 3528. 30,12. 26,11. 22,92. 18,18. 14,88. 12,47. 10,65. 7,62. | 5,80.

14, 1,08. 259. 504|706 981. 1448 1909. 28,18. 37,14. 46,01. 54,81. 57,48. 47,05. 39,43. 33,66. 29,18. 2561. 20,32. 16,63. 13,94. 11,90.| 852. 1,13.

15. 116, 2,78 541.|757. 1051, 15562, 20,45. 30,19. 39,79. 49,30. 58,72. 63,75. 52,18. 43,73. 37,33. 32,36. 28,40. 22,54. 18,45. 15,46. 13,20. | 9,45.

uoI008[es
ap eng

16. 1,23, 296. 577.|807. 1122, 16,55. 21,82 3220. 4244, 5258. 62,64. 70,23. 57,48. 4817. 41,13, 3565. 31,29. 24,83. 20,32. 17,03. 14,54.|10,41.
17. 131, 315 6,13.| 858. 11,92, 17,59, 23,18. 34,21. 4510. 5587. 66,55. 76,91. 62,95. 52,76. 4505. 39,04. 34,27. 27,19. 22,26. 18,65.|15,93. 11,40.
18. 1,38. 333, 649.| 908 1262 1862. 24,55 36,23. 47,75 59,15. 70,47. 81,71. 6859. 57,48. 49,08. 4254. 37,33. 29,63. 24,25. 20,32.|17,35. 0,18.
19. 146. 352. 685 | 959. 1332 19,66. 2591. 38,24. 50,40. 62,44. 74,38. 86,25. 7438. 62,34. 53,22. 46,13. 40,49. 32,13. 26,30.|22,04. 18,82.
20. 154, 370. 721.110,09. 14,02. 20,69. 27,27. 40,25. 53,05. 6573. 78,30. 90,79. 80,33. 67,32. 57,48. 49,82. 43,73. 34,70. 28,40.|23,:80. 20,32.

ouoqued
[e 0180y

21. 161. 389. 757 11060. 14,72, 21,73. 28,64. 42,26. 55,71. 69,01. 82,21. 9533.|86,43. 72,43. 61,85. 53,61. 47,05. 37,33. 30,56. 25,61. 21,87.
22. 169. 408 793 |11,10. 1542, 22,76. 30,00. 44,28. 58,36. 72,30. 86,13. 99,87.|92,68. 77,67. 66,31. 57,48. 50,45. 40,03. 32,77. 27,46. 23,45.
23. 1,77. 426. 829.|11,60. 16,12, 23,79. 31,36. 46,29. 61,01. 7559. 90,04. 104,41,/ 99,07. 83,02. 70,89. 6144. 53,93. 42,79. 3503. 29,35. 25,06.

55D 24. 1,84. 445 865 |12,11. 16,82. 24,83. 32,73. 48,30. 63,66. 78,87. 9396. 10895.(105,60. 88,50. 7556. 6549. 57,48. 4561. 37,33. 31,29. 5,43.
Q

gg%{ 25. 1,92, 463, 9,01.|1261. 17,52. 2586. 34,09. 50,31. 66,32. 82,16. 97,87. 113,48.(112,27. 94,09. 80,33. 69,63. 61,11. 48,49. 39,69. 33,26.
o @

[oRZ =]

é%‘g' 26. 2,00. 482 937 |1312 1823. 26,90. 3545. 52,33. 68,97. 85,45. 101,79.{118,02.119,07. 99,79. 85,20. 73,85. 64,81. 51,43. 42,10. 35,28.
- o

28. 2,15, 519. 10,09.|14,13. 19,63. 28,97. 38,18. 56,35. 74,27. 92,02. 109,62.[127,10.133,07. 111,52. 95,22. 82,53. 72,43. 57,48. 47,05.
30. 2,31, 556. 10,81.|15,14. 21,03. 31,04, 4091. 60,38. 79,58. 98,59. 117,45.[136,18. 147,58. 123,68. 105,60. 91,63. 80,33. 63,75. 49,40.
32. 2,46. 593. 1153.|16,15. 22,43. 33,11, 43,64. 64,40. 84,88. 105,16.125,28./145,26. 162,58. 136,25. 116,33. 100,84. 88,50. 70,23. 8,82.
35. 2,69. 648. 1261.|117,66. 24,53. 36,21. 47,73. 70,44. 92,84. 115,02. 137,02.{158,88. 180,61. 155,85. 133,07. 115,34. 101,23. 69,02.

40. 3,07. 741, 14,41.120,18. 28,04. 41,38. 54,54. 80,50. 106,11. 131,45. 156,60./181,58. 206,41. 190,42. 162,58. 140,92. 122,68.
45. 3,46. 8,34 16,22 22,71.|31,54. 46,55. 61,36. 90,56. 119,37.147,89.|1176,17. 204,27. 232,21. 227,21. 194,00. 168,15. 34,58.
Tipo A

OjusiWIUSjUBW
ofeg

Lubricacion Tipo B (bafio o deflector de aceite) Tipo C (bomba de aceite)
(manual o por goteo)
ota: Si se utiliza una cadena de hileras mdiltiples, se deben multiplicar los caballos de fuerza por lo ara obtener resultados optimos en las transmisiones del drea sombreada, comuniquese con
Nota: Si i dena de hil (ltipl deb Itiplicar los caballos de f I Para ob! Itados 6pti | isi del & bread i

= siguiente: el soporte técnico de Diamond.

= 2 hileras: 1,7x

g 3 hileras: 2.5x

[ 4 hileras: 3.3x

g 5 hileras 0 méas: comuniquese con el soporte técnico de Diamond.

. ° - ra = - “
Cadena de rodillos n.° 100 - sistema métrico (kilovatios)

Q N.° de a . =
PER-l cicntes Revoluciones por minuto - Pinén pequeino
self =) |
s EGR
o inon
$28 s ueiio o X . . 300. 400. 500. 600. 700. 800. 900. 1.000. 1.100. | 1.600. 1.800. b .|3.000. 3.500.
S53 s
=1
* 8 ;:,3" 11, 063. 1,52. 295 | 414. 575 849. 11,19. 16,51. 21,76. 26,96. 32,11. 29,85. 24,44. 20,48. 17,49. 1515. 1330. 10,55. 864. 724. 6,18. 442. | 336. 267.

QO

w

12. 069. 1,66. 322 |451. 627. 925 1220. 18,01. 23,74, 29,41. 35,03. 34,01. 27,84. 2333. 19,92. 17,27. 1515, 12,03. 9,84. 825. 7,05. 504. | 3,83
13. 0,75. 1,80. 349. | 489. 6,79. 10,03. 1322. 1951. 2571, 3186. 37,95. 38,35. 3139. 26,31. 22,46. 19,47. 17,09. 13,)56. 11,10. 9,30. 7,94 568. | 433.
14, 081. 1,93, 376. | 526. 732 1080. 1424. 21,01. 27,70. 34,31. 40,87. 42,86. 3509. 29,40. 25,10. 21,76. 19,10. 15,15. 12,40. 10,40. 8,87. | 6,35. 0,84.
15. 086. 2,07. 403 | 564 784 1157 1525 2251, 29,67. 36,76. 43,79. 47,54. 3891. 3261. 27,84. 24,13. 21,18. 16,81. 13,76. 1153. 9,84. | 7,05.

16. 092. 221. 430. | 6,02. 837. 12,34 16,27. 24,01. 31,65. 39,21. 46,71. 52,37. 42,86. 3592. 30,67. 26,58. 2333. 18,52. 1515. 12,70. 10,84.| 7,76.
17. 098. 235 457 |640. 889. 1312 1729. 2551. 33,63. 41,66. 49,63. 57,35. 46,94. 39,34. 33,59. 29,11. 2556. 20,28. 16,60. 1391.|11,88. 8,50.
18. 1,03. 248, 484.|6,77. 941. 1388. 1831. 27,02. 3561. 4411, 5255. 60,93. 51,15. 42,86. 36,60. 31,72. 27,84. 22,10. 18,08. 15,15.[1294. 0,13.
19. 1,09. 262 511.| 715 993. 1466. 1932 2852 37,58 4656. 5547. 64,32. 5547. 46,49. 39,69. 34,40. 30,19. 23,96. 19,61.|16,44. 14,03.
20. 116, 276. 538. | 7,52. 10,45. 1543. 20,34. 30,01. 39,56. 49,01. 58,39. 67,70. 59,90. 50,20. 42,86. 37,15. 32,61. 2588. 21,18.|17,75. 15,15.

BOUEIL
BULIOU/OS] 818

21. 120. 290. 564.|790. 10,98. 16,20. 21,36. 31,51. 41,54. 51,46. 61,30. 71,09.|64,45. 54,01. 46,12. 39,98. 3509. 27,84. 22,79. 19,10. 16,31.
22. 126. 304 591|828 11,50. 16,97. 22,37. 33,02. 4352, 5391. 64,23. 74,47.|69,11. 57,92, 49,45. 42,86. 37,62. 29,85. 24,44. 20,48. 17,49.
23. 132. 318. 6,18. | 8,65. 12,02. 17,74, 2339. 34,52, 4550. 5637. 67,14. 77,86.|73,88. 61,91. 52,86. 4582. 40,22. 31,91. 26,12. 21,89. 18,69.
24. 137. 332 645|903 1254, 1852 2441. 36,02. 47,47. 5881. 70,07. 8124.|78,75. 6599. 56,35. 48,84. 42,86. 34,01. 27,84. 23,33. 4,05.
25. 143. 345 6,72. | 9,40. 13,06. 19,28. 2542. 37,52. 49,45. 6127. 72,98. 84,62.|83,72. 70,16. 59,90. 51,92. 45,57. 36,16. 29,60. 24,80.

o
o
o
24
on:
(7 =%

o
g8

o
o
(]
N
1)

_§ 26. 1,49. 359. 699. | 9,78. 13)59. 20,06. 26,44. 39,02. 51,43. 63,72. 7590.|88,01. 88,79. 74,41. 63,53. 55,07. 48,33. 38,35. 31,39. 26,31.
§§ 28. 160. 387. 752 |1054. 14,64. 21,60. 2847. 42,02. 5538. 68,62. 81,74.194,78. 99,23. 83,16. 71,01. 6154. 54,01. 42,86. 35,00.
%‘;‘% 30. 1,72. 415 806, |11,29. 1568. 23,15, 30,51. 45,03. 59,34. 7352. 87,58.(101,55.110,06. 92,23. 78,75. 68,25. 59,90. 47,54. 36,84.
“’g 32. 183. 442, 860. |12,04. 16,73. 24,69. 32,54. 48,02. 63,30. 78,42. 93,42.(108,32.121,24.101,60. 86,75. 75720. 6599. 52,37. 6,58.
@ 35. 2,01. 483 940 |1317. 18,29. 27,00. 3559. 52,53. 69,23. 85,77. 102,18.{118,48.134,68. 116,22. 99,23. 86,01. 75,49. 5147.
40. 2,29. 553, 10,75.|15,06. 20,91. 30,86. 40,67. 60,03. 79,13. 98,02. 116,78./135,40. 163,92. 142,00. 121,24. 105,08. 91,48.

45. 2,58. 622. 12,10.|16,93. 23,52. 34,71. 45,76. 67,53. 89,01. 110,28.|131,37.152,32. 173,16. 169,43. 144,67. 125,39. 25,79.

<83
sog - Tipo A ) - . ) '
S &35 Lubricacion Tipo B (bario o deflector de aceite) Tipo C (bomba de aceite)
mE22 (manual o por goteo)
S 2
& 8 Nota: Si se utiliza una cadena de hileras multiples, se deben multiplicar los caballos de fuerza por lo Para obtener resultados 6ptimos en las transmisiones del area sombreada, comuniquese con
siguiente: el soporte técnico de Diamond.
2 hileras: 1,7x
3 hileras: 2.5x
4 hileras: 3.3x
B= 5 hileras 0 méas: comuniquese con el soporte técnico de Diamond.
i)
83
o - . . .
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Diamond Chain
Company

Tablas de caballos de fuerza de la serie estandar
Cadena de rodillos de la serie ANSI n.° 120 - sistema imperial (caballos de fuerza)

N.° de - - q = :
dentes Revoluciones por minuto - Pinén pequeno
ene

La diferencia
de Diamond

ifion
pgqueﬁo m 60. 75. 100. 150. 200. 300. 400. 500. 600. 700. 800. 900. 1.000. h . 1.600. 1.800. 2.000. 2.200.| 2.4 .700.

11. 1,43. 344. 6,69 |797. 988 1302 1922. 2533. 37,38. 49,27. 61,04. 5837. 46,32. 37,91. 31,77. 27,13. 20,64. 16,38. 13,40. 11,23, 9,59. 831. | 7,30. 6,11.
12. 1,56. 3,75. 7,30. | 870. 10,78. 14,20. 20,96. 27,63. 40,78. 53,75. 66,59. 66,51. 52,78. 43,20. 36,20. 30,91. 23,51. 18,66. 1527. 12,80. 10,93.| 9,47. 831. 6,97. =
13. 1,69. 4,07. 791|942 1167 1539. 22,71. 29,93. 44,18, 58,23. 72,14. 74,99. 59,51. 48,71. 40,82. 34,85. 26,51. 21,04. 17,22. 14,43. 12,32.|10,68. 9,37. g'g
14, 1,82, 438 852 |10,15. 12,57. 16,57. 24,46. 32,24. 47,58. 62,71. 77,69. 83,81. 66,51. 54,44. 4562. 3895 29,63. 2351. 19,25. 16,13.|13,77. 11,94. 10,48. 8§
15, 195, 4,69. 913 (1087 1347. 17,76. 26,20. 34,54. 50,98. 67,19. 83,24. 92,95. 73,76. 60,37. 50,59. 43,20. 32,86. 26,08. 21,34.|17,89. 15,27. 13,24.
16. 2,08. 500. 974 [11,60. 14,37. 18,94. 27,95. 36,84. 54,37. 71,67. 88,79. 102,39. 81,26. 66,51. 5574. 47,59. 36,20. 28,73. 23,51.|19,71. 16,83. 14,58
17. 2,21, 532, 10,34.112,32. 1527. 20,12. 29,70. 39,14. 57,77. 76,15. 94,34. 112,14. 88,99. 72,84. 61,04. 52,12. 39,65. 3146.|25,75. 21,58. 18,43.
18. 2,34. 563 10,95.[13,05. 16,16. 21,31. 31,45. 41,45. 61,17. 80,63. 99,89. 119,00. 96,96. 79,36. 66,51. 56,78. 43,20. 34,28.|28,06. 23,51. 20,08. o
19. 2,47. 594, 1156.[13,77. 17,06. 22,49. 33,19. 43,75. 64,57. 8511, 105,44.125,61.105,15. 86,06. 72,13. 61,58. 46,85. 37,18.|30,43. 25,50. 0,80. Sé
20. 2,60. 6,26. 12,17.[14,50. 17,96. 23,67. 34,94. 46,05. 67,97. 89,59. 110,99.132,22.|113,56. 92,95. 77,89. 66,51. 50,59. 40,15. 32,86. 27,54. §§
21. 2,73. 6,57. 12,78.[1522. 18,86. 24,86. 36,69. 48,36. 71,37. 94,07. 116,54.138,83./122,18.100,00. 83,81. 71,56. 54,44. 43,20. 35,36. 27,46.
22. 2,86. 6,88 1339.[1595. 19,76. 26,04. 38,43. 50,66. 74,76. 98,55. 122,09.145,44.|131,01.107,23. 89,87. 76,73. 58,37. 46,32. 37,91.
23. 2,99. 7,19. 14,00.|16,67. 20,65. 27,22. 40,18. 52,96. 78,16. 103,02. 127,64.152,05.[140,04. 114,62. 96,06. 82,02. 62,39. 49,51. 40,53.
24. 3,11, 7,51, 14,60.[17,40. 21,55. 28,41. 41,93. 5526. 81,56. 107,50. 133,19.{158,66. 149,28. 122,18. 102,39. 87,43. 66,51. 52,78. 43,20. S >g
25. 324. 7,82 1521.(1812. 22,45. 29,59. 43,67. 57,57. 84,96. 111,98.138,74.[165,27. 158,70. 129,90. 108,86. 92,95. 70,71. 56,11. 18,37. %%E
26. 337. 813 15,82.[18,85. 2335 30,78. 4542. 59,87. 88,36. 116,46.144,29.[171,88. 168,32. 137,77. 115,46. 98,58. 74,99. 59,51. ééfn
28. 3,63. 876. 17,04.120,30. 2515. 33,14. 4892. 64,47. 95715. 125,42.155,38.{185,11.188,11. 153,97. 129,03. 110,17. 83,81. 66,51. -
30. 3,89. 938 1825.[21,75. 26,94. 3551. 52,41. 69,08. 101,95. 134,38. 166,48./198,33. 208,62. 170,75. 143,10. 122,18. 92,95. 13,70.
32. 4,15, 10,01, 19,47.123,20. 28,74. 37,88. 5590. 73,68. 108,75.143,34.177,58.[211,55. 229,83. 188,11. 157,65. 134,60. 102,39.
35. 454, 10,95, 21,30.(25,37. 31,43. 41,43. 61,14. 80,59. 118,94. 156,78. 194,23.1231,38. 262,89. 215,17. 180,33. 153,97. 117,13. £
K}
40. 519. 12,51, 24,34.(28,99. 3592. 47,35. 69,88. 92,11. 135,94.179,17. 221,98.1264,44. 306,61. 262,89. 220,32. 176,66. E%é
45, 584. 14,08. 27,38.|32,62. 40,41. 53,27. 78,61. 103,62. 152,93. 201,57. 249,72.297,49. 344,94, 313,69. 213,33. 49,79. %
. =
Lubricacion Tipo A Tipo B (bafio o deflector de aceite) Tipo C (bomba de aceite)
(manual o por goteo)
Nota: Si se utiliza una cadena de hileras multiples, se deben multiplicar los caballos de fuerza por lo Para obtener resultados 6ptimos en las transmisiones del area sombreada, comuniquese con
siguiente: el soporte técnico de Diamond.
2 hileras: 1,7x 8
3 hileras: 2.5x 5]
4 hileras: 3.3x £
5 hileras 0 mas: comuniquese con el soporte técnico de Diamond. §
. ° - sy = . .
Cadena de rodillos n.° 120 - sistema métrico (kilovatios)
N.° de . a , a
dientes Revoluciones por minuto - Pinén p Saq
enel DE
pifion %ég
pequeiio 5 b h h A h h . 600. 700. 800. 900. 1.000. 1.200. 1.400. . 1.800. 2.000. 2.200.|2.400. 2.7 %g_g
c Qo
11, 107. 257. 499. 594 737. 971. 1433. 18,89. 27,87. 36,74. 4552. 4353. 34,54. 28,27. 23,69. 20,23. 1539. 1221. 9,99. 837. 7,15. 6,20. | 544. 4,56. %8“’
&}

12. 116. 280. 544.|649. 804 1059. 1563. 20,60. 30,41. 40,08. 49,66. 49,60. 39,36. 32,21. 26,99. 23,06. 17,53. 1391, 11,39. 9,64. 8715, | 7,06. 6,20. 5,20.
13. 126. 303 590. 702 870. 1148. 1693. 22,32. 32,95. 4342. 53,79. 5592. 4438. 36,32. 30,44. 2599. 19,77. 1569. 12,84. 10,76. 9,19. | 7,96. 6,99.

14, 136 327. 635 |757. 937. 1236. 18,24. 24,04. 3548. 46,76. 57,93. 62,50. 49,60. 40,60. 34,02. 29,05. 22,10. 17,53. 14,35. 12,03.|10,27. 890. 7,81.

15. 1,45, 350. 681. | 811. 10,04 1324. 19,54 2576. 38,02. 50,10. 62,07. 69,31. 55,00. 45,02. 37,72. 32,21. 24,50. 19,45. 1591.|13,34. 11,39. 9,87.

16. 1,65, 373, 7,26.|8656. 10,72. 14,12. 20,84. 27,47. 40,54. 53,44. 66,21. 76,35. 60,60. 49,60. 4157. 3549. 26,99. 21,42. 17,53.|14,70. 12,55. 10,87.
17. 165. 397. 7,71.|9719. 11,39. 15,00. 22,15. 29,19. 43,08. 56,79. 70,35. 83,62. 66,36. 54,32. 4552. 38,87. 29,57. 23,46.|19,20. 16,09. 13,74.

18. 1,74, 420. 817.|973. 12,05 1589. 2345. 30,91. 4561. 60,13. 74,49. 88,74. 72,30. 59,18. 49,60. 42,34. 32,21. 2556.|2092. 17,53. 14,97.

19. 184. 443, 862 (1027. 12,72. 16,77. 24,75. 32,62. 48,15. 6347. 78,63. 93,67. 7841. 64,17. 53,79. 4592. 34,94. 27,73.|22,69. 19,02. 0,60.

20. 194. 467. 908 [1081. 13,39. 17,65. 26,06. 34,34, 50,69. 66,81. 82,77. 98,60.|84,68. 69,31. 58,08. 49,60. 37,72. 29,94. 24,50. 20,54.

Serie ISO/norma
britanica

21. 2,04. 490. 953 [11,35. 14,06. 18,54. 27,36. 36,06. 53,22. 70,15. 86,90. 103,53.| 91,11. 74,57, 62,50. 53,36. 40,60. 32,21. 26,37. 20,48.
22. 213. 513, 998. [11,89. 14,74 19,42. 28,66. 37,78. 55,75. 73,49. 91,04. 108,45,/ 97,69. 79,96. 67,02. 57,22. 43,53. 34,54. 2827.
23. 2,23. 536. 10,44.[12,43. 1540. 20,30. 29,96. 39,49. 58,28. 76,82. 95,18. 113,38./104,43. 85,47. 71,63. 61,16. 46,52. 36,92. 30,22.
24, 2,32, 560. 10,89.(1298. 16,07. 21,19. 3127. 41,21, 60,82. 80,16. 99,32.(118,31.111,32. 91,11, 76,35. 65,20. 49,60. 39,36. 32,21.
25. 2,42, 583. 11,34.{13,51. 16,74. 22,07. 32,56. 42,93. 63,35. 83,50. 103,46.|123,24.118,34. 96,87. 81,18. 69,31. 52,73. 41,84. 13,70.

©
N
[
83
(]
k-]
v
89S
=3
K]
©
(]

26. 2,61, 6,06. 11,80.[14,06. 17,41. 22,95. 33,87. 44,65. 65,89. 86,84. 107,60.|128,17.125,52. 102,74. 86,10. 73,51. 55,92. 44,38. §
28. 2,71. 653 12,71.[1514. 18,75. 24,71. 36,48. 48,08. 70,95. 9353. 115,87.[138,04.140,27. 114,82. 96,22. 82,15. 62,50. 49,60. %%
30. 290. 6,99. 1361.[16,22. 20,09. 26,48. 39,08. 51,51. 76,02. 100,21.124,14.{147,89. 165,57. 127,33. 106,71. 91,11. 69,31. 10,22, §_8
32. 3,09. 746. 1452.(17,30. 21,43. 2825. 41,68. 54,94. 81,09. 106,89. 132,42.{157,75.171,38. 140,27. 117,56. 100,37. 76,35. g‘—“
O

35. 339. 817. 1588.[1892. 23,44. 30,89. 4559. 60,10. 88,69. 116,91.144,84.(172,54.196,04. 160,45. 134,47.114,82. 87,34.

40. 387. 933 18715.(21,62. 26,79. 3531. 52,11. 68,69. 101,37.133,61.165,53.[197,19. 228,64. 196,04. 164,29. 131,74.
45. 4,35. 10,50. 20,42.|24,32. 30,13. 39,72. 58,62. 77,27. 114,04.150,31.186,22.|1221,84. 257,22. 233,92. 169,08. 37,13.

88w
— Tipo A ) - ' ) ' cse
Lubricacion Tipo B (bafo o deflector de aceite) Tipo C (bomba de aceite) 2L 5
(manual o por goteo) 522
= 9oL
Nota: Si se utiliza una cadena de hileras mdltiples, se deben multiplicar los caballos de fuerza por lo Para obtener resultados Optimos en las transmisiones del drea sombreada, comuniquese con £ g
siguiente: el soporte técnico de Diamond.

2 hileras: 1,7x

3 hileras: 2.5x

4 hileras: 3.3x

5 hileras 0 mas: comuniquese con el soporte técnico de Diamond.

Informacién
para pedidos
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Tablas de caballos de fuerza de la serie estandar
Cadena de rodillos n.° 140 - sistema imperial (caballos de fuerza)

&5
jwie]
55 S Revoluciones por minuto - Pifién pequefio
Sa dientes P peq
Qo enel
pifon
pequefio 500. 600. 700. 800. 900. 1.000. .|2.000. 2.200. 2.400.
11. 1,14, 221, 532 1036.[1095. 1528. 20,15. 29,73. 39,19. 57,84. 76,24. 86,80. 66,03. 52,40. 42,89. 3594. 30,69. 2335. 18,53. 15,16. 12,71.|10,85. 9,40. 8,25,
. 12. 124. 241 581, 11,30.|11,95. 16,67. 2198. 32,44. 42,75. 63,10. 83,17. 98,90. 7524. 59,70. 48,87. 40,95. 34,97. 26,60. 21,11. 17,28. .| 12,36. 10,72. 0,72.
%g 13. 1,34, 261. 629 1224.{1294. 18,06. 23,81. 3514. 46,32. 68,36. 90,10. 111,52, 84,83. 67,32. 55,10. 46,18. 39,43. 29,99. 23,80. 19,48.|16,33. 13,94. 12,08.
%z% 14. 1,45, 281. 6,78 13,18.|1394. 19,45. 2564. 37,84. 49,88. 73,61. 97,03. 120,21. 94,81. 7524. 6158. 51,61. 44,06. 33,52. 26,60. 21,77.|18,25. 1558.
15. 155, 301, 7,26, 1412|1493, 20,84. 27,47. 40,54. 53,44. 78,87. 103,96.128,79. 105,15. 83,44. 68,29. 57,23. 48,87. 37,17. 29,50.|24,15. 20,24. 17,28.
16. 1,65 321 7,74, 1506.|1593. 22,23. 29,30. 43,25. 57,00. 84,13. 110,89.137,38. 115,83. 91,92. 7524. 63,05. 53,83. 40,95. 32,50. | 26,60. 22,29.
17. 1,75. 341, 823 16,00.(1693. 23,62 31,13. 4595 60,57. 89,39. 117,82.145,97.126,86. 100,67. 82,40. 69,05. 58,96. 44,85.[35,59. 29,13. 24,41
18. 1,86. 361. 871. 1695.|17,92. 2501. 3297. 48,65. 64,13. 94,65. 124,75.154,55. 138,22. 109,68. 89,77. 7524. 64,24. 48,87.|38,78. 31,74.
§§ 19. 1,96. 3,82 920. 17,89.[1892. 26,40. 34,80. 51,36. 67,69. 99,90. 131,68.163,14.149,89. 118,95. 97,36. 81,59. 69,66. 53,00. | 42,06. 34,42.
%g 20. 2,06. 402. 968 1883.|1991. 27,79. 36,63. 54,06. 71,25. 105,16. 138,61.171,73./161,88. 128,46. 105,15. 88,12. 75,24. 57,23. 4542. 3582.
21. 217. 422, 10,16. 19,77.120,91. 29,18. 38,46. 56,76. 74,82. 110,42. 145,54.180,31.[174,17.138,22. 113,13. 94,81. 80,95. 61,58. 48,87.
22. 2,27. 442 10,65. 20,71.|21,90. 30,57. 40,29. 59,47. 78,38. 115,68. 152,47.188,90.|186,76. 148,21. 121,30. 101,66. 86,80. 66,03. 52,40.
23. 237. 462, 11,13, 21,656.12290. 31,96. 42,12. 62,17. 81,94. 120,94. 159,40. 197,48.|199,64. 158,43. 129,67. 108,67. 92,78. 70,58. 56,01.
55D 24. 2,48. 482 11,62. 22,60.|23,90. 33,35. 4395. 64,87. 8551. 126,20. 166,33. 206,07.|212,80. 168,87. 138,22. 115,83. 98,90. 75,24. 37,90.
Z8¢e 25. 2,58, 502. 12,10. 23,54.|24,89. 34,74. 4579. 67,57. 89,07. 131,45.173,27. 214,66.|226,24. 179,53. 146,94. 123,15. 105,15. 79,99.
ERk)
%éé’ 26. 2,68. 522 12,58. 24,48.|2589. 36,13. 47,62. 70,28. 92,63. 136,71. 180,20. 223,24.|239,95. 190,41. 155,85. 130,61. 111,52. 84,83.
= 28. 2,89. 562. 1355 26,36.|27,88. 38,91. 51,28. 7568. 99,76. 147,23. 194,06. 240,42.|268,16. 212,80. 174,17. 145,97. 124,63. 94,81.
30. 310. 6,02. 14,52. 28,24.|29,87. 41,68. 54,94. 81,09. 106,88. 157,74. 207,92.{257,59. 297,40. 236,00. 193,16. 161,88. 138,22. 18,64.
32. 330. 643. 1549. 30,13.|31,86. 44,46. 58,61. 86,50. 114,01.168,26.221,78.|274,76. 327,63. 259,99. 212,80. 178,34. 152,27.
3 35. 361. 7,03 1694. 32,95.|34,85. 48,63. 64,10. 94,60. 124,70.184,03. 242,57.{300,52. 358,00. 297,40. 243,41. 203,99. 135,27.
Qo
>
e 40. 413. 8,03. 19,36. 37,66.|39,83. 5558. 73,26. 108,12.142,51. 210,33. 277,22.|343,45. 409,15. 363,35. 297,40. 153,78.
?D-o 45, 4,65. 9,04, 21,78. 4237.|44,80. 62,53. 82,42. 121,63. 160,32. 236,62. 311,88.{386,38. 460,29. 433,56. 221,34.
=]
g Lubricacion|  Tipo A (manual o por goteo) Tipo B (bario o deflector de aceite) Tipo C (bomba de aceite)

Nota: Si se utiliza una cadena de hileras multiples, se deben multiplicar los caballos de fuerza por lo

Para obtener resultados dptimos en las transmisiones del area sombreada, comuniquese con

siguiente: el soporte técnico de Diamond.
- 2 hileras: 1,7x
= 3 hileras: 2.5x
g 4 hileras: 3.3x
g 5 hileras 0 més: comuniquese con el soporte técnico de Diamond.
o
(2]
. ° . 74 = . .
Cadena de rodillos n.° 140 - sistema métrico (kilovatios)
O o
8 N.° de - .
EYE-ll dientes Revoluciones por minuto -
S8 enel
8%5 pifion
%gg pequefio 700. 800. 900. 1.000. .12.000. 2.200. 2.400.
@) =
wg 11 085. 1,65 397. 7,73 |8717. 11,39, 1503. 22,17. 29,22. 43,13. 56,85. 64,73. 49,24. 39,07. 31,98. 26,80. 22,89. 17,41, 13,82. 11,30. 9,48. | 8,09. 7,01. 6,15.
12. 092. 180. 433 843 |891. 1243 16,39. 24,19. 31,88. 47,05. 62,02. 73,75. 56,11. 44,52. 36,44. 30,54. 26,08. 19,84. 15,74. 12,89. 10,80.| 9,22. 7,99. 0,54.
13. 1,00. 1,95 4,69, 913.| 9,65 1347. 17,76. 26,20. 34,54. 50,98. 67,19. 83,16. 63,26. 50,20. 41,09. 34,44, 29,40. 22,36. 17,75. 14,53.|12,18. 10,40. 9,01.
§ 14. 1,08 210. 506. 983 |10,40. 14,50. 19,12. 28,22. 37,20. 54,89. 72,36. 89,64. 70,70. 56,11. 4592. 3849. 32,86. 2500. 19,84. 16,23.|13,61. 11,62.
%% 15. 116. 224, 541, 10,53.|11,13. 1554, 20,48. 30,23. 39,85. 58,81. 77,52. 96,04. 78,41. 62,22. 50,92. 42,68. 36,44. 27,72. 22,00.|18,01. 15,09. 12,89.
S Q
83 16. 123, 239. 577. 11,23.|11,88. 16,58. 21,85. 32,25. 42,50. 62,74. 82,69. 102,44. 86,37. 68,54. 56,11. 47,02. 40,14. 30,54. 24,24.|19,84. 16,62.
= 17. 130. 254. 6,14, 1193.|12,62. 17,61, 2321. 34,26. 45,17. 66,66. 87,86. 108,85. 94,60. 75,07. 61,45. 51,49. 43,97. 3344.|26,54. 21,72. 18,20.
18. 139. 269. 650. 12,64.|1336. 18,65. 24,59. 36,28. 47,82. 70,58. 93,03. 115,25.103,07. 81,79. 66,94. 56,11. 47,90. 36,44.|28,92. 23,67.
@ 19. 146. 285 6,86, 1334.|14,11. 19,69. 2595. 38,30. 50,48. 74,50. 98,19. 121,65.111,77. 88,70. 72,60. 60,84. 51,95. 39,52.|31,36. 2567.
f‘g"_' 20. 154. 300. 7722 14,04.|114,85 20,72. 27,31. 40,31, 53,13. 78,42. 103,36.128,06.[120,71. 95,79. 78,41. 65,71. 56,11. 42,68. 33,87. 26,71.
oD
g% 21. 162. 315, 758 1474.|1559. 21,76. 28,68. 42,33. 5579. 82,34. 108,53.134,46./129,88. 103,07. 84,36. 70,70. 60,36. 4592. 36,44.
;..% 22. 1,69. 330. 794 1544.|16,33. 22,80. 30,04. 44,35 58,45. 86,26. 113,70.140,86./139,27. 110,52. 90,45. 75,81. 64,73. 49,24. 39,07.
g 23. 1,77. 345. 830. 16,14.|17,08. 23,83. 31,41. 46,36. 61,10. 90,18. 118,86.147,26.|148,87. 118,14. 96,69. 81,04. 69,19. 52,63. 41,77.
® 24. 1,85. 359. 867. 16,85.|17,82. 24,87. 32,77. 48,37. 63,76. 94,11. 124,03.153,67.|158,68. 125,93. 103,07. 86,37. 73,75. 56,11. 28,26.
25. 192, 374, 9,02 17,55.|18,56. 2591. 34,15. 50,39. 66,42. 98,02. 129,21.160,07.|168,71. 133,88. 109,57. 91,83. 78,41. 59,65.
o
ﬁé 26. 2,00. 389. 938 1825.|19,31. 26,94 3551. 52,41. 69,07. 101,94.134,38.166,47.|178,93. 141,99. 116,22. 97,40. 83,16. 63,26.
g,_% 28. 2,16.  4,19. 10,10. 19,66.|20,79. 29,02. 38,24. 56,43. 74,39. 109,79. 144,71.179,28.{199,97. 158,68. 129,88. 108,85. 92,94. 70,70.
%% 30. 2,31, 449. 10,83. 21,06.|22,27. 31,08. 40,97. 60,47. 79,70. 117,63. 155,05.[192,08. 221,77. 175,99. 144,04. 120,71. 103,07. 13,90.
§ 32. 2,46.  479. 11,55, 22,47.|23,76. 33,15, 43,71. 64,50. 85,02. 125,47.165,38.[204,89. 244,31. 193,87. 158,68. 132,99. 113,55.
35. 2,69. 524. 12,63. 24,57.|2599. 36,26. 47,80. 70,54. 92,99. 137,23.180,88.|224,10. 266,96. 221,77. 181,51. 152,12. 100,87.
40. 3,08. 599. 14,44. 28,08.|29,70. 41,45. 54,63. 80,63. 106,27. 156,84. 206,72.|256,11. 305,10. 270,95. 221,77. 114,67.
-3 45, 347. 6,74. 16,24. 31,60.|33,41. 46,63. 61,46. 90,70. 119,55, 176,45. 232,57.|288,12. 343,24, 323,31. 165,05.
% %% Lubricacion|  Tipo A (manual o por goteo) Tipo B (bafio o deflector de aceite) Tipo C (bomba de aceite)
3o @

Nota: Si se utiliza una cadena de hileras mdiltiples, se deben multiplicar los caballos de fuerza por lo
siguiente:
2 hileras: 1,7x
3 hileras: 2.5x
4 hileras: 3.3x
5 hileras 0 mas: comuniquese con el soporte técnico de Diamond.

Para obtener resultados 6ptimos en las transmisiones del drea sombreada, comuniquese con
el soporte técnico de Diamond.
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Tablas de caballos de fuerza de la serie estandar
Cadena de rodillos n.° 160 - sistema imperial (caballos de fuerza)

dintes Revoluciones por minuto - Pifién pequ

enel

pg(i]?liil!lo b : b o : . 100. 150. 200. 300. 400. 500. 600. 700. 800. 900. 1.000. 1.100. h 2 .|1.800. 2.000. 2.200.

11 1,65. 320. 7,72.|14,16. 1502. 22,17. 29,23. 43,14. 56,86. 83,91. 110,60. 96,58. 73,47. 58,31. 47,72. 39,99. 34,15. 29,60. 2598. 20,61. 16,87.|14,14. 12,07. 10,46.
12. 1,80. 350. 843. [1545. 16,39. 24,19. 31,88. 47,06. 62,03. 9154. 120,66.110,05. 83,72. 66,44. 54,38. 4557. 38,91. 33,73. 29,60. 23,49.|19,22. 16,11. 13,76.

13. 1,95, 3,79. 913, |16,73. 17,76. 26,21. 34,54. 50,98. 67,19. 99,17. 130,71.124,09. 94,40. 74,91. 61,31. 51,38. 43,87. 38,03. 33,37. 26,48.|21,68. 18,17.

14. 2,10. 4,08. 9,83. [18,02. 19,12. 28,22. 37,20. 54,90. 72,36. 106,80. 140,77. 138,68. 105,50. 83,72. 68,52. 57,43. 49,03. 42,50. 37,30. 29,60. | 24,23. 20,30.

15. 2,25, 437. 10583.[19,31. 20,49. 30,24. 39,86. 58,82. 77,53. 114,43.150,82. 153,80. 117,00. 92,85. 75,99. 63,69. 54,38. 47,13. 41,37.|32,83. 26,87.

16. 2,40. 4,66. 11,23.]20,59. 21,85. 32,25. 42,51. 62,74. 82,70. 122,05. 160,88. 169,43. 128,89. 102,28. 83,72. 70,16. 59,90. 51,92. 45,57. |36,16. 29,60.
17. 2,55, 4,95 1194.(21,88. 23,22, 34,27. 4517. 66,66. 87,87. 129,68.170,93. 185,56. 141,16. 112,02. 91,69. 76,84. 65,61. 56,87.|49,91. 39,61. 24,21.
18. 2,70. 524, 1264.(2317. 24,59. 36,29. 47,83. 70,59. 93,04. 137,31.180,99. 202,17.153,80. 122,05. 99,90. 83,72. 71,48. 61,96.)54,38. 43,15.
19. 2,85. 554, 1334.(2445. 2595. 3830. 50,48. 74,51. 98,21. 144,94.191,04. 219,25. 166,79. 132,36. 108,33. 90,79. 77,52. |67,19. 58,97. 46,80.
20. 3,00. 583. 14,04.(2574. 27,32. 40,32. 53,14. 78,43. 103,38.152,57. 201,10.{236,79. 180,13. 142,95. 117,00. 98,05. 83,72. 72,57. 63,69. 46,79.

21. 3,16. 6,12, 1474.|27,03. 28,68. 42,33. 5580. 82,35. 108,54.160,20. 211,15./254,77. 193,81. 153,80. 125,88. 105,50. 90,07. 78,08. 68,52.
22. 329. 641. 1545, (2832 30,05. 44,35. 5845. 86,27. 113,71.167,83.221,21.1273,18. 207,82. 164,91. 134,98. 113,12, 96,58. 83,72. 73,47.
23. 344. 6,70. 16,15.(29,60. 31,42. 46,36. 61,11. 90,19. 118,88.175,45. 231,26./286,51. 222,15. 176,29. 144,29, 120,92. 103,24. 89,49. 78,54.
24. 359. 6,99. 16,85.(30,89. 32,78. 48,38. 63,77. 94,11. 124,05.183,08. 241,32.1298,97. 236,79. 187,91. 153,80. 128,89. 110,05. 95,39. 83,72.
25. 3,74. 7,28. 17,55.(32,18. 34,15, 50,40. 66,43. 98,04. 129,22, 190,71. 251,37.{311,42. 251,74. 199,77. 163,51. 137,03. 117,00. 101,41. 32,66.

26. 3.89. 7,57. 18726.[33,46. 3551. 52,41. 69,08. 101,96. 134,39. 198,34. 261,43./323,88. 267,00. 211,88. 173,42, 145,33. 124,09. 107,56.
28. 419. 8,16. 19,66.|36,04. 38,24. 56,44. 74,40. 109,80. 144,73. 213,60. 281,54.|348,79. 298,39. 236,79. 193,81. 162,42. 138,68. 36,88.
30. 449. 874 21,06.|38,61. 40,98. 60,48. 79,71. 117,64.155,06. 228,85. 301,65.|373,71. 330,92. 262,61. 214,94. 180,13. 126,46.

32. 479. 9,32, 22,47.141,19. 43,71, 64,51, 85,03. 125,49. 165,40. 244,11. 321,76.|398,62. 364,56. 289,30. 236,79. 198,44. 22,58.

35. 524. 10,20. 24,57.(45,05. 47,81. 70,55. 93,00. 137,25. 180,91. 266,99. 351,92./435,99. 417,01. 330,92. 270,86. 112,60.

40. 599. 11,65. 28,09.|51,48. 54,63. 80,63. 106,28. 156,86. 206,75. 305,14. 402,19./498,28. 509,49. 404,31. 160,63.
45. 6,74. 13,11. 31,60. |57,92. 61,46. 90,71. 119,567. 176,47. 232,59. 343,28.|1452,47. 560,56. 607,95. 289,10.

Tipo A

Lubricacion Tipo B (bafo o deflector de aceite) Tipo C (bomba de aceite)
(manual o por goteo)
Nota: Si se utiliza una cadena de hileras mdltiples, se deben multiplicar los caballos de fuerza por lo Para obtener resultados 6ptimos en las transmisiones del area sombreada, comuniquese con
siguiente: el soporte técnico de Diamond.
2 hileras: 1,7x
3 hileras: 2.5x
4 hileras: 3.3x

5 hileras 0 mas: comuniquese con el soporte técnico de Diamond.

Cadena de rodillos n.° 160 - sistema métrico (kilovatios)

N.° de
dientes

enel

pifion
pequeiio b | ! l X l L X b L . 800. 900. 1.000. L X .11.800. 2.000. 2.200.

11 1,23, 239. 576.10,56. 11,20. 16,53. 21,80. 32,17. 42,40. 62,57. 82,47. 72,02. 54,79. 43/48. 3558. 29,82. 2547. 22,07. 19,37. 1537. 12,58.|10,54. 9,00. 7,80.
12. 134, 261, 629. [1152. 12,22, 18,04. 23,77. 3509. 46,26. 68,26. 89,98. 82,06. 62,43. 49,54. 40,55. 3398. 29,02. 2515. 22,07. 17,52.|14,33. 12,01. 10,26.

13. 1,45, 283 681. (1248 13,24. 1954. 2576. 38,02. 50,10. 73,95. 97,47. 92,53. 70,39. 55,86. 45,72. 38,31. 32,71. 28,36. 24,88. 19,75.[16,17. 13,565.

14, 157. 304 733. [1344. 14,26, 21,04. 27,74. 40,94. 53,96. 79,64. 104,97.103,41. 78,67. 62,43. 51,10. 42,83. 36,56. 31,69. 27,81. 22,07.|18,07. 1514,

15. 1,68. 326. 7,85 |14,40. 1528. 2255. 29,72. 43,86. 57,81. 85,33. 112,47.114,69. 87,25. 69,24. 56,67. 47,49. 40,65. 35,14, 30,85.|24,48. 20,04.

16. 1,79. 347. 837.|1535. 16,29. 24,05. 3170. 46,79. 61,67. 91,01. 119,97.126,34. 96,11. 76,27. 62,43. 52,32. 44,67. 38,72. 3398.|26,96. 22,07.
17. 1,90. 3,69. 890. [16,32. 17,32. 2556. 33,68. 49,71. 6552. 96,70. 127,46.138,37.105,26. 83,53. 68,37. 57,30. 48,93. 42,41.|37,22. 29,54. 18,05.
18. 2,01. 391. 943. (17,28. 18,34, 27,06. 3567. 52,64. 69,38. 102,39. 134,96. 150,76.114,69. 91,01. 74,50. 62,43. 53,30. 46,20.)40,55. 32,18.
19. 2,13. 413, 995. [1823. 19,35. 28,56. 37,64. 5556. 73,24. 108,08. 142,46. 163,49.124,38. 98,70. 80,78. 67,70. 57,81.|50,10. 43,97. 34,90.
20. 2,24, 435 10,47.(19,19. 20,37. 30,07. 39,63. 58,49. 77,09. 113,77.149,96.[176,57. 134,32. 106,60. 87,25. 73,12. 62,43. 54,12. 47,49. 34,89.

21. 2,35, 456. 10,99.(20,16. 21,39. 31,57. 41,61. 61,41. 80,94. 119,46.157,45.(189,98. 144,52. 114,69. 93,87. 78,67. 67,17. 58,22. 51,10.
22. 245, 478, 1152.(2112. 22,41, 33,07. 4359. 64,33. 84,79. 125,15.164,96.(203,71. 154,97. 122,97. 100,65. 84,35. 72,02. 62,43. 54,79.
23. 2,57, 500. 12,04.122,07. 23/43. 34,57. 4557. 67,25. 88,65. 130,83.172,45.|213,65. 165,66. 131,46. 107,60. 90,17. 76,99. 66,73. 58,57.
24. 2,68. 521. 1257.(23,03. 24,44. 36,08. 47,55. 70,18. 92,50. 136,52. 179,95.1222,94. 176,57. 140,12. 114,69. 96,11. 82,06. 71,13. 62,43.
25. 2,79. 543, 13,00.(24,00. 2547. 37,58. 49,54. 73,11. 96,36. 142,21.187,45.1232,23. 187,72. 148,97. 121,93. 102,18. 87,25. 75,62. 24,35.

26. 290. 564 13,62 (2495 26,48 39,08. 51,51. 76,03. 100,21.147,90. 194,95.[241,52. 199,10. 158,00. 129,32, 108,37. 92,53. 80,21.
28. 3,12, 6,08. 14,66.[26,88. 28,52. 42,09. 5548. 81,88. 107,93.159,28.209,94.|260,09. 222,51. 176,57. 144,52. 121,12, 103,41. 27,50.
30. 335. 6,52 1570.(28,79. 30,56. 4510. 59,44. 87,72. 115,63.170,65. 224,94.(278,68. 246,77. 195,83. 160,28. 134,32. 94,30.

32. 3,57. 6,95 16,76.[30,72. 32,59. 48,11. 63,41. 93,58. 123,34.182,03. 239,94.|297,25. 271,85. 215,73. 176,57. 147,98. 16,84.

35. 391. 7,61, 1832 (3359. 3565. 52,61. 69,35. 102,35.134,90. 199,09. 262,43.(325,12. 310,96. 246,77. 201,98. 83,97.

40. 447. 869. 20,95.|38,39. 40,74. 60,13. 79,25. 116,97. 154,17. 227,54. 299,91.|1371,57. 379,93. 301,49. 119,78.
45. 5,03. 9,78. 2356.[43,19. 4583. 67,64. 89,16. 131,59. 173,44, 255,98.[337,41. 418,01. 453,35. 215,58.

Tipo A

Lubricacion Tipo B (bafio o deflector de aceite) Tipo C (bomba de aceite)
(manual o por goteo)
Nota: Si se utiliza una cadena de hileras miltiples, se deben multiplicar los caballos de fuerza por lo Para obtener resultados 6ptimos en las transmisiones del 4rea sombreada, comuniquese con
siguiente: el soporte técnico de Diamond.
2 hileras: 1,7x
3 hileras: 2.5x
4 hileras: 3.3x
5 hileras 0 mas: comuniquese con el soporte técnico de Diamond.
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Acero al Guia de La diferencia Diamond Chain
carbono seleccion de Diamond Company
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Tablas de caballos de fuerza de la serie estandar
Cadena de rodillos n.° 180 - sistema imperial (caballos de fuerza)

e Revoluciones por minuto - Pinén pequeno

puUOWEI] ap
BI0UBAlIP B

enel
pifidn
pequefio m X X . X X X . 400. 500. 600. 700. 800. 900. 1.000. 1.100. 1.200. 1.400.1.600. 1.800.

11 094. 227. 443 1066.|17,95. 20,75. 30,62. 40,36. 59,56. 7851. 115,87. 148,32. 106,13. 80,73. 64,07. 52,44. 43,95. 37,52. 32,52. 28,54. 22,65.|18,54. 15,54.
12. 1,03. 248 483 1163|1958 2263. 3340 44,03. 64,98 8564. 126,40. 166,61. 120,92. 91,99. 73,00. 59,75. 50,07. 42,75. 37,06. 32,52. 2581. [21,12. 17,70.
13. 112, 269, 523 1260.|21.21. 2452. 36,19. 47,70. 70,39. 92,78. 136,93. 180,49. 136,35. 103,72. 82,31. 67,37. 56,46. 4821. 41,79. 36,67.|29,10. 23,82.

14, 120. 290. 563 1357.|2284. 26/40. 3897. 51,36. 7581. 99,92, 147,47.194,37. 1562,38. 115,92. 91,99. 7529. 63,10. 53,87. 46,70. 40,98. | 32,52. 26,62.

15. 129. 310. 6,03. 1454.|2448. 2829. 41,75 5503. 81,22. 107,06. 158,00. 208,26. 169,00. 128,56. 102,02. 83,50. 69,98. 59,75. 51,79. | 45,45. 36,07.

uoI008[es
ap eng

16. 137. 331, 644. 1551.|26,11. 30,18. 4454, 58,70. 86,64. 114,19. 168,53. 222,14. 186,17. 141,63. 112,39. 91,99. 77,09. 65,82. 57,05. | 50,07. 39,74.
17. 146. 352 684 1648.|27,74. 32,06. 47,32. 62,37. 92,05. 121,33. 179,07. 236,02. 203,90. 155,11. 123,09. 100,75. 84,43. 72,09. | 62,49. 54,84. 43,52.
18. 154, 372, 724 1745|2937, 3395 50,10. 66,04. 97,47. 128,47. 189,60. 249,91. 222,15. 169,00. 134,11. 109,77. 91,99. | 78,54. 68,08. 59,75.
19. 163. 393 764 1842 |31,00. 3583. 52,89. 69,71. 102,88. 135,60. 200,13. 263,79.|240,92. 183,27. 145,44, 119,04. 99,76. 85,18. 73,83. 64,80.
20. 1,72, 414, 805 1939.|3264. 37,72. 5567. 7338. 108,30. 142,74. 210,67. 277,68.|260,19. 197,93. 157,07. 128,56. 107,74. 91,99. 79,74. 69,98.

ouoqued
[e 0180y

21. 1,80. 434, 845 2036.|3427. 39,61. 5845. 77,056 113,71. 149,88. 221,20. 291,56.|279,94. 212,96. 169,00. 138,32. 115,92. 98,97. 85,79. 75,29.
22. 1,89. 455 885 2133.(3590. 41,49. 61,24 80,71. 119,12, 157,02. 231,73. 305,44.|300,17. 228,35. 181,21. 148,32. 124,30. 106,13. 91,99.
23. 197. 476, 925 2230.|37,53. 4338. 64,02 84,38. 124,54. 164,15. 242,27. 319,33.|320,87. 244,10. 193,70. 158,54. 132,87. 113,45. 98,33.

n‘:f§ 24. 2,06. 496 965 2327.|3916. 4526. 66,80. 88,05. 129,95. 171,29. 252,80. 333,21.|342,02. 260,19. 206,47. 169,00. 141,63. 120,92. 40,34.
= 2

E % z2 25. 2,16, 517. 10,06. 24,24.|40,79. 47,15. 69,59. 91,72. 135,37. 178,43. 263,33. 347,10.|363,62. 276,62. 219,51. 179,67. 150,57. 128,56.

@D D I

%g §' 26. 223. 538 1046. 2521.|4243. 49,04. 72,37. 9539. 140,78. 185,56. 273,87. 360,98.|385,66. 293,38. 232,81. 190,55. 159,69. 122,43.

28. 2,40. 579. 11,26. 27,15.|4569. 52,81. 77,94, 102,73. 151,61. 199,84. 294,93. 388,75.|431,00. 327,87. 260,19. 212,96. 178 47.
30. 2,57. 6,20. 12,07. 29,09.|4895. 56,58. 8350. 110,07. 162,44. 214,11. 316,00.|416,51. 477,99. 363,62. 288,56. 236,18. 128,92.
32. 2,75. 6,62 1287. 31,02.|5222. 60,35 89,07. 117,40. 173,27. 228,39. 337,07.|444,28. 526,58. 400,58. 317,89. 260,19.
35. 3,00. 7,24, 14,08. 33,93.|57,11. 66,01. 97,42, 128,41. 189,52. 249,80. 368,67.|485,93. 602,34. 458,22. 363,62. 142,51.

40. 343. 827. 16,09. 38,78.|6527. 7544. 111,34. 146,75. 216,59. 285,48. 421,34.|555,35. 688,02. 559,83. 254,20.
45, 3,86. 931. 18,10. 43,63.|73,43. 84,87. 125,26. 165,10. 243,66. 321,17. 474,00.|624,77. 774,03. 480,00.

OjusiWIUSjUBW
ofeg

Lubricacion|  Tipo A (manual o por goteo) Tipo B (bafio o deflector de aceite) Tipo C (homba de aceite)
Nota: Si se utiliza una cadena de hileras multiples, se deben multiplicar los caballos de fuerza Para obtener resultados 6ptimos en las transmisiones del drea sombreada, comuniquese con el
por lo siguiente: soporte técnico de Diamond.
z 2 hileras: 1,7x
& 3 hileras: 2.5x
= 4 hileras: 3.3x
B 5 hileras 0 mas: comuniquese con el soporte técnico de Diamond.
(2]
- ° - s = . -
Cadena de rodillos n.° 180 - sistema métrico (kilovatios)
)
N.° de s s 2
PR ciones Revoluciones por minuto - Pinén pequ
5ot
0538 pifion
%%é pequeiio m h h : . . A A A b h h h . 1.000. 1.100. 1.200. 1.400.|1.600. 1.800.
&8O
m"’é"‘ 11. 0,70. 1,69. 330. 795 |1339. 1547. 22,83. 30,10. 44,41. 5854. 86,40. 110,60. 79,14. 60,20. 47,78. 39,10. 32,77. 27,98. 2425. 21,28. 16,89. | 13,83. 11,59.
? 12. 0,77. 1,85, 360. 867.|14,60. 16,88. 2491. 32,83. 48,46. 63,86. 94,26. 124,24. 90,17. 68,60. 54,44. 4456. 37,34. 31,88. 27,64. 24,25. 19 15,75. 13,20

13. 084. 201. 390. 940. 1582 1828. 26,99. 3557. 52,49. 69,19. 102,11. 134,59. 101,68. 77,34. 61,38. 50,24. 42,10. 35,95. 31,16. 27,34.|21,70. 17,76.
14, 089. 2716. 420. 10,12.|17,03. 19,69. 29,06. 38,30. 56,53. 74,51. 109,97. 14494. 113,63. 86,44. 68,60. 56,14. 47,05. 40,17. 34,82. 30,56. | 24,25. 19,85.
15. 096. 231. 450. 1084.|1825. 21,10. 31,13. 41,04. 6057. 79,83. 117,82. 165,30. 126,02. 95,87. 76,08. 62,27. 52,18. 44,56. 38,62. | 33,89. 26,90.

16. 102, 247. 480. 1157.|1947. 2251. 3321. 43,77. 64,61. 8515. 12567. 165,65. 138,83. 105,61. 83,81. 68,60. 57,49. 49,08. 42,54.|37,34. 29,63.
17. 1,09. 262, 510. 1229.|20,69. 2391. 3529. 46,51. 68,64. 90,48. 133,53. 176,00. 162,05. 115,67. 91,79. 7513. 62,96. 53,76. | 46,60. 40,89. 32,45.
18. 1,15, 2,77. 540. 13,01.|2190. 2532. 37,36. 4925 72,68. 9580. 141,38. 186,36. 165,66. 126,02. 100,01. 81,86. 68,60. [ 58,57. 50,77. 44,56.
19. 122. 293 570. 1374.|2312. 26,72. 39,44. 51,98. 76,72. 101,12. 149,24. 196,71.|179,65. 136,66. 108,45. 88,77. 74,39. 63,52. 55,06. 4832.
20. 1,28. 3,09. 6,00. 1446.|24,34. 2813. 4151. 54,72. 80,76. 106,44. 157,10. 207,07.|194,02. 147,60. 117,13. 95,87. 80,34. 68,60. 59,46. 52,18.

BOUEIL
BULIOU/OS] 818

21. 134, 324, 630. 1518.|2556. 29,54. 4359. 57,46. 84,79. 111,77. 164,95. 217,42.|1208,75. 158,80. 126,02. 103,15. 86,44. 73,80. 63,97. 56,14.
22. 141, 339, 660. 1591.|26,77. 3094. 4567. 60,19. 88,83. 117,09. 172,80. 227,77.|223,84. 170,28. 135,13. 110,60. 92,69. 79,14. 68,60.

23. 147. 355 690. 16,63.|27,99. 3235 47,74 62,92. 92,87. 122,41. 180,66. 238,12.|239,27. 182,03. 144,44. 118,22. 99,08. 84,60. 73,32.

24, 154, 370. 720. 17,35.|29,20. 33,75. 49,81. 6566. 96,90. 127,73. 188,51. 248,47.|255,04. 194,02. 153,96. 126,02. 105,61. 90,17. 30,08.

25. 1,60. 386 750. 18,08.|3042. 3516. 51,89. 68,40. 100,95. 133,06. 196,37. 258,83.|271,15. 206,28. 163,69. 133,98. 112,28. 95,87.

o
o
o
24
ON
(7 =%

o
g8

o
o
(]
N
1)

ﬁg 26. 166. 4,01 7,80. 1880.|31,64. 36,57. 5397. 71,13. 104,98. 138,37. 204,22. 269,18.|287,59. 218,77. 173,61. 142,09. 119,08. 91,30.
2] 28. 1,79. 432, 840. 20,25.|34,07. 39,38. 58,12. 76,61. 113,06. 149,02. 219,93. 289,89.|321,40. 244,49. 194,02. 1568,80. 133,09.
g% 30. 192, 462, 9,00. 21,69.|3650. 4219. 6227. 82,08 121,13. 159,66. 235,64.|310,59. 356,44. 271,15. 215,18. 176,12. 96,14.

% 32. 2,06. 494, 960. 23713.|3894. 4500. 66,42. 87,55. 129,21. 170,31. 251,35.|331,30. 392,67. 298,71. 237,05. 194,02.

35. 2,24, 540. 10,50. 2530.|42,59. 49,22. 72,65. 95,76. 141,33. 186,28. 274,92.|362,36. 449,16. 341,69. 271,15. 106,27.

40. 2,56.  6,17. 12,00. 28,92.|48,67. 56,26. 83,03. 109,43. 161,51. 212,88. 314,19.|414,12. 513,06. 417,47. 189,56.

-3% 45. 2,88. 694 1350. 32,53.|54,76. 63,29. 93,41. 123,12. 181,70. 239,50. 353,46./465,89. 577,19. 357,94.
% %g Lubricacién|  Tipo A (manual o por goteo) Tipo B (bafio o deflector de aceite) Tipo C (bomba de aceite)
ERe3e)
22 é’ Nota: Si se utiliza una cadena de hileras multiples, se deben multiplicar los caballos de fuerza Para obtener resultados 6ptimos en las transmisiones del drea sombreada, comuniquese con el
W por lo siguiente: soporte técnico de Diamond.
2 hileras: 1,7x
3 hileras: 2.5x
4 hileras: 3.3x

5 hileras 0 mas: comuniquese con el soporte técnico de Diamond.

sopipad esed
UoIoBULIOJU|
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Diamond Chain
Company

Tablas de caballos de fuerza de la serie estandar
Cadena de rodillos n.° 200 - sistema imperial (caballos de fuerza)

o Revoluciones por minuto - Pindn pequefio :
enel
pé’(','.‘fé'.‘m m b \ L ' L 1 L L ! . 600. 700. 800. 900. 1.000. 1.100. 1.200.

11 125, 3,02, 588 1416.|22,23. 27,54. 40,65. 5358. 79,08. 104,24. 129,14. 153,84. 161,36. 115,46. 87,83. 69,70. 57,05. 47,81. 40,82, 3538. 31,06.|24,64. 20,17.

La diferencia
de Diamond

12. 1,37. 329. 641. 1545|2425 30,05. 44,35 58,45. 86,27. 113,71. 140,88. 167,82. 183,86. 131,56. 100,08. 79,42. 65,00. 54,48. 46,51. 40,32. 3538. | 28,08. 22,98.
13. 148. 357. 694 16,73.|26,28. 32,55. 48,04. 6333. 93,46. 123,19. 152,62. 181,81. 207,31. 148,34. 112,85. 89,55. 73,30. 61,43. 52,45. 4546.|39,90. 31,66.
14, 1,69. 384, 748 1802 |2830. 3506. 51,74, 68,20. 100,65. 132,66. 164,36. 195,79. 231,69. 165,78. 126,11. 100,08. 81,91. 68,65. 58,61. 50,80. | 44,59. 35,38.
15. 1,71, 4712, 801 1931.130,32. 37,56. 5543. 73,07. 107,84. 142,14. 176,09. 209,78. 256,95. 183,86. 139,87. 110,99. 90,85. 76,13. 65,00. | 56,34. 49,45. 37,46.

Guia de
seleccion

16. 182, 439. 855 20,60.|3234. 40,06. 59,13. 77,94. 115,03. 161,61. 187,83. 223,76. 283,07. 202,55. 154,08. 122,27. 100,08. 83,87. | 71,61. 62,07. 54,48.
17. 194, 467. 908 2188.|3436. 4257. 62,83. 82,81. 122,22. 161,09. 199,57. 237,75. 310,02. 221,83. 168,75. 133,91. 109,61. 91,86. | 78,43. 67,98. 59,66.
18. 2,06. 494, 961. 2317.|36,38. 4507. 66,52. 87,68. 129,41. 170,57. 211,31. 251,73. 331,81. 241,69. 183,86. 145,90. 119,42.{100,08. 85,45. 74,07. 65,00.

= 9
19. 216. 522. 10,15. 24,46.|38,40. 47,58. 70,22. 92,55. 136,59. 180,04. 223,05. 265,72. 350,24.|262,11. 199,39. 158,23. 129,51. 108,53. 92,67. 80,32. 2,22. S§
@D =
20. 2,28. 549. 10,68. 2574.|40,42. 50,08. 7391. 97,42. 143,78. 189,52. 234,79. 279,70.{368,67. 283,07. 215,34. 170,88. 139,87. 117,21. 100,08. 86,75. 28
21. 2,39, 577. 11,22. 27,03.|42,45. 52,59. 77,61. 102,29. 150,97. 198,99. 246,53. 293,69.{387,11. 304,56. 231,69. 183,86. 150,49. 126,11. 107,68. 32,68.
22. 251, 6,04 11,75, 2832.|44,47. 5509. 81,30. 107,17. 158,16. 208,47. 258,27. 307,68.{405,54. 326,57. 248,43. 197,15. 161,36. 135,23. 115,46.
23. 2,62. 6,31, 12,28. 29,61.|46,49. 57,59. 85,00. 112,04. 165,35. 217,95. 270,01. 321,66.{423,97. 349,09. 265,56. 210,74. 172,49. 144,55. 104,48.
24. 2,73.  6,59. 12,82, 30,89.|48,51. 60,10. 88,70. 116,91. 172,54. 227,42. 281,75. 335,65.|442,41. 372,10. 283,07. 224,63. 183,86. 154,08. 21,71. g ;g
25. 2,85. 6,86. 13,35 32,18.|50,53. 62,60. 92,39. 121,78. 179,73. 236,90. 293,49. 349,63.{460,84. 395,60. 300,94. 238,82. 195,47. 163,81. % %g
®53
26. 2,96. 7,14, 13,89. 3347.|5255. 6511. 96,09. 126,65. 186,92. 246,37. 305,23. 363,62.{479,27. 419,57. 319,18. 253,29. 207,31. 151,14, é §§
Lubricacién|  Tipo A (manual o por goteo) Tipo B (bafo o deflector de aceite) Tipo C (homba de aceite)
Nota: Si se utiliza una cadena de hileras mdltiples, se deben multiplicar los caballos de fuerza Para obtener resultados dptimos en las transmisiones del drea sombreada, comuniquese con el
por lo siguiente: soporte técnico de Diamond.
2 hileras: 1,7x £
3 h!Ieras: 2.5x g'qé
4 hileras: 3.3x a5
5 hileras 0 mas: comuniquese con el soporte técnico de Diamond. IS
=
8
&
=
=
£
- ° - s g = . .
Cadena de rodillos n.° 200 - sistema métrico (kilovatios)
N.° de é
dientes G838
enel “é% 5
pifén RBS
pequefio m X X X X X X X X X X X . 800. 900. 1.000. 1.100. 1.200. §§%
D [
11. 0,93. 225, 438 1056.|16,58. 2054. 30,31. 39,95. 58,97. 77,73. 96,30. 114,72. 120,33. 86,10. 65,49. 51,98. 42,54. 3565. 30,44. 26,38. 23,15.|18,37. 15,04. § =

12. 1,02 245 478 11,52.118,08. 2241. 3307. 4359. 64,33. 84,79. 105,05. 12514. 137,10. 98,10. 74,63. 59,22. 4847. 40,63. 34,68. 30,07. 26,38.|20,94. 17,14.
13. 1,10. 266. 518. 1248.|19,60. 2427. 3582 4723. 69,69. 91,86. 113,81. 135,58. 154,69. 110,62. 84,15. 66,78. 54,66. 4581. 39,11. 33,90.|29,75. 23,61.
14, 1,19. 286. 558 13,44.|21,10. 26,14. 3858. 50,86. 75,05. 98,92. 122,56. 146,00. 172,77. 123,62. 94,04. 74,63. 61,08. 51,19. 4371. 37,88. | 33,25. 26,38.
15. 1,28. 307. 597. 14,40.|22,61. 28,01. 41,33. 54,49. 80,42. 105,99. 131,31. 156,43. 191,61. 137,10. 104,30. 82,77. 67,75. 56,77. 48,47.|42,01. 36,87. 27,93.

16. 136. 327. 638 1536.|24,12. 29,87. 44,09. 5812. 85,78. 113,06. 140,06. 166,86. 211,09. 151,04. 114,90. 91,18. 74,63. 62,54. | 53,40. 46,29. 40,63.
17. 1,45, 348. 6,77. 1632.|2562. 31,74. 46,85. 61,75. 91,14, 120,12. 148,82. 177,29. 231,18. 165,42. 125,84. 99,86. 81,74. 68,50. | 58,49. 50,69. 44,49.
18. 1,63, 368. 7,17. 17,28.|27,13. 33,61. 49,60. 6538. 96,50. 127,19. 157,57. 187,72. 247,43. 180,23. 137,10. 108,80. 89,05. | 74,63. 63,72. 5523. 48,47.
19. 1,61. 389. 757. 1824.|2863. 3548 5236. 69,01. 101,86. 134,26. 166,33. 198,15. 261,17.{195,46. 148,69. 117,99. 96,58. 80,93. 69,10. 59,89. 1,66.
20. 1,70.  4,09. 7,96. 19,19.|30,14. 37,34. 5511, 72,65. 107,22. 141,33. 175,08. 208,57.|274,92. 211,09. 160,58. 127,43. 104,30. 87,40. 74,63. 64,69.

Serie ISO/norma
britanica

21, 1,78. 430. 837. 20,16.|31,65. 39,22. 57,87. 76,28. 112,68. 148,39. 183,84. 219,00.|288,67. 227,11. 172,77. 137,10. 112,22. 94,04. 80,30. 24,37.
22. 1,87, 450. 876. 2112.|33,16. 41,08. 60,63. 79,92. 117,94. 155,46. 192,59. 229,44.|302,41. 243,52. 185,25. 147,01. 120,33. 100,84. 86,10.

23. 1,95, 471, 916. 22,08.|34,67. 4294. 6338 83,55. 123,30. 162,53. 201,35. 239,86.|316,15. 260,32. 198,03. 157,15. 128,63. 107,79. 77,91.

24. 2,04 491, 956. 23,03.|36,17. 44,82. 66,14. 87,18. 128,66. 169,59. 210,10. 250,29.|329,91. 277,47. 211,09. 167,51. 137,10. 114,90. 16,19.

25. 213, 512, 996. 24,00.|37,68. 46,68 6890. 90,81. 134,02. 176,66. 218,86. 260,72.{343,65. 295,00. 224,41. 178,09. 145,76. 122,15.

©
N
[
83
(]
k-]
v
89S
=3
K]
©
(]

26. 2,21, 532, 10,36. 24,96.|39,19. 48,55. 71,65 94,44, 139,39, 183,72. 227,61. 271,15.|357,39. 312,87. 238,01. 188,88. 154,59. 112,71.
Lubricacién|  Tipo A (manual o por goteo) Tipo B (bafio o deflector de aceite) Tipo C (bomba de aceite)

la cadena

Nota: Si se utiliza una cadena de hileras mdltiples, se deben multiplicar los caballos de fuerza Para obtener resultados dptimos en las transmisiones del rea sombreada, comuniquese con el
por lo siguiente: soporte técnico de Diamond.
2 hileras: 1,7x
3 hileras: 2.5x
4 hileras: 3.3x
5 hileras 0 mas: comuniquese con el soporte técnico de Diamond.

Componentes de

Herramientas
resolucion de
problemas

Informacién
para pedidos
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Tablas de caballos de fuerza de la serie estandar
Cadena de rodillos n.° 240 - sistema imperial (caballos de fuerza)

dinis Revoluciones por minuto - Piidn pequefo
enel

puUOWEI] ap
BI0UBAlIP B

pifién
pequeiio m 3 h b b h b h . 400. 500. 600. 700. 800. 900. 1.000. 1.100.|1.200. 1.300. 1.400.

11 2,02. 486. 946. 2281.|3236. 44,36. 6547. 86,30. 127,37. 167,88. 207,99. 247,77. 186,70. 133,59. 101,63. 80,65. 66,01. 5532. 47,23. 40,94.|3593. 31,87. 28,51.
12. 2,20. 531, 1032 2488.|3531. 4840. 7143. 94,15 138,95. 183,14. 226,89. 270,30. 212,73. 162,22. 115,80. 91,89. 7521. 63,03. 53,82. | 46,65. 40,94. 36,31. 2,11.
13. 2,39. 575, 11,18. 26,95. 38,25, 5243. 77,38. 101,99. 150,53. 198,41. 245,80. 292,82. 239,87. 171,64. 130,57. 103,61. 84,81. 71,07. | 60,68. 52,60. 46,16. 38,13.

14, 257. 6,19. 12,04. 29,02. | 41,19. 56,46. 83,33. 109,84. 162,11. 213,67. 264,71. 315,34. 268,07. 191,82. 145,92. 115,80. 94,78. 79,43. | 67,82. 58,78. 51,59.

15. 2,75. 6,63 12,90. 31,10. 44,13, 60,50. 89,28. 117,68. 173,68. 228,93. 283,62. 337,87. 297,30. 212,73. 161,83. 128,42. 105,11.{ 88,09. 75,21. 65,19.

uoI008[es
ap eng

16. 294. 7,08 13,76. 33,17.|47,08. 64,53. 9524. 12553. 185,26. 244,19. 302,53. 360,39. 327,52. 234,35. 178,28. 141,47. 115,80.| 97,04. 82,86. 71,82.
17. 312. 752. 14,62. 3524.|50,02. 6856. 101,19. 133,37. 196,84. 2569,45. 321,43. 382,92. 358,70. 256,66. 195,25. 154,94.|126,82. 106,28. 90,74.

18. 330. 796. 1548. 37,32.|5296. 7259. 107,14. 141,22. 208,42. 274,71. 340,34. 405,44. 390,81. 279,64. 212,73. 168,81.|138,17. 115,80. 98,87.

19. 3,49. 840. 16,34. 39,39.|5590. 76,63. 113,09. 149,06. 220,00. 289,98. 359,25. 427,97.{423,82. 303,26. 230,70. 183,08. 149,84. 125,568. 3,20.

20. 367. 884 17,20. 41,46.|58,84. 80,66. 119,04. 156,91. 231,58. 305,24. 378,16. 450,49.457,72. 327,52. 249,15. 197,72. 161,83. 135,62.

ouoqued
[e 0180y

21. 3,85. 9,29. 18,07. 43,54.|61,79. 84,69. 125,00. 164,76. 243,16. 320,50. 397,07. 473,02.{492,48. 352,39. 268,07. 212,73. 174,12. 109,86.
22. 4,04, 973 1893 4561.|64,73. 88,73. 130,95. 172,60. 254,74. 335,76. 415,97. 495,54.1528,07. 377,85. 287,44. 228,10. 186,70.
23. 422. 10,17. 19,79. 47,68. | 67,67. 92,76. 136,90. 180,45. 266,32. 351,02. 434,88. 518,07.{564,48. 403,91. 307,26. 243,83. 199,57.

g—,g_)?g 24. 4,40. 10,61. 20,65. 49,76.|70,61. 96,79. 142,85. 188,29. 277,89. 366,29. 453,79. 540,59.|601,69. 430,53. 327,52. 259,91. 188,30.
(%]
g% % 25. 459. 11,06, 21,51. 51,83.|7355. 100,83. 148,81. 196,14. 289,47. 381,55. 472,70. 563,12.|639,68. 457,72. 348,20. 276,32. 73,47.
[oRZR=]
§§ § 26. 4,77. 1150, 22,37. 5390. | 76,50. 104,86. 154,76. 203,98. 301,05. 396,81. 491,61. 585,64.|678,45. 485,46. 369,30. 293,06.
Lubricacion|  Tipo A (manual o por goteo) Tipo B (bafio o deflector de aceite) Tipo C (bomba de aceite)
Nota: Si se utiliza una cadena de hileras mdiltiples, se deben multiplicar los caballos de Para obtener resultados 6ptimos en las transmisiones del drea sombreada, comuniquese con el soporte
fuerza por lo siguiente: técnico de Diamond.
2 hileras: 1,7x
3 hileras: 2.5x
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Cadena de rodillos n.° 240 - sistema métrico (kilovatios)

g Revoluciones por minuto - Piiién pequeio
288 dlent(is o] peq
sz ECK
D Q. pinon
%%% pequeiio m 3 3 : A A 3 L 3 . 5 L L L ! L . 1.200. 1.300. 1.400.
8g% 1. 151, 362 7,05 17,01.[2413. 33,08. 4882 64,35 94,98. 12519. 155,10. 184,76. 139,22. 99,62. 7579. 60,14. 4922. 41,25. 3522. 30,53.|26,79. 23,77. 21,26.

o 12. 164, 396. 7,70. 1855, (26,33, 36,09. 53,27. 70,21. 103,62. 136,57. 169,19. 201,56. 158,63. 113,51. 86,35. 68,52. 56,08. 47,00. .1 34,79. 30,53. 27,08. 1,57

13. 1,78. 429. 834. 20,10.|2852. 39,10. 57,70. 76,05. 112,25. 147,95. 183,29. 218,36. 178,87. 127,99. 97,37. 77,26. 63,24. 53,00. | 45,25. 39,22. 34,42. 28,43
14, 192, 462 898 216413072, 42,10. 62,14, 81,91, 120,89. 159,33, 197,39. 235,15. 199,90. 143,04. 108,81. 86,35. 70,68. 59,23. | 50,57. 43,83. 38,47.
15. 2,05, 494, 962 23719.|3291. 4511. 66,58. 87,75. 129,51. 170,71. 211,50. 251,95. 221,70. 158,63. 120,68. 95,76. 78,38.| 65,69. 56,08. 48,61.

16. 219. 528. 10,26. 24,73.|3511. 4812. 71,02. 93,61. 138,15. 182,09. 225,60. 268,74. 244,23. 174,75. 132,94. 105,49. 86,35. | 72,36. 61,79. 53,56.
17. 2,33, 561. 10,90. 26,28.|37,30. 51,13. 7546. 99,45. 146,78. 193,47. 239,69. 285,54. 267,48. 191,39. 145,60. 115,64.| 94,57. 79,25. 67,66.

18. 2,46. 594. 1154, 27,83.|39,49. 54,13, 79,89. 10531. 155,42. 204,85. 253,79. 302,34. 291,43. 208,53. 158,63. 125,88.|103,03. 86,35. 73,73.

19. 2,60. 6,26. 12,18. 29,37.|41,68. 57,14. 84,33. 111,15. 164,05. 216,24. 267,89. 319,14.{316,04. 226,14. 172,03. 136,52. 111,74. 93,65. 2,39.

20. 2,74, 659. 12,83. 30,92.|4388. 60,15. 88,77. 117,01. 172,69. 227,62. 281,99. 335,93.{341,32. 244,23. 185,79. 147,44. 120,68. 101,13

BOUEIL
BULIOU/OS] 818

21. 2,87. 693 13,47. 32,47.|46,08. 63,15. 9321. 122,86. 181,32. 239,00. 296,10. 352,73.|367,24. 262,78. 199,90. 158,63. 129,84. 81,92.
22. 301. 7,26, 1412, 34,01.|4827. 66,17. 97,65. 128,71. 189,96. 250,38. 310,19. 369,52.{393,78. 281,76. 214,34. 170,09. 139,22,
23. 3,156, 7,58. 14,76. 3555.|50,46. 69,17. 102,09. 134,56. 198,59. 261,76. 324,29. 386,32.{420,93. 301,20. 229,12. 181,82. 148,82.
24, 328. 791 1540. 37,11.|52,65. 72,18. 106,52. 140,41. 207,22. 273,14. 338,39. 403,12.{448,68. 321,05. 244,23. 193,81. 140,42,
25. 3,42. 825 16,04 38,65. 54,85 7519. 110,97. 146,26. 215,86. 284,52. 352,49. 419,92.|1477,01. 341,32. 259,65. 206,05. 54,79.
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26. 356. 858 16,68. 40,19.|57,05. 78,19. 115,40. 152,11. 224,49. 295,90. 366,59. 436,71.{505,92. 362,01. 275,39. 218,53.
Lubricacion|  Tipo A (manual o por goteo) Tipo B (bafio o deflector de aceite) Tipo C (bomba de aceite)

BUBPED ¥
ap sejusuodwo)

Nota: Si se utiliza una cadena de hileras mdltiples, se deben multiplicar los caballos de Para obtener resultados 6ptimos en las transmisiones del drea sombreada, comuniquese con el soporte
fuerza por lo siguiente: técnico de Diamond.
2 hileras: 1,7x
3 hileras: 2.5x
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Diamond Chain
Company

Tablas de caballos de fuerza de la serie de servicio pesado
Cadena de rodillos n.° 60H - sistema imperial (caballos de fuerza)

fhte Revoluciones por minuto - Pinén pequeiio '

La diferencia
de Diamond

enel
p&"""‘;'r‘m m ! ! L L L . 600. 800. 1.000. 1.200. 1.400. 1.600. 1.800. 2.000. 2.500. 3.000. .| 4.500. 5.000. 5.500.

11. 022. 053. 1,02.|180. 199. 387. 572 753 9733 1112 1466. 1558. 11,85. 941. 7,70. 645. 551. 394. 3,00. 238 195 [163 139 121
12. 024. 057. 1,12.11,96. 217. 4723. 624, 822. 10,18, 12,13. 1599. 17,75. 13,51. 10,72. 8,77. 7,35. 6,28. 4,49. 342. 2,;71. 222.| 1,86. 1,59. 86
13. 0,26. 0,62 121.]|213 235 458 6,76. 890. 11,03. 13,14, 17,32, 20,02, 1523. 12,08. 9,89. 829. 7,08. 506. 3,85 3,06. | 250 2710. 1,79. ‘gé
14, 028. 067. 130.|229. 253 493 727. 959 11,88 14,15 18,65.|22,37. 17,02. 13,51. 11,05. 9.26. 7,91. 566. 4,31. 342. 2,80. 234 8
15. 0,30. 0772. 1,40.|245. 271. 528. 7,79. 10,27. 12,73. 15,16. 19,99.|24,76. 18,87. 14,98. 12,26. 10,27. 8,77. 6,28. 477. 3,79. 3,10. 260.
16. 032. 077. 1,49.|262. 290. 563. 831. 1096. 13,58. 16,17. 21,32.{ 26,41. 20,79. 16,50. 13,51. 11,32. 9,66. 691. 526. 4,17. 342
17. 0,34. 081. 158. 278 308 599. 883 11,64 1443. 17,18. 22,65.|28,06. 22,77. 18,07. 14,79. 12,40. 10,58. 7,57. 576. 4,57. 3,74
18. 036. 086. 1,67.294 326. 634 935 1233, 1527. 18,20. 23,98./29,71. 24,81. 19,69. 16,11. 13,51. 11,53, 8,25. 6,28. 4,98. 1,06. e
19. 0,38. 091. 177.|311. 344. 669. 987. 13,01. 16,12. 19,21. 2532.| 31,36. 26,91. 21,35. 17,48. 14,65. 12,50. 8,95. 6,81. 540. g8
20. 0,40. 096. 186.|327. 362. 7,04 1039. 13,70. 16,97. 20,22. 26,65.| 33,01. 29,06. 23,06. 18,87. 1582. 13,51. 9,66. 7,35. 5,83. <8
21. 042. 1,00. 195 | 344, 380. 7,39. 1091. 14,38. 17,82. 21,23. 27,98.| 34,66. 31,26. 24,81. 20,31. 17,02. 14,53. 10,40. 7,91. 4,87.
22. 0,44. 1,05. 2,05.| 360 398 7,75 11,43. 15,07. 18,67. 22,24. 29,31.| 36,32. 33,52. 26,60. 21,77. 18,25. 1558. 11,15. 8,48.
23. 046. 1,10. 2,14.| 3,76. 4,16. 8710. 11,95. 15,75, 19,52. 23,25. 30,65.| 37,97. 3584. 28,44. 23,28. 19,51. 16,66. 11,92. 9,07.
24, 048. 1,15, 223.| 393. 4,34, 845 12,47. 16,44. 20,37. 24,26. 31,98.| 39,62. 38,20. 30,31. 24,81. 20,79. 17,75. 12,70. 9,66. §§§
25. 0,50. 1,20. 2,33.| 4,09. 452. 880. 1299. 17,12. 21,21, 25,27. 33,31.| 41,27. 40,61. 32,23. 26,38. 22,11. 18,87. 13,51. 10,27. ES e
@253
26. 052. 124, 242.| 425 471. 915 1351. 17,81. 22,06. 26,28. 34,64.| 42,92, 43,07. 34,18. 27,98. 23,44, 20,02. 14,32. 4,]17. ég;
28. 0,56. 1,34. 2,61.| 458. 507. 9,86. 14,55. 19,18. 23,76. 28,30. 37,31.| 46,22. 48,14. 38,20. 31,26. 26,20. 22,37. 16,01.
30. 0,60. 1,43. 2,79.|4,91. 543. 10,56. 15,59. 20,55. 2546. 30,33. 39,97.|49,52. 53,38. 42,36. 34,67. 29,06. 24,81. 17,75.
32. 0,64. 153. 298|523 579. 1127 16,63. 21,92. 27,15. 32,35. 42,64.|52,82. 58,81. 46,67. 38,20. 32,01. 27,33. 11,45.
35. 0,69. 1,67. 326.|573. 633 1232 18,19. 23,97. 29,70. 3538. 46,63.|57,77. 67,27. 53,38. 43,69. 36,62. 31,26. %
oE
40. 0,79. 191. 3,72.| 6,54. 7,24. 14,08. 20,79. 27,40. 33,94. 40,43. 53,30.|66,03. 78,66. 65,22. 53,38. 44,74. 29,65. 8%
45, 0,89. 2,15. 4,19.|7,36. 814. 1584, 23,38. 30,82. 38,18. 4549. 59,96.|74,28. 88,49. 77,83. 63,70. 37,00. §
Lubricacion Tipo A Tipo B (bafio o deflector de aceite) Tipo C (bomba de aceite)
(manual o por goteo)
Nota: Si se utiliza una cadena de hileras mdltiples, se deben multiplicar los caballos o
de fuerza por lo siguiente: g
2 hileras: 1,7x g
3 hileras: 2.5x kS
4 hileras: 3.3x =2
. ° - sy = . .
Cadena de rodillos n.° 60H - sistema métrico (kilovatios)
N.° de - = a P
e Revoluciones por minuto - Pinén pequ S,
enel by
P, m ! ! ] b ! b . 800. 1.000. . 1.800. 2.000. 2.500. 3.000. .| 4.500. 5.000. 5.500. KRR
pequefio B o2
s o
11. 0,16. 040. 0,76.|1,34. 148 289. 427. 562. 696 829. 1093. 11,62. 884. 7,02. 574 481. 411. 294 224 177. 145 (122, 1,04 0,90 %8“’
12. 0,18. 043. 084.|146. 162. 315 465 6,13 7,59. 9,05 1192 1324. 10,07. 7,99. 654. 548 468. 335 255 202 166|139 1,119 ©

13. 019. 046. 090.|159. 175 342 504 664 823 980 1292 1493 1136. 901. 737. 618. 528 377. 2,87. 228 |186. 157. 1,33
14, 021. 050. 097.|171. 189. 368 542 715 886. 1055 1391.116,68. 12,69. 10,07. 824. 691. 590. 422. 321. 255 209. 1,74,
15, 022. 054 104|183 202 394 581. 766 949. 1130. 1491.118,46. 14,07. 11,17. 9,14. 7,66. 6,54. 4,68. 356. 2,83 231. 194,

16. 024. 0567. 1,11.] 195 216. 420. 6,20. 817. 10,13. 12,06. 15,90.| 19,69. 15,50. 12,30. 10,07. 8,44. 7,20. 515 392. 311. 255
17. 0,25. 060. 1,18.|207. 230. 447. 658 868. 10,76. 12,81. 16,89.|20,92. 16,98. 13,47. 11,03. 925. 7,89. 564. 430. 341. 279
18. 027. 064. 125 |219. 243. 473 697. 919. 11,39. 1357. 17,88.|22,15. 18,50. 14,68. 12,01. 10,07. 8,60. 6,15. 4,68. 3,71. 0,79.
19. 028. 068 132|232 257. 499. 736. 970 12,02. 14,32. 18,88.{ 23,39. 20,07. 15,92. 13,03. 10,92. 9,32. 6,67. 5,08. 4,03.
20. 0,30. 0,72 1,39.| 244. 270. 525. 7,75. 10,22. 12,65. 15,08. 19,87.| 24,62. 21,67. 17,20. 14,07. 11,80. 10,07. 7,20. 548. 4,35

Serie ISO/norma
britanica

21, 031. 075. 1,45.|257. 283 551. 8714 10,72. 13,29. 15,83. 20,86.| 25,85. 23,31. 18,60. 15,15. 12,69. 10,84. 7,76. 590. 3,63.
22. 033. 078. 153.|268. 297. 578. 852 11,24. 13,92, 16,58. 21,86.| 27,08. 25,00. 19,84. 16,23. 13,61. 11,62. 831. 6,32
23. 034. 082. 160.|280. 3,10. 6,04 891. 11,74 14,56. 17,34. 22,86.| 28,31. 26,73. 21,21. 17,36. 14,55. 12,42. 8,89. 6,76.
24, 036. 086. 1,66.| 293 324 630. 930. 12,26. 1519. 18,09. 23,85.| 29,54. 28,49. 22,60. 18,50. 15,50. 13,24. 9,47. 7,20.
25. 037. 089. 1,74.| 305 337 656. 969. 12,77. 1582, 18,84. 24,84.| 30,78. 30,28. 24,03. 19,67. 16,49. 14,07. 10,07. 7,66.

©
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26. 039. 092, 1,80.| 3,17. 351. 6,82 10,07. 13,28. 16,45. 19,60. 25,83.| 32,01. 32,12. 25,49. 20,86. 17,48. 14,93. 10,68. 3,11. §
28. 042. 1,00. 195.| 342. 3,78. 7,35 10,85 14,30. 17,72. 21,10. 27,82.| 34,47. 35,90. 28,49. 23,31. 19,54. 16,68. 11,94. g%
30. 045. 1,07. 2,08.|366. 4,05 787 11,63 1532 1899. 22,62. 29,81.|36,93. 39,81. 31,59. 25,85. 21,67. 18,60. 13,24. §§
32. 048. 1714, 2,22.]390. 432. 840. 12,40. 16,35. 20,25. 24,12. 31,80.|39,39. 43,85. 34,80. 28,49. 23,87. 20,38. 8,54. g‘—“
35. 051. 125, 243.|427. 472. 9719. 13)56. 17,87. 22,15. 26,38. 34,77.|43,08. 50,16. 39,81. 32,58. 27,31. 23,31. ©

40. 0,59. 1,42. 2,77.| 4,88. 540. 10,50. 15,50. 20,43. 25,31. 30,15. 39,75.|49,24. 58,66. 48,63. 39,81. 33,36. 22,11.
45. 0,66. 1,60. 3,12.|549. 6,07. 11,81. 17,43, 22,98. 28,47. 33,92. 44,71.|55,39. 65,99. 58,04. 47,50. 27,59.

Tipo A
(manual o por goteo)

Herramientas
resolucion de
problemas

Lubricacion Tipo B (bafio o deflector de aceite) Tipo C (bomba de aceite)

Nota: Si se utiliza una cadena de hileras multiples, se deben multiplicar los caballos
de fuerza por lo siguiente:
2 hileras: 1,7x
3 hileras: 2.5x
4 hileras: 3.3x

Informacién
para pedidos
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Tablas de caballos de fuerza de la serie de servicio pesado
Cadena de rodillos n.° 80H - sistema imperial (caballos de fuerza)

dintes Revoluciones por minuto - Piildn pequeio

puUOWEI] ap
BI0UBAlIP B

enel
pifion
pequefio m b h X : X . 600. 700. 800. 900. 1.000 1.200. 1.400. 1.600. 1.800. b . 3.000. 3.500. |4.000.

11. 049. 119. 231.|3719. 450. 875 1291. 17,02. 21,08. 2512. 29,12. 27,41. 22,97. 19,61. 17,00. 14,92. 11,84, 969. 8712. 693. 496. 377. 3,00. | 2,45.
341,

12. 054. 130. 252 | 348 491. 954 1409. 1857. 23,00. 27,40. 31,77. 31,23. 26,17. 22,35. 19,37. 17,00. 13,49. 11,04 925. 7,90. 565. 4,30. 2,79.
13. 058. 140. 273.|377. 531. 10,34 1526. 20,11. 24,92. 29,68. 34,42 |3522. 29,51. 2520. 21,84. 19,17. 1521. 1245. 1043. 891. 637. 485 385 315
14, 063. 151. 294 | 406 572 11,13, 1643. 21,66. 26,83. 31,97. 37,07.|39,36. 32,98. 28,16. 24,41. 21,42, 17,00. 1391. 11,66. 996. 7712. 542, 430. 2,02
15. 067. 162. 3715. | 435 6,13. 11,93, 17,61. 2321. 28,75. 34,25, 39,71.|43,65. 36,58. 31,23. 27,07. 23,76. 18,85. 1543. 1293. 11,04, 7,90. 6,01. 477.

uoI008[es
ap eng

16. 0,72. 1,73. 336. | 464. 6,54. 12,73, 18,78. 24,75. 30,67. 36,53. 42,36.|48,08. 40,30. 34,41. 29,82. 26,17. 20,77. 17,00. 14,25. 12,16. 870. 6,62.
17. 0,76. 184, 357. | 494 695 1352 19,95 2630. 32,59. 3882. 4501.|51,17. 44,13, 37,68. 32,66. 28,66. 22,75. 18,62. 1560. 13,32. 9,63. 7,25.
18. 081. 194 378|523 736 1432 2113. 27,85 3450. 41,10. 47,66.|54,17. 48,08. 41,05. 3559. 31,23. 24,78. 20,29. 17,00. 14,51. 10,39. 1,88.
19. 085. 205 399|552 7,77. 1511. 2230. 29,40. 36,42. 43,38. 50,30.|57,18. 52,15. 44,52. 38)59. 33,87. 26,88. 22,00. 18,44. 1574. 11,26.
20. 090. 216. 420. | 581. 8718 1591. 2348. 30,94. 38,34. 4567. 52,95.(60,19. 56,32. 48,08. 41,68. 36,58. 29,03. 23,76. 19,91. 17,00. 12,16.

ouoqued
[e 0180y

21, 094. 227. 441.|6710. 859. 16,70. 24,65. 32,49. 40,25. 47,95. 55,60.|63,20. 60,59. 51,73. 44,84. 39,36. 31,23. 2556. 21,42. 18,29.
22. 099. 238 462 |639. 899. 17,50. 2582. 34,04. 42,17. 50,24. 58,25.|66,21. 64,97. 5547. 48,08. 42,20. 33,49. 27,41. 22,97. 19,61.
23. 103. 248 483. | 668 940. 1829. 27,00. 3558. 44,09. 52,52. 60,89.69,22. 69,45. 59,30. 51,40. 4511. 3580. 29,30. 24,55. 20,97.

QT§§ 24, 1,08 259. 504 |697. 981. 19,09. 2817. 37,13. 46,00. 54,80. 63,54.|72,23. 74,03. 6321. 54,79. 48,08. 38,16. 3123. 26,17. 22,35.
g%%’ 25. 112, 2,70. 525. | 7,26. 10,22. 19,88. 29,35. 38,68. 47,92. 57,09. 66,19.|7524. 78,70. 67,20. 58,25. 51,12. 40,57. 33,20. 27,83. 23,76.
@D D I

%Eé' 26. 117. 281, 546. | 7,55. 10,63. 20,68. 30,52. 40,23. 49,84. 59,37. 68,84.|78,25. 83,47. 71,27. 61,78. 54,22. 43,02. 3522. 29,51. 2520.

28. 126. 303 588 | 8713. 11,45 22,27. 32,87. 4332 53,67. 63,94. 74713.|8427. 93,29. 79,65. 69,04. 60,59. 48,08. 39,36. 32,98. 28,16.
30. 134, 324 631. | 871. 12,27. 23,86. 3521. 46,41. 57,50. 68,50. 79,43.|90,29. 101,10. 88,33. 76,57. 67,20. 53,33. 43,65. 36,58. 12,26.
32. 143. 346. 6,73. | 929. 13,08. 2545. 37,56. 49,51. 61,34. 73,07.(84,72. 96,31. 107,84. 97,31. 84,35. 74,03. 58,75. 48,08. 39,43.
35. 157. 378 736. [10,16. 14,31. 27,84, 41,08. 54,15. 67,09. 79,92.|92,67. 10534. 117,95.111,31. 96,49. 84,68. 67,20. 55,00. 5,58.

40. 179. 432 841, [1161. 16,35. 31,81. 46,95. 61,89. 76,67. 91,34.(105,90.120,39. 134,80. 136,00. 117,88. 103,46. 82,10. 14,36.
45. 2,02. 486. 946. [13,06. 18,40. 3579. 52,82. 69,62. 86,25. 102,75./119,14.135,44. 151,65. 162,28. 140,66. 123,45. 43,25.

Tipo A

OjusiWIUSjUBW
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Lubricacion Tipo B (bafio o deflector de aceite) Tipo C (bomba de aceite)
(manual o por goteo)
Nota: Si se utiliza una cadena de hileras mdiltiples, se deben multiplicar los caballos Para obtener resultados optimos en las transmisiones del area sombreada, comuniquese con el soporte
= de fuerza por lo siguiente: técnico de Diamond.
5 2 hileras: 1,7x
2 3 hileras: 2.5x
= 4 hileras: 3.3x
(2]
- ° - sg = . -
Cadena de rodillos n.° 80H - sistema métrico (kilovatios)
% N.° de s =
o5 B Revoluciones por minuto -
258 enel
S2q pifion
g %'?(: pequefio m X X X X X X X . 800. 900. 1.000.
(@]
e 8 §“ 11. 037. 089. 1,72. 1238 336 652 963 1269 1572. 1873 21,71. 2044 17,13. 1462. 12,68. 11,13. 883. 723. 6,06. 517. 370. 281. 224 | 183
w

12. 040. 097. 188.|260. 366. 711 1051. 1385 17,15. 20,43. 23,69. 23,29. 19,51. 16,67. 14,44. 12,68. 10,06. 823. 6,90. 589. 421. 321. | 2,564 2,08
13. 043. 104 204 |281. 396 771. 1138 1500 1858. 22,13. 2567.|26,26. 22,01. 1879. 1629. 1430. 11,34. 928. 7,78. 664 475 362 287. 235
14, 047. 113, 219.| 303 427. 830. 1225 16,15. 20,01. 23,84. 27,64.|29,35. 24,59. 21,00. 1820. 1597. 12,68. 1037. 8,69. 743. 531. 4,04 321. 151
15. 050. 121. 235 | 324 457. 890. 1313. 17,31, 21,44, 2554, 29,61.|3255. 27,28. 23,29. 20,19. 17,72. 14,06. 11,51. 964. 823. 589. 448 356.

16. 054. 129. 251. | 346. 488 949. 14,00. 1846. 22,87. 27,24. 3159.|3585. 30,05. 2566. 22,24. 19,51. 1549. 12,68. 10,63. 9,07. 6/49. 494
17. 057. 137. 266. | 368 5718 10,08 14,88. 19,61. 24,30. 28,95. 3356.38,16. 32,91. 28,10. 24,35. 21,37. 16,96. 13,88. 11,63. 993. 7,11. 541
18. 0,60. 145, 282 |390. 549. 10,68. 1576. 20,77. 25,73. 30,65. 3554.40,39. 3585. 30,61. 26,54. 23,29. 18,48. 1513. 12,68. 10,82. 7,75. 1,40.
19. 063. 153. 298. | 4712. 579. 1127. 16,63. 21,92. 27,16. 32,35. 37,561.|42,64. 38,89. 3320. 28,78. 2526. 20,04. 16,41. 13,75. 11,74. 8,40.
20. 067. 161. 313. | 433 610. 11,86. 17,61. 23,07. 28,59. 34,06. 39,48.44,88. 42,00. 3585 31,08 27,28. 21,65. 17,72. 14,85. 12,68. 9,07.

BOUEIL
BULIOU/OS] 818

21. 0,70. 1,69. 329. | 455. 6,41. 1245 1838. 24,23. 30,01. 3576. 41,46.|47,13. 4518. 38,8. 3344. 29,35. 23,29. 19,06. 1597. 13,64.
22. 0,74. 1,77. 345. | 477. 6,70. 13,05. 19,25. 2538. 31,45. 37,46. 43,44.|49,37. 48,45. 4136. 3585. 31,47. 24,97. 20,44. 17,13. 14,62.
23. 0,77. 185 360. | 498. 7,01. 13,64, 20,13. 26,53. 32,88. 39,16. 4541.|51,62. 51,79. 4422. 3833. 33,64. 26,70. 21,85. 18,31. 1564.
24, 081. 193. 376.|520. 7,32 1424, 21,01. 27,69. 34,30. 40,86. 47,38.|53,86. 5520. 47,14. 40,86. 35,85. 28,46. 2329. 19,51. 16,67.
25. 084. 201. 391. |541. 762 1482 2189. 2884 3573. 42,57. 4936.|56,11. 58,69. 50,11. 43,44, 38,12. 30,25. 24,76. 20,75. 17,72.

o
o
o
24
on:
(7 =%

o
g8

o
o
(]
N
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_§ 26. 087. 210. 407. | 563 793 1542 2276. 30,00. 37,17. 44,27. 51,33.|58,35. 62,24. 53,15. 46,07. 40,43. 32,08. 26,26. 22,01. 18,79.
§§ 28. 094. 226. 438. | 6,06 854 16,61 2451. 32,30. 40,02. 47,68. 55728.|62,84. 69,57. 59,40. 51,48. 4518. 3585. 29,35. 24,59. 21,00.
§§ 30. 1,00. 242, 471.|650. 915 17,79. 26,26. 34,61. 42,88. 51,08. 59,23.|67,33. 7539. 6587. 57,10. 50,11. 39,77. 32,55. 27,28. 9,14.
“’2 32. 107. 258 502 | 693 975 1898 2801. 3692. 4574. 54,49.(63,18. 71,82. 80,42. 72,56. 62,90. 5520. 43,81. 3585. 29,40.

@

35. 117. 282 549. | 758 10,67. 20,76. 30,63. 40,38. 50,03. 59,60.(69,10. 78,55. 87,96. 83,00. 71,95. 63,15. 50,11. 41,01. 4,16.

40. 133. 322, 6727. | 866. 12,19. 23,72, 3501. 46,15. 57,17. 68,11.|78,97. 89,77. 100,52.101,42. 87,90. 77,15. 61,22. 10,71.
45. 151, 362 7,06 | 974 1372 26,69. 39,39. 51,92. 64,32. 76,62.|88,84. 101,00. 113,09. 121,01. 104,89. 92,06. 32,25.

o L
2g
S2s - Tipo A ) - ) ) .
& o 3. Lubricacion Tipo B (bafio o deflector de aceite) Tipo C (bomba de aceite)
3o (manual o por goteo)
QD =
83 Nota: Si se utiliza una cadena de hileras mltiples, se deben multiplicar los caballos Para obtener resultados 6ptimos en las transmisiones del drea sombreada, comuniquese con el soporte
de fuerza por lo siguiente: técnico de Diamond.
2 hileras: 1,7x
3 h@leras: 2.5x
- _ 4 hileras: 3.3x
o3
S Q
33
o .y . . .
§§ 72 =2DIAMOND 1-800 US CHAIN (872-4246) | diamondchain.com



Diamond Chain
Company

Tablas de caballos de fuerza de la serie de servicio pesado
Cadena de rodillos n.° 100H - sistema imperial (caballos de fuerza)

diontos Revoluciones por minuto - Pifiién pequefio '

La diferencia
de Diamond

enel
pifion
pequefio m : . 200. 300. 400. 500. 600. 700. 800. 900. 1.000. 1.100. : b b . 2.700. 3.000.

11, 093. 223. 434.|501. 845 1643. 24,25 3196. 39,60. 47,18. 40,03. 32,77. 27,46. 23,45. 20,32. 17,84. 14,15. 11,58. 9,71. 829. 7,19. 6,31. | 528. 4,51.
12. 1,01, 244, 474 | 546. 921. 17,93, 26,46. 34,87. 4320. 51,46. 4561. 37,33. 31,29. 26,71. 23,16. 20,32. 16,13. 13,20. 11,06. 945. 8,19. 7,19.| 6,02. 5,14. 35
13. 1,09. 264 513.| 592, 998. 1942 2866. 37,78. 46,80. 5575.|51,43. 42,10. 3528. 30,12. 26,11. 22,92. 18,18. 14,88. 12,47. 10,65. 9,23. 810. 6,79. 5380. %§
14, 1,18. 2,84. 553. | 6,37. 10,75. 20,91. 30,86. 40,68. 50,40. 60,04.|57,48. 47,05. 39,43. 33,66. 29,18. 2561. 20,32. 16,63. 13,94. 11,90. 10,32. 9,05. 7,59. o8
15, 1,26. 304 592 | 683 1152, 22,41, 33,07. 4359. 54,00. 64,33.|63,75. 52,18. 43,73. 37,33. 32,36. 28,40. 22,54. 18,45. 1546. 13,20. 11,44. 10,04. 842.
16. 1,35, 325. 6,32 | 7,28. 12,29. 23,90. 3527. 46,49. 57,60. 68,62.(70,23. 57,48. 48,17. 41,13. 3565. 31,29. 24,83. 20,32. 17,03. 14,54. 12,60. 11,06.
17. 143. 345 6,71.| 7,74. 13,05. 2539. 37,48. 49,40. 61,20. 72,91.(76,91. 62,95. 52,76. 45,05. 39,04. 34,27. 27,19. 22,26. 18,65. 1593. 13,80. 12,12.
18. 152, 365 7,11.|819. 13,82. 26,89. 39,68. 52,31. 64,80. 77,20.|83,80. 68,59. 57,48. 49,08. 42,54. 37,33. 29,63. 24,25. 20,32. 17,35. 15,04. 294. =0
19. 1,60. 3,86. 7,50 | 865 1459. 2838. 41,89. 5521. 68,40. 81,48.|90,88. 74,38. 62,34. 53,22. 46,13. 40,49. 32,13. 26,30. 22,04. 18,82. 16,31. gé
20. 1,68. 4,06. 7,89. | 910 1536. 29,88. 44,09. 58,12. 72,00. 85,77.|98,15. 80,33. 67,32. 57,48. 49,82. 43,73. 34,70. 28,40. 23,80. 20,32. 7,77. <3
21. 1,77. 426. 829. | 956. 16,13. 31,37. 46,30. 61,02. 75,60. 90,06.|104,43. 86,43. 72,43. 61,85. 53,61. 47,05. 37,33. 30,56. 25,61. 21,87.
22. 1,85. 4,46. 8,68. |10,01. 16,89. 32,86. 48,50. 63,93. 79,20. 94,35.|109,40. 92,68. 77,67. 66,31. 57,48. 50,45. 40,03. 32,77. 27,46. 21,67.
23. 194, 467. 9,08 |10,47. 17,66. 34,36. 50,71. 66,83. 82,80. 98,64.[114,37. 99,07. 83,02. 70,89. 61,44. 53,93. 42,79. 35,03. 29,35. 2,94.
24. 2,02. 487. 947.[1092. 18,43. 3585, 5291. 69,74. 86,40.(102,93.119,34.105,60. 88,50. 75,56. 65,49. 57,48. 4561. 37,33. 31,29. g gg
25, 210, 507. 9,87.[11,38. 19,20. 37,34. 5512, 72,65. 90,00.(107,22.124,32.112,27. 94,09. 80,33. 69,63. 61,11. 48,49. 39,69. 29,68. %gé
®53
26. 219. 528 10,26.[11,83. 19,97. 38,84. 57,32. 7555. 93,60.(111,51.129,29.119,07. 99,79. 85,20. 73,85. 64,81. 51,43. 42,10. 11,58. §§fu
28. 2,36. 568. 11,05.[12,75. 21,50. 41,83. 61,73. 81,36. 100,80.[120,08. 139,24. 133,07. 111,52. 95,22. 82,53. 72,43. 57,48. 47,05.
30. 2,53. 6,09. 11,84.[13,66. 23,04. 44,81. 66,14. 87,18. 108,00.[128,66. 149,18. 147,58. 123,68. 105,60. 91,53. 80,33. 63,75. 19,16.
32. 2,69. 6,49. 12,63.|14,57. 24,57. 47,80. 70,55. 92,99. 115,20.[137,24.159,13. 162,58. 136,25. 116,33. 100,84. 88,50. 70,23.
35. 2,95, 7,10. 13,82.[15,93. 26,88. 52,28. 77,16. 101,71.126,00.[150,10. 174,04. 185,97. 155,85. 133,07. 115,34. 101,23. 33,74. £
K}
40. 3,37. 812, 1579.[18,21. 30,72. 59,75. 88,18. 116,23.144,00.[171,55. 198,91. 226,11. 190,42. 162,58. 140,92. 82,37. E%q%
45, 3,79. 9,13. 17,76.[20,48. 34,55. 67,22. 99,21. 130,76.162,00.[192,99. 223,77. 254,38. 227,21. 194,00. 85,51. g
=
Lubricacion Tipo A Tipo B (bafio o deflector de aceite) Tipo C (bomba de aceite)
(manual o por goteo)
Nota: Si se utiliza una cadena de hileras multiples, se deben multiplicar los caballos Para obtener resultados dptimos en las transmisiones del drea sombreada, comuniquese con el
de fuerza por lo siguiente: soporte técnico de Diamond. 3
2 hileras: 1,7x &
3 hileras: 2.5x 5
4 hileras: 3.3x §
- ° . s g = - .
Cadena de rodillos n.° 100H - sistema métrico (kilovatios)
N.° de = = 8
dientes Revoluciones por minuto - P £
enel 88
pifion RBS
pequefio m X X X X . X X . 800. 900. 1.000. 1.100. 1.200. 1.400. 1.600. X X X .| 2.700. 3.000. %g:_gv
cC 8O
11. 069. 1,66. 324.|374. 630. 12,25. 18,08. 23,83. 29,563. 3518. 29,85. 24,44. 20,48. 17,49. 15,15 13,30. 10,55. 8,64. 7,24. 6,18. 536. 471. | 3,94. 3,36. %8“’
&}

12. 0,75. 1,82. 353 |407. 687. 1337. 19,73. 26,00. 32,21. 3837. 34,01. 27,84 2333. 1992. 17,27. 1515. 12,03. 9,84. 825. 7,05. 6,11. 536. | 449. 383
13. 081. 1,97. 383. | 441. 744 1448 2137. 2817. 3490. 4157.|3835. 31,39. 26,31. 2246. 19,47. 17,09. 1356. 11,10. 930. 794. 6,88 6,04. 506. 4,33
14, 088. 212, 4712 | 475 8,02 1559. 23,01. 30,34. 37,58. 44,77.|42,86. 3509. 29,40. 2510. 21,76. 19,10. 1515. 12,40. 10,40. 887. 7,70. 6,75. 5,66.
15. 094. 227. 441|509 859. 16,71. 24,66. 32,51. 40,27. 47,97.|47,54. 3891. 32,61. 27,84. 24,13. 21,18. 16,81. 13,76. 11,63, 9,84. 853. 7,49. 6,28.

16. 1,01, 242 471.|543. 916. 17,82. 26,30. 34,67. 42,95. 51,17.|52,37. 42,86. 3592. 30,67. 26,58. 23,33. 1852. 1515. 12,70. 10,84. 9,40. 825.
17. 1,07, 2567. 500 | 577. 9,73. 1893. 2795. 36,84. 4564. 5437.|57,35. 46,94. 39,34. 3359. 29,11. 2556. 20,28. 16,60. 13,91. 11,88. 10,29. 9,04.
18. 113, 2,72, 530. | 6,11. 10,31, 20,05. 29,59. 39,01. 4832. 57,57.|62,449. 51,15, 42,86. 36,60. 31,72, 27,84. 22,10. 18,08. 15,15, 1294. 11,22. 219,
19. 1,19. 288 559. | 645. 10,88. 21,16. 31,24. 41,17. 51,01. 60,76.|67,77. 55,47. 46,49. 39,69. 34,40. 30,19. 2396. 19,61. 16,44. 14,03. 12,16.
20. 1,25, 3,03 588 | 679 11,45 2228 3288. 4334, 53,69. 6396.|73,19. 59,90. 50,20. 42,86. 37,15. 32,61. 2588. 21,18. 17,75. 15,15. 5,79.

Serie ISO/norma
britanica

21. 132. 318, 6,18. | 7,13. 12,03. 23,39. 34,53. 45,50. 56,37. 67,16.|77,87. 64,45. 54,01. 46,12. 39,98. 35,09. 27,84. 22,79. 19,10. 16,31.
22. 1,38. 333 647 | 746. 12,59. 24,50. 36,17. 47,67. 59,06. 70,36.|81,58. 69,11. 57,92. 49,45. 42,86. 37,62. 29,85. 24,44. 20,48. 16,16.
23. 145. 348. 6,77.| 7,81. 13,17. 2562. 37,81. 49,84. 61,74. 7356.|8529. 73,88. 61,91. 52,86. 4582. 40,22. 3191. 26,12. 21,89. 2,19.
24, 1561, 363. 7,06 | 814 13,74, 26,73. 39,45. 52,01. 64,43.|76,75. 88,99. 78,75. 65,99. 56,35. 48,84. 42,86. 34,01. 27,84. 23,33.
25. 157. 3,78 736. | 849. 1432 27,84. 41,10. 54,18. 67,11.|79,95. 92,71. 83,72, 70,16. 59,90. 51,92. 4557. 36,16. 29,60. 22,13.

©
N
[
83
(]
k-]
v
89S
=3
K]
©
(]

26. 1,63. 394 765 | 882 1489. 2896. 42,74. 56,34. 69,80. |83,15. 96,41. 88,79. 74,41. 6353. 5507. 4833. 3835. 31,39. 8,64. §
28. 1,76. 424, 824.| 951. 16,03. 31,19. 46,03. 60,67. 7517.|89,54. 103,83. 99,23. 83,16. 71,01. 61,54. 54,01. 42,86. 35,09. %-%
30. 1,89. 454 883 |10,19. 17,18, 33,41. 49,32. 65,01. 80,54.[9594. 111,24.110,05. 92,23. 78,75. 68,25. 59,90. 47,54. 14,29. §_8
32. 2,01. 484 942 (1086. 18,32 3564. 52,61. 69,34. 8590.(102,34.118,66. 121,24. 101,60. 86,75. 75,20. 65,99. 52,37. g(—“
O

35. 2,20. 529. 1031.[11,88. 20,04. 38,99. 57,64. 75,85. 93,96.(111,93.129,78. 138,68. 116,22. 99,23. 86,01. 75,49. 25,16.

40. 2,51, 6,06. 11,77.{13,58. 2291. 44,56. 65,76. 86,67. 107,38.|127,92. 148,33. 168,61. 142,00. 121,24. 105,08. 61,42.
45, 2,83. 6,81. 1324.[1527. 2576. 50,13. 73,98. 97,51. 120,80.[143,91. 166,87. 189,69. 169,43. 144,67. 63,76.

884
- Tipo A . - . ) . 56 €&
Lubricacion Tipo B (bafo o deflector de aceite) Tipo C (bomba de aceite) =53
(manual o por goteo) £ 235
IS=Ne
Nota: Si se utiliza una cadena de hileras multiples, se deben multiplicar los caballos Para obtener resultados dptimos en las transmisiones del drea sombreada, comuniquese con el 2o S
de fuerza por lo siguiente: soporte técnico de Diamond.
2 hileras: 1,7x
3 hileras: 2.5x
4 hileras: 3.3x »
(=]
kel
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Tablas de caballos de fuerza de la serie de servicio pesado
Cadena de rodillos n.° 120H - sistema imperial (caballos de fuerza)

diontos Revoluciones por minuto - Pifién pequefio

puUOWEI] ap
BI0UBAlIP B

enel
pifion
pequefio m b b X : X : h . 600. 700. 800. 900. 1.000. : X : . 2.000. (2.200. 2.400. 2.700.

11. 0,79. 154 372|723 1067. 14,06. 20,76. 27,36. 40,38. 53,22. 6593. 58,37. 46,32. 37,91. 31,77. 27,13. 20,64. 16,38. 13,40. 11,23. 9,59 | 831. 730. 6,11

12. 086. 168. 405 |789. 11,64 1534, 22,64. 29,85. 44,05. 58,06. 71,93.|66,51. 52,78. 4320. 36,20. 30,91. 23,51. 18,66. 1527. 12,80. 10,93. 9,47. 831. 1,06.
13. 094. 182 439. | 854. 12,61. 16,62. 24,53. 32,33. 47,72. 62,90. 77,92.|7499. 59,51. 48,71. 40,82. 34,85. 26,51. 21,04. 17,22. 14,43. 12,32. 10,68. 9,37.

14, 101, 1,96 473 | 920. 1358 17,90. 26,42. 34,82. 51,39. 67,73. 8392.|83,81. 66,51. 54,44. 4562. 38,95. 29,63. 2351. 1925 16,13. 13,77. 1194. 4,55

15. 1,08 210. 507. | 986. 1455 19,18 2830. 37,31. 5506. 72,57. 89,91.192,95. 73,76. 60,37. 50,59. 43,20. 32,86. 26,08. 21,34. 17,89. 1527. 13,24.

uoI008[es
ap eng

16. 115, 224, 541.[10,52. 1552. 20,46. 30,19. 39,79. 58,73. 77,41. 9590.(102,39. 81,26. 66,51. 55,74. 47,59. 36,20. 28,73. 23,51. 19,71. 16,83.
17. 123. 238 574 [1117. 16,49. 21,73, 32,08. 42,28. 62,40. 82,25. 101,90.[112,14. 88,99. 72,84. 61,04. 52,12. 39,65. 31,46. 25,75. 21,58. 18,43.
18. 130. 252 6,08 [11,83. 17,46. 23,01. 3396. 44,77. 66,07. 87,09. 107,89.[122,18. 96,96. 79,36. 66,51. 56,78. 43,20. 34,28. 28,06. 23,51. 4,23.
19. 137. 266. 642 [12,49. 18,43. 24,29. 3585. 47,26. 69,74. 91,93. 113,89.[132,50. 105,15. 86,06. 72,13. 61,58. 46,85. 37,18. 30,43. 25,50.
20. 144, 280. 6,76. [1314. 19,40. 2557, 37,74. 49,74. 73,41. 96,76. 119,88.[142,81.113,56. 92,95. 77,89. 66,51. 50,59. 40,15. 32,86. 24,58.

ouoqued
[e 0180y

21, 294, 7,09.|13,80. 20,37. 26,85. 39,63. 52,23. 77,08. 101,60. 125,87.{149,95. 122,18. 100,00. 83,81. 71,56. 54,44. 43,20. 35,36.
22. 159. 308, 743 [1446. 21,34, 28,13, 41,51, 54,72. 80,75. 106,44.131,87.[157,09. 131,01. 107,23. 89,87. 76,73. 58,37. 46,32. 37,91.
23. 166. 322 7,77. [1512. 22,31. 29,41, 43,40. 57,20. 84,42. 111,28.137,86.[164,23. 140,04. 114,62. 96,06. 82,02. 62,39. 49,61. 38,38.

QT§§ 24. 1,73, 336. 811, [1577. 23,28. 30,68. 4529. 59,69. 88,10. 116,12.143,86.|171,37.149,28. 122,18.102,39. 87,43. 66,51. 52,78. 12,24.
= 2

E % z 25. 1,80. 350. 8,45. [16,43. 2425. 31,96. 47,17. 62,18. 91,77. 120,96. 149,85.{178,51. 1568,70. 129,90. 108,86. 92,95. 70,71. 56,11.

@D D I

égé' 26. 187. 364 878 [17,09. 2522. 33,24, 49,06. 64,66. 9544. 125,79.155,84./185,65. 168,32. 137,77. 115,46. 98,58. 74,99. 59,51.

28. 2,02. 393 946. [1840. 27,16. 3580. 52,83. 69,64. 102,78.135,47.[167,83. 199,94. 188,11. 153,97. 129,03. 110,17. 83,81. 30,35.
30. 2,16. 421, 10,14.[19,72. 29,10. 38,36. 56,61. 74,61. 110,12.145,15.{179,82. 214,22. 208,62. 170,75. 143,10. 122,18. 92,95.
32. 2,31, 449. 10,81.[21,03. 31,04. 40,91. 60,38. 79,59. 117,46.154,82.[191,81. 228,50. 229,83. 188,11. 157,65. 134,60. 88,71.
35. 2)52. 491, 11,82.(23,00. 33,95. 44,75. 66,04. 87,05. 128,47.169,34./209,79. 249,92. 262,89. 215,17. 180,33. 163,97. 12,54.

40. 2,88. 561. 1351.[26,29. 38,80. 51,14. 75,48. 99,48. 146,83.193,53.|239,76. 285,62. 321,19. 262,89. 220,32. 118,61.
45. 3,24, 6,31. 1520.|29,58. 43,65. 57,53. 84,91. 111,92.165,18. 217,72.|269,73. 321,32. 372,57. 278,98. 148,03.
Tipo A

OjusiWIUSjUBW
ofeg

Lubricacion Tipo B (bafio o deflector de aceite) Tipo C (bomba de aceite)
(manual o por goteo)
Nota: Si se utiliza una cadena de hileras mdiltiples, se deben multiplicar los caballos Para obtener resultados optimos en las transmisiones del area sombreada, comuniquese con el soporte
> de fuerza por lo siguiente: técnico de Diamond.
= 2 hileras: 1,7x
g 3 hileras: 2.5x
g 4 hileras: 3.3x
2 5 hileras 0 mas: comuniquese con el soporte técnico de Diamond.
- ° - s = . .
Cadena de rodillos n.° 120H - sistema métrico (kilovatios)
)
& N.° de H H
L ciontes Revoluciones por minuto
g2 enel
S@ 3 pifion
% g-g.‘g pequefio “ h b A h b h h b h . 800. 900. 1.000. 1.200. 1.400.
@ n =
’ g 11. 059. 1,15, 2,77.1539. 796 1048 1548. 20,40. 30,11. 39,69. 49,16. 43,53. 3454. 28,27. 23,69. 20,23. 1539. 1221. 9,99. 837. 7,15 | 6,20. 544. 4,56.

12. 064. 125 302 |588 868 1144 1688 22726 32,85 4330. 53,64 (49,60 3936. 3221. 2699. 23,05. 17,563. 1391. 11,39. 954. 815. 7,06 620. 0,79
13. 0,70. 136. 327.|637. 940. 12,39. 1829. 24,11. 3558. 46,90. 58,10.|5592. 44,38. 36,32. 30,44. 2599. 19,77. 1569. 12,84. 10,76. 9,19. 796. 6,99.

14, 0,75. 146. 353. | 6,86. 10,13. 13,35, 19,70. 2597. 38,32. 50,51. 62,58.|62,50. 49,60. 40,60. 34,02. 29,05. 22,10. 17,63. 14,35. 12,03. 10,27. 890. 3,39.

15. 081. 157. 378. | 735 1085 1430. 21,10. 27,82. 41,06. 54,12. 67,05.|69,31. 5500. 4502. 37,72. 32,21. 24)50. 19,45. 1591. 13,34. 11,39. 9,87.

16. 0,86. 167. 403. | 784 1157. 1526. 22,51. 29,67. 43,79. 57,72. 71,51.|76,35. 60,60. 49,60. 4157. 3549. 2699. 2142. 17,53. 14,70. 12,55,
17. 092. 177. 428. | 833 1230. 16,20. 2392. 31,53. 46,53. 61,33. 7599.83,62. 66,36. 54,32. 4552. 38,87. 29,57. 23,46. 19,20. 16,09. 13,74.
18. 097. 188 453 |882 1302 17,16. 2532. 33,38. 49,27. 64,94. 80,45.|91,11. 72,30. 59,18. 49,60. 42,34. 32,21. 2556. 20,92. 17,53. 3,15.
19. 102. 198 479.|931. 13,74 1811. 26,73. 3524. 52,01. 68,55. 84,93.|98,81. 78,41. 64,17. 53,79. 4592. 34,94. 27,73. 22,69. 19,02.
20. 107. 209. 504. | 980. 14,47. 19,07. 2814. 37,09. 54,74. 72,15. 89,39. [106,49. 84,68. 69,31. 58,08. 49,60. 37,72. 29,94. 24,50. 18,33.

BOUEIL
BULIOU/OS] 818

21. 113, 219, 529. [10,29. 1519, 20,02, 29,55. 3895. 57,48. 75,76. 93,86.[111,82. 91,11, 74,57. 62,50. 53,36. 40,60. 32,21. 26,37.
22. 119. 230. 554. [10,78. 1591. 20,98. 30,95. 40,80. 60,22. 79,37. 98,34.(117,14. 97,69. 79,96. 67,02. 57,22. 43,53. 34,64. 2827
23. 124. 240. 579. [1127. 16,64. 21,93, 32,36. 42,65. 62,95. 82,98. 102,80.[122,47. 104,43. 85,47. 71,63. 61,16. 46,52. 36,92. 28,62.
24, 129. 251, 6,05 [11,76. 17,36. 22,88. 33,77. 44,51. 65,70. 86,59. 107,28.[127,79.111,32. 91,11. 76,35. 65,20. 49,60. 39,36. 9,13.
25. 134, 261. 630. [12,25. 18,08. 23,83. 3517. 46,37. 68,43. 90,20. 111,74.{133,11.118,34. 96,87. 81,18. 69,31. 52,73. 41,84.

o
o
o
24
on:
(7 =%

o
g8

o
o
(]
N
1)

(@)
5% 26. 139. 271, 655 [12,74. 18,81. 24,79. 36,58. 4822. 71,17. 93,80. 116,21.[138,44.125,52. 102,74. 86,10. 73,51. 55,92. 44,38.
g:_% 28. 151, 293 7,056 [1372. 20,25. 26,70. 39,40. 51,93. 76,64. 101,02.[125,15. 149,10. 140,27. 114,82. 96,22. 82,15. 62,50. 22,63.
%% 30. 161. 314 756. [1471. 21,70. 28,61. 4221. 55,64. 82,12. 108,24./134,09. 159,74. 155,57. 127,33. 106,71. 91,11. 69,31.

% 32. 1,72. 335 806. [1568. 23,15. 30,51. 45,03. 59,35. 87,59. 115,45.[143,03.170,39. 171,38. 140,27. 117,56. 100,37. 66,15.

35. 188. 366. 881. [17,15. 2532. 33,37. 49,25. 6491. 95,80. 126,28.(156,44. 186,37. 196,04. 160,45. 134,47. 114,82. 9,35.

40. 2,16, 418. 10,07.({19,60. 28,93. 38,14, 56,29. 74,18. 109,49. 144,32.(178,79. 212,99. 239,51. 196,04. 164,29. 88,45.

-8 45, 2/42. 471, 11,33.122,06. 32,55. 42,90. 63,32. 83,46. 123,17.162,35.|201,14. 239,61. 277,83. 208,04. 110,39.
583 "
&6 § Lubricacion Tipo A Tipo B (bafio o deflector de aceite) Tipo C (bomba de aceite)
é S 3 (manual o por goteo)
° g8 Nota: Si se utiliza una cadena de hileras mdiltiples, se deben multiplicar los caballos Para obtener resultados optimos en las transmisiones del area sombreada, comuniquese con el soporte
de fuerza por lo siguiente: técnico de Diamond.
2 hileras: 1,7x
3 hileras: 2.5x
4 hileras: 3.3x

5 hileras 0 mas: comuniquese con el soporte técnico de Diamond.

sopipad esed
UoIoBULIOJU|
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Tablas de caballos de fuerza de la serie de servicio pesado
Cadena de rodillos n.° 140H - sistema imperial (caballos de fuerza)

N.° de
dientes

enel
pifion
pequeiio 150. 200.

300. 400.

500. 600. 700. 800. 900. 1.000. . 1.400. 1.800.|2.000. 2.200. 2.400.

11. 121, 236. 569|979 11,07. 1634 2154. 31,79. 4190. 61,84. 81,50. 86,80. 66,03. 52,40. 42,89. 3594. 30,69. 23,35. 18,53. 15,16. 12,71.|10,85. 9,40. 8,25
12, 1,32. 2,58 6,21. [10,68. 12,08. 17,83. 2350. 34,68. 4571. 67,46. 8891.]98,90. 7524. 59,70. 48,87. 40,95. 34,97. 26,60. 21,11. 17,28. 14,48. 12,36. 10,72.
13. 143. 279. 6,73. [1157. 13,08. 19,31, 2545. 37,57. 49,52. 73,08. 96,32.[111,52. 84,83. 67,32. 5510. 46,18. 39,43. 29,99. 23,80. 19,48. 16,33. 13,94.
14, 1,55, 3,01. 7,24, [12,46. 14,09. 20,80. 27,41. 40,46. 53,32. 78,70. 103,73.[124,63. 94,81. 7524. 6158. 51,61. 44,06. 33,52. 26,60. 21,77. 18,25. 15,58.
15, 1,66. 322 7,76, [1335. 1510, 22,28. 29,37. 43,35, 57,13, 84,32. 111,14.[137,69. 105,15. 83,44. 68,29. 57,23. 48,87. 37,17. 29,50. 24,15. 20,24.
16. 1,77. 344. 8728, [1424. 16,10. 23,77. 31,33. 46,24. 60,94, 89,94. 118,55.[146,87.115,83. 91,92. 75724, 63,05. 53,83. 40,95. 32,50. 26,60. 22,29.
17. 1,88. 3,65 880. [1513. 17,11, 2525. 3329. 49,13. 64,75. 95,56. 125,96./156,05. 126,86. 100,67. 82,40. 69,05. 58,96. 44,85. 3559. 29,13.
18. 1,99. 386 931. [16,02. 18,12. 26,74. 3524. 52,02. 68,56. 101,19.133,37./165,23. 138,22. 109,68. 89,77. 7524. 64,24. 48,87. 38,78. 31,74
19. 2,10. 4,08. 983 |16,92. 19,12. 28,22. 37,20. 54,90. 72,37. 106,81.140,78.[174,41.149,89. 118,95. 97,36. 81,59. 69,66. 53,00. 42,06. 33,55.
20. 221, 429. 10,35.|17,81. 20,13. 29,71. 39,16. 57,79. 76,18. 112,43.148,19.|183,59. 161,88. 128,46. 105,15. 88,12. 75,24. 57,23. 4542.
21. 2,32. 451, 10,87.118,70. 21,14. 31,20. 41,12. 60,68. 79,99. 118,05.155,60.|192,77.174,17.138,22. 113,13. 94,81. 80,95. 61,58. 48,87.
22. 2,43. 472, 1138.119,59. 22,14. 32,68. 43,08. 6357. 83,80. 123,67.163,01.|201,95. 186,76. 148,21. 121,30. 101,66. 86,80. 66,03. 52,40.
23. 254, 4,94, 1190.|20,48. 23,15. 34,17. 45,03. 66,46. 87,60. 129,29.170,42.|211,13.199,64. 158,43. 129,67. 108,67. 92,78. 70,58. 29,48.
24. 2,65. 515, 12,42.121,37. 24,16. 3565. 46,99. 69,35. 91,41. 134,91.177,83.|220,31. 212,80. 168,87. 138,22. 115,83. 98,90. 75,24.
25. 2,76. 537. 12,94.122,26. 2516. 37,14, 48,95. 72,24. 95,22. 140,54.185,24.|1229,49. 226,24. 179,53. 146,94. 123,15. 105,15. 79,99.
26. 2,87. 558 1345.]23,15. 26,17. 38,62. 50,91. 75,13. 99,03. 146,16. 192,65./238,67. 239,95. 190,41. 155,85. 130,61. 111,52. 84,83.
28. 3,09. 6,01. 14,49.|2493. 28,18. 41,59. 54,82. 80,91. 106,65. 157,40. 207,47.|1257,03. 268,16. 212,80. 174,17. 145,97. 124,63. 41,32.
30. 331, 644, 1552.126,71. 30,20. 44,56. 58,74. 86,69. 114,27. 168,64. 222,28.|275,39. 297,40. 236,00. 193,16. 161,88. 138,22.
32. 353. 6,87. 16,56.(28,49. 32,21. 47,54. 62,66. 92,47. 121,88.179,89. 237,10.|293,74. 327,63. 259,99. 212,80. 178,34. 152,27.
35. 3,86. 7,51. 18,11.31,16. 3523. 51,99. 68,53. 101,14.133,31. 196,75. 259,33.|321,28. 374,76. 297,40. 243,41. 203,99. 66,13.
40. 441, 859. 20,70.|3561. 40,26. 59,42. 78,32. 115,59.152,36. 224,86./296,38. 367,18. 437,42. 363,35. 264,26. 74,76.
45, 497. 9,66. 23,28.|40,06. 4529. 66,85 88,11. 130,04.171,40. 252,96.|333,43. 413,08. 492,09. 352,89. 132,45.
Lubricacion Tipo A Tipo B (bafio o deflector de aceite) Tipo C (bomba de aceite)
(manual o por goteo)

Nota: Si se utiliza una cadena de hileras multiples, se deben multiplicar los caballos
de fuerza por lo siguiente:
2 hileras: 1,7x
3 hileras: 2.5x
4 hileras: 3.3x

Para obtener resultados dptimos en las transmisiones del drea sombreada, comuniquese con el
soporte técnico de Diamond.

Cadena de rodillos n.° 140H - sistema métrico (kilovatios)

st Revoluciones por minuto - Pifién pequefio
enel
p&"':l‘;'l‘w m .| 2.000. 2.200. 2.400.
11. 0,90. 1,76. 424.|730. 825 12,18. 16,06. 23,71. 31,24. 46,11. 60,77. 64,73. 49,24. 39,07. 31,98. 26,80. 22,89. 17,41. 13,82. 11,30. 948. | 8,09. 7,01. 6,15.
12. 098. 1,92 463 |79. 901. 1330 17,52. 2586. 34,09. 50,30. 66,30.|73,75. 56,11. 44,52. 36,44. 30,54. 26,08. 19,84. 1574. 12,89. 10,80. 9,22. 7,99.
13. 1,07. 2,08 502. | 8,63. 9,75. 14,40. 18,98. 28,02. 36,93. 54,50. 71,83.(83,16. 63,26. 50,20. 41,09. 34,44. 29,40. 22,36. 17,75. 14,53. 12,18. 10,40.
14. 1,16. 224, 540.|929. 10,51. 1551. 20,44. 30,17. 39,76. 58,69. 77,35.192,94. 70,70. 56,11. 4592. 38,49. 32,86. 25,00. 19,84. 16,23. 13,61. 11,62.
15. 124, 240. 579. 996 11,26. 16,61. 21,90. 32,33. 42,60. 62,88. 82,88.|102,68. 78,41. 62,22. 50,92. 42,68. 36,44. 27,72. 22,00. 18,01. 15,09.
16. 1,32, 257. 6,17. [10,62. 12,01. 17,73. 23,36. 34,48. 4544, 67,07. 88,40.|109,52, 86,37. 68,54. 56,11. 47,02. 40,14. 30,54. 2424, 19,84. 16,62.
17. 1,40. 2,72. 6,56. |11,28. 12,76. 18,83. 24,82. 36,64. 48,28. 71,26. 93,93.[116,37. 94,60. 75,07. 61,45. 51,49. 43,97. 33,44. 26,54. 21,72.
18. 1,48. 2,88. 6,94. |11,95. 13,51. 1994. 26,28. 38,79. 51,13. 7546. 99,45.(123,21.103,07. 81,79. 66,94. 56,11. 47,90. 36,44. 28,92. 23,67.
19. 1,67. 3,04, 733.|12,62. 14,26. 21,04. 27,74. 40,94. 53,97. 79,65. 104,98.[130,06. 111,77. 88,70. 72,60. 60,84. 51,95. 39,62. 31,36. 25,02.
20. 1,65. 320. 7,72.11328. 1501. 22,15. 29,20. 43,09. 56,81. 83,84. 110,51.{136,90. 120,71. 95,79. 78,41. 65,71. 56,11. 42,68. 33,87.
21, 1,73. 336. 811. (1394, 1576. 2327. 30,66. 4525. 59,65. 88,03. 116,03.|143,75.129,88. 103,07. 84,36. 70,70. 60,36. 4592. 36,44.
22. 1,81. 352, 849. |1461. 16,51. 2437. 32,12. 47,40. 62,49. 92,22. 121,56.|150,59. 139,27.110,62. 90,45. 75,81. 64,73. 49,24. 39,07.
23. 1,89. 3,68. 887. [1527. 17,26. 2548. 33,58. 49,56. 65,32. 96,41. 127,08.|157,44.148,87.118,14. 96,69. 81,04. 69,19. 52,63. 21,98.
24, 1,98. 384, 926.|1594. 18,02. 26,58. 3504. 51,71. 68,16. 100,60.132,61.[164,29. 158,68. 125,93. 103,07. 86,37. 73,75. 56,11.
25, 2,06. 4,00. 9,65 [16,60. 18,76. 27,70. 36,50. 53,87. 71,01. 104,80.138,13.[171,13.168,71. 133,88. 109,57. 91,83. 78,41. 59,65.
26. 2,14, 4716. 10,03.[17,26. 19,51, 28,80. 37,96. 56,02. 73,85. 108,99. 143,66.(177,98. 178,93. 141,99. 116,22. 97,40. 83,16. 63,26.
28. 2,30. 4,48. 10,81.[1859. 21,01. 31,01. 40,88. 60,33. 79,53. 117,37.154,71.|191,67. 199,97. 158,68. 129,88. 108,85. 92,94. 30,81.
30. 2,47. 480. 11567.(19,92. 22,52. 33,23. 43,80. 64,64. 8521. 125,75.165,75.|1205,36. 221,77. 175,99. 144,04. 120,71. 103,07.
32. 2,63. 512. 12,35.|21,24. 24,02. 3545. 46,73. 68,95. 90,89. 134,14.176,81.|1219,04. 244,31. 193,87. 158,68. 132,99. 113,55.
35. 2,88. 560. 13,50.|23,24. 26,27. 38,77. 51,10. 75,42. 99,41. 146,72.193,38.|1239,58. 279,46. 221,77. 181,51. 152,12. 49,31.
40. 329. 6,41. 1544.|26,55. 30,02. 44,31. 58,40. 86,20. 113,61.167,68.[221,01. 273,81. 326,18. 270,95. 197,06. 55,75.
45, 3,71. 7,20. 17,36.]29,87. 33,77. 49,85. 6570. 96,97. 127,81.188,63.|248,64. 308,03. 366,95. 263,15. 98,77.
Lubricacion Tipo A Tipo B (bafo o deflector de aceite) Tipo C (bomba de aceite)
(manual o por goteo)

Nota: Si se utiliza una cadena de hileras mdltiples, se deben multiplicar los caballos
de fuerza por lo siguiente:
2 hileras: 1,7x
3 hileras: 2.5x
4 hileras: 3.3x

Para obtener resultados dptimos en las transmisiones del rea sombreada, comuniquese con el
soporte técnico de Diamond.
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Tablas de caballos de fuerza de la serie de servicio pesado

Cadena de rodillos n.° 160H - sistema imperial (caballos de fuerza)
N.° de

dentes Revoluciones por minuto -
enel

puUOWEI] ap
BI0UBAlIP B

pifion
pequefio . X b X b X b X b b . 800. 900. 1.000. 1.100. X 1.600. | 1.800

11 0,73. 1,75. 3,40. 8719.|12,86. 1594, 2352. 31,00. 45,75. 60,31. 89,00. 117,32. 96,58. 73,47. 58,31. 47,72. 39,99. 34,15. 29,60. 25,98. 20,61. 16,87.|14,14. 12,07.

12. 0,79. 191. 371. 894 |14,03. 17,39. 2566. 33,82. 49,91. 6579. 97,10. 127,98./110,05. 83,72. 66,44. 54,38. 4557. 3891. 33,73. 29,60. 23,49. 19,22. 16,11. 12,02.
13. 086. 207. 402 968 |1520. 1883. 27,80. 36,64. 54,07. 71.27. 105,19, 138,65.[124,09. 94,40. 7491. 61,31. 51,38. 4387. 38,03. 33,37. 26/48. 21,68. 18,17.

14, 092. 222. 433 1043.|116,37. 20,28. 29,93. 39,46. 58,23. 76,75. 113,28.149,31.|138,68. 105,50. 83,72. 68,52. 57,43. 49,03. 42,50. 37,30. 29,60. 24,23. 8,08.

15. 099. 238. 464 1117.|1754. 21,73, 32,07. 42,27. 62,39. 82,24. 121,37.159,98./163,80. 117,00. 92,85. 75,99. 63,69. 54,38. 47,13. 41,37. 32,83. 26,87.

uoI008[es
ap eng

16. 1,06, 254 494 1192|1871, 23,18, 3421. 4509. 66,55. 87,72. 129,46.170,64.|169,43. 128,89. 102,28. 83,72. 70,16. 59,90. 51,92. 45,57. 36,16. 29,60.
17. 112, 270. 525 1266.|19,88. 24,63. 36,35 4791. 70,71. 93,20. 137,65, 181,31.|185,56. 141,16. 112,02. 91,69. 76,84. 65,61. 56,87. 49,91. 39,61.

18. 119. 286. 556. 1341.|21,05. 26,08. 3849. 50,73. 74,87. 98,68. 145,64.191,97.|202,17.153,80. 122,05. 99,90. 83,72. 7148. 61,96. 54,38. 43,15.

19. 126, 302 587. 14715.|2222. 27,53. 40,63. 53,55. 79,03. 104,17.153,74.202,64.|219,25.166,79. 132,36. 108,33. 90,79. 77,62. 67,19. 58,97. 43,82.

20. 1,32, 318. 6,18 14,89.]23,39. 2898. 42,76. 56,37. 83,19. 109,65. 161,83. 213,30.{236,79. 180,13. 142,95. 117,00. 98,05. 83,72. 72,57. 63,69.

ouoqued
[e 0180y

21, 1,38. 334. 6,49 1564.]24,56. 30,42. 44,90. 59,18. 87,35. 115,13.169,92. 223,97.{254,77.193,81. 153,80. 125,88. 105,50. 90,07. 78,08. 68,52.
22. 145. 349. 6,80. 16,38.|2573. 31,87. 47,04 62,00. 91,51. 120,61.178,01. 234,63.|273,18. 207,82. 164,91. 134,98. 113,12, 96,58. 83,72. 73,47.
23. 152. 365 7,11, 17,13.126,90. 33,32, 49,18. 64,82. 95,67. 126,10.186,10. 245,30.|292,02. 222,15. 176,29. 144,29. 120,92, 103,24. 89,49. 68,24.

g§§ 24, 1,58, 381. 7,42 17.87.|28,07. 34,77. 51,32. 67,64. 99,83. 131,58. 194,19, 255,96.{311,27. 236,79. 187,91. 153,80. 128,89. 110,05. 95,39. 21,76.
5 % % 25. 165, 397. 7,73 18,62.(29,23. 36,22. 53,45. 70,46. 103,99. 137,06. 202,28. 266,63.|330,32. 251,74. 199,77. 163,51. 137,03. 117,00. 101,41.
223

8% o 26. 1,71, 413, 8,03. 19,36.|30,40. 37,67. 5559. 73,28. 108,14.142,54.210,37.1277,29. 343,53. 267,00. 211,88. 173,42. 145,33. 124,09. 67,09.

28. 185. 445 865 20,85.|3274. 40,57, 59,87. 7891. 116,46. 153,51. 226,56.298,62. 369,96. 298,39. 236,79. 193,81. 162,42. 135,17.
30. 198. 477 927. 2234.|3508. 43,46. 64,15. 84,55. 124,78.164,47. 242,74.319,95. 396,38. 330,92. 262,61. 214,94. 180,13. 49,06.
32. 211, 508. 9,89 2383.|37,42. 46,36. 6842. 90,18. 133,10. 175,44. 258,92.|341,28. 422,81. 364,56. 289,30. 236,79. 157,70.
35. 2,31, 556. 10,82. 26,07.140,93. 50,71. 74,84. 98,64, 145,58. 191,88. 283,20.|373,28. 462,45. 417,01. 330,92. 270,86. 22,30.

40. 2,64. 635 12,36. 29,79.|46,78. 57,95. 85,53. 112,73.166,38. 219,30. 323,65.|426,60. 528,51. 509,49. 345,15. 57,42.
45. 297. 715 1391. 3351.|52,62. 6519. 96,22. 126,82. 187,17. 246,71. 364,11.|479,93. 594,58. 495,96. 173,00.

OjusiWIUSjUBW
ofeg

Lubricacion|  Tipo A (manual o por goteo) Tipo B (bario o deflector de aceite) Tipo C (bomba de aceite)
Nota: Si se utiliza una cadena de hileras mdltiples, se deben multiplicar los caballos Para obtener resultados optimos en las transmisiones del drea sombreada, comuniquese con el soporte
de fuerza por lo siguiente: técnico de Diamond.
z 2 hileras: 1,7x
& 3 hileras: 2.5x
3 4 hileras: 3.3x
=
3
- ° - s = . .
Cadena de rodillos n.° 160H - sistema métrico (kilovatios)
@) o
& N.° de . . =
EY-Ell dientes Revoluciones por minuto - n pequeno
S5 2
iec
%5;8 pequefio 40. 50. 75. 100. 150. 200. 300. 400. 500. 600. 700. 800. 900. 1.000. 1.100. 1.600. | 1.800. 2.000.
B8 Q9
"’g' 11, 054. 1,30. 254. 6,11.|959. 11,89. 1754. 2312, 34,12, 4497. 66,37. 87,49. 72,02. 54,79. 43,48. 3558. 29,82. 2547. 22,07. 19,37. 1537. 12,58.|10,54. 9,00.
w

12. 059. 1,42, 277. 667. (1046, 12,97. 1913. 2522. 37,22, 49,06. 72,41. 9543.(82,06. 62,43. 49,54. 40,55. 3398. 29,02. 2515. 22,07. 17,52. 14,33. 12,01. 8,96.
13. 064. 154 300. 722 [1133. 14,04 20,73. 27,32. 40,32. 53,15. 78,44. 103,39.[92,53. 70,39. 55,86. 4572. 3831. 32,71. 28,36. 24,88. 19,75. 16,17. 13,55.

14, 069. 1,66. 323. 778 [1221. 1512, 2232. 29,43. 43,42, 57,23. 84,47. 111,34.(103,41. 78,67. 62,43. 51,10. 42,83. 36,56. 31,69. 27,81. 22,07. 18,07. 6,03.

15. 0,74 1,77. 3/46. 833. |13,08. 1620. 2391. 31,52. 46,52. 61,33. 90,51. 119,30.[114,69. 87,25. 69,24. 56,67. 47,49. 40,55. 3514. 30,85. 24,48. 20,04.

16. 0,78. 1,89. 368. 889. 1395 17,29. 2551. 33,62. 49,63. 6541. 96,54. 127,25.(126,34. 96,11. 76,27. 62,43. 52,32. 44,67. 38,72. 3398. 26,96. 22,07.
17. 084. 201. 391. 944 (1482 1837. 27,11. 3573. 52,73, 69,50. 102,57. 135,20.{138,37. 105,26. 83,53. 68,37. 57,30. 48,93. 42,41. 37,22. 29,54.

18. 089. 2713 415, 10,00.|1570. 19,45. 28,70. 37,83. 55,83. 73,59. 108,60. 143,15.{150,76.114,69. 91,01. 74,50. 62,43. 53,30. 46,20. 40,55. 32,18.

19. 093. 225 438 1055.[16,57. 20,53, 30,30. 39,93. 58,93. 77,68. 114,64.151,11.{163,49.124,38. 98,70. 80,78. 67,70. 57,81. 50,10. 4397. 32,68.

20. 098. 237. 461. 11,10.[17,44. 21,61, 31,89. 42,04, 62,03. 81,77. 120,68. 159,06.(176,57. 134,32. 106,60. 87,25. 73,12. 62,43. 54,12. 47,49

BOUEIL
BULIOU/OS] 818

21, 1,03. 249. 484 11,66.|18,31. 22,68. 3348. 44,13, 6514. 8585. 126,71.167,01./189,98. 144,52. 114,69. 93,87. 78,67. 67,17. 5822. 51,10.
22. 1,08. 260. 507. 12,21.119,19. 23,77. 35,08. 46,23. 68,24. 89,94. 132,74.174,96./203,71. 154,97. 122,97. 100,65. 84,35. 72,02. 62,43. 54,79.
23. 113. 272, 530. 12,77.|20,06. 24,85 36,67. 48,34. 71,34. 94,03. 138,77.182,92.|217,76. 165,66. 131,46. 107,60. 90,17. 76,99. 66,73. 50,89.
24. 118. 284 553 1333.|120,93. 2593. 38,27. 50,44. 74,44. 98,12. 144,81.190,87.|232,11. 176,57. 140,12. 114,69. 96,11. 82,06. 71,13. 16,23.
25. 123, 296. 576. 13,88.|21,80. 27,01. 39,86. 52,54. 77,55. 102,21.150,84. 198,83./246,32. 187,72. 148,97. 121,93. 102,18. 87,25. 75,62.

o
o
o
24
ON
(7 =%

o
g8

o
o
(]
N
1)

(@)
ﬁé 26. 128. 3,08 599. 1444.|22,67. 28,09. 41,45. 54,64. 80,64. 106,29. 156,87.|206,78. 256,17. 199,10. 158,00. 129,32. 108,37. 92,53. 50,03.
g,_% 28. 138. 332 6,45 1555.|24,41. 30,25, 44,65. 58,84. 86,84. 114,47.168,95.(222,68. 275,88. 222,51. 176,57. 144,62. 121,12. 100,80.
%% 30. 1,48. 356. 691. 16,66.|26,16. 32,41. 47,84. 63,05. 93,05. 122,65. 181,01.[238,59. 295,58. 246,77. 195,83. 160,28. 134,32. 36,58.

% 32. 157. 379. 737. 17,77.127,90. 34,57. 51,02. 67,25. 99,25. 130,83. 193,08.{254,49. 315,29. 271,85. 215,73. 176,57. 117,60.

35. 1,72. 415 807. 19,44.|30,52. 37,81. 5581. 73,56. 108,56. 143,08. 211,18.[278,35. 344,85. 310,96. 246,77. 201,98. 16,63.

40. 197. 474 922, 22,21.|34,88. 4321, 63,78. 84,06. 124,07.163,53. 241,35.(318,12. 394,11, 379,93. 257,38. 42,82.

-3z 45, 2,21, 533, 10,37. 24,99.|39,24. 48,61. 71,75. 94,57. 139,57. 183,97. 271,52.|357,88. 443,38. 369,84. 129,01.
228
% § % Lubricacion|  Tipo A (manual o por goteo) Tipo B (bafio o deflector de aceite) Tipo C (bomba de aceite)
RS
e é’ Nota: Si se utiliza una cadena de hileras multiples, se deben multiplicar los caballos Para obtener resultados optimos en las transmisiones del 4rea sombreada, comuniquese con el soporte
s de fuerza por lo siguiente: téenico de Diamond.
2 hileras: 1,7x
3 hileras: 2.5x
4 hileras: 3.3x
o -
L3
S}
EE
o - .
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Diamond Chain
Company

Tablas de caballos de fuerza de la serie de servicio pesado
Cadena de rodillos n.° 180H - sistema imperial (caballos de fuerza)

N.° de . . -
dentes Revoluciones por minuto - Pién peque
enel

La diferencia
de Diamond

ifion
pgqueﬁo m o b b 2 . 200. 300. 400. 500. 600. 700. 800. 900. 1.000. . 1.200. 1.400. | 1.600. 1.800.

11. 099. 240. 466. 11,24.116,38. 21,87. 32,27. 42,54. 62,78. 82,75. 122,13. 148,32. 106,13. 80,73. 64,07. 52,44. 4395, 37,52. 32,52. 28,54. 22,65.|18,54. 1554
12. 1,09. 262 509. 1226.(17,87. 2386. 3521. 4641. 6849. 90,28. 133,24. 169,00. 120,92. 91,99. 7300. 59,75. 50,07. 4275. 37,06. 3252 |2581. 21,12. 240. o5&
13. 1,18. 283 551, 1329.]|19,36. 2584. 38,14. 50,28. 74,20. 97,80. 144,34./190,25. 136,35. 103,72. 82,31. 67,37. 56,46. 48,21. 41,79. 36,67. 29,10. 23,82 gé
14, 127. 305 594 1431.]|2085 27,83. 41,08, 54,14. 79,91. 10532. 155,44./204,89. 152,38. 115,92. 91,99. 7529. 63,10. 53,87. 46,70. 40,98. 3252. 10,23. o8
15. 136. 327. 636. 1533.]22,33. 29,82. 44,01. 58,01. 8561. 112,85. 166,55.|219,52. 169,00. 128,56. 102,02. 83,50. 69,98. 59,75. 51,79. 4545. 36,07.
16. 145, 349. 6,78 16,35.|23,82. 31,81. 46,94. 61,88. 91,32. 120,37. 177,65.|234,16. 186,17. 141,63. 112,39. 91,99. 77,09. 6582. 57,05. 50,07. 39,74.
17. 154, 371, 721 17,37.|2531. 33,80. 49,83. 6574. 97,03. 127,89. 188,75.|248,79. 203,90. 155,11. 123,09. 100,75. 84,43. 72,09. 62,49. 54,84
18. 163. 392, 7,63 1840.|2680. 3578. 52,81. 69,61. 102,74. 135,42. 199,86./263,43. 222,15. 169,00. 134,11. 109,77. 91,99. 78,54. 68,08. 59,75. T2
19. 1,72. 414, 806. 19,42.|28,29. 37,77. 5575 73,48. 108,45. 142,94. 210,96.|278,06. 240,92. 183,27. 145,44, 119,04. 99,76. 85,18. 73,83. 64,80. g8
20. 181, 436, 848 2044.|29,78. 39,76. 58,68. 77,35. 114,15. 150,46. 222,06.|292,70. 260,19. 197,93. 157,07. 128,56. 107,74. 91,99. 79,74. 5531. <8
21. 190. 458 890. 2146.|3127. 41,75. 61,62. 81,21. 119,86. 157,99. 233,17.{307,33. 279,94. 212,96. 169,00. 138,32. 115,92. 98,97. 85,79.
22. 199. 480. 933 2248.|3276. 4374. 64,55 8508. 12557. 165,51. 244,27.{321,97. 300,17. 228,35. 181,21. 148,32. 124,30. 106,13. 87,35.
23. 2,08. 501. 975 2350.|34,25 4572, 67,48. 88,95. 131,28. 173,03. 255,37.|336,60. 320,87. 244,10. 193,70. 158,54. 132,87. 113,45. 29,32.
24, 2,17. 523. 10,18. 24,53.|3574. 47,71, 70,42. 92,82. 136,98. 180,56. 266,48.{351,24. 342,02. 260,19. 206,47. 169,00. 141,63. 120,92. g gg
25. 2,26. 545, 10,60. 25,55.|37,22. 49,70. 73,35. 96,68. 142,69. 188,08. 277,58.|365,87. 363,62. 276,62. 219,51. 179,67. 150,57. 96,16. %g 2
@53
26. 2,35, 567. 11,03. 26,57.|38,71. 51,69. 76,29. 100,55. 148,40. 195,60. 288,68.380,51. 385,66. 293,38. 232,81. 190,55. 159,69. 37,53. égfu
28. 2,53 6,10. 11,87. 28,61.|41,69. 5566. 82,15. 108,28. 159,81. 210,65. 310,89.(409,77. 431,00. 327,87. 260,19. 212,96. 146,32.
30. 2,71. 6,54, 12,72. 30,66.|44,67. 59,64. 88,02. 116,02. 171,23. 225,69. 333,09.|439,04. 477,99. 363,62. 288,56. 236,18. 30,96.
32. 2,89. 6,98 1357. 32,70.|47,65. 63,62. 93,89. 123,75. 182,64. 240,74. 355,30.|468,31. 526,58. 400,58. 317,89. 199,60.
35. 317. 7,63, 1484, 3577.|52,11. 69,58. 102,69. 135,36. 199,77. 263,31. 388,61.{512,22. 602,34. 458,22. 363,62. 28,22. %
oE
40. 362. 872 16,96. 40,88.|59,56. 79,52. 117,36. 154,69. 228,31. 300,93. 444,13./585,39. 725,24. 559,83. 123,60. 8S
45, 407. 981, 19,08. 4599.|67,00. 89,46. 132,03. 174,03. 256,84. 338,54. 499,64.{658,57. 750,00. 333,00. §
Lubricacién|  Tipo A (manual o por goteo) Tipo B (bafo o deflector de aceite) Tipo C (bomba de aceite)
Nota: Si se utiliza una cadena de hileras multiples, se deben multiplicar los caballos de Para obtener resultados dptimos en las transmisiones del drea sombreada, comuniquese con el soporte
fuerza por lo siguiente: técnico de Diamond.
2 hileras: 1,7x &
3 hileras: 2.5x 15
=
=
2
- ° . s g = - .
Cadena de rodillos n.° 180H - sistema métrico (kilovatios)
N.° de 3
dientes 588
enel ‘;&-,% 5
pifion 889
pequefio o b b h b A h h h b A h b h . 1.200. 1.400. | 1.600. 1.800. JEEEE=Re:
53 &
e}
©
&}

11. 0,74. 1,79. 347. 838 |1221. 1631. 24,06. 31,72. 46,82. 61,71. 91,07. 110,60. 79,14. 60,20. 47,78. 39,10. 32,77. 27,98. 24,25. 21,28. 16,89. | 13,83. 11,59.
12. 081. 1,95 380. 9714|1333 17,79. 26,26. 34,61. 51,07. 67,32, 99,36. 126,02. 90,17. 68,60. 54,44. 4456. 37,34. 31,88. 27,64. 2425.|19,25. 15;75. 1,79.
13. 088. 211. 411 991. |1444. 1927. 2844, 37,49. 5533. 7293, 107,63.[141,87.101,68. 77,34. 61,38. 50,24. 42,10. 3595. 31,16. 27,34. 21,70. 17,76.

14, 095. 227. 443. 1067.|1555. 20,75. 30,63. 40,37. 59,59. 7854. 11591.{152,79. 113,63. 86,44. 68,60. 56,14. 47,05. 40,17. 34,82. 30,56. 24,25. 7,63.

15. 101, 244 474 11,43.|16,65. 2224, 32,82. 4326. 63,84. 84,15. 124,20.163,70. 126,02. 95,87. 76,08. 62,27. 52,18. 44,56. 38,62. 33,89. 26,90.

16. 1,08. 260, 506. 12,719.|17,76. 23,72. 35,00. 46,14. 68,10. 89,76. 132,47.|174,61. 138,83. 105,61. 83,81. 68,60. 57,49. 49,08. 4254. 37,34. 29,63.
17. 116, 2,77. 538 1295.|1887. 2520. 37,20. 49,02. 72,36. 9537. 140,75.[185,62. 162,06. 115,67. 91,79. 75,13. 62,96. 53,76. 46,60. 40,89.
18. 122. 292, 569. 1372.|19,98. 26,68 39,38 51,91. 76,61. 100,98. 149,04./196,44. 165,66. 126,02. 100,01. 81,86. 68,60. 58,57. 50,77. 44,56.
19. 128. 3,09. 6,01 1448.|21,10. 28,17. 41,57. 54,79. 80,87. 106,59. 157,31./207,35. 179,65. 136,66. 108,45. 88,77. 74,39. 63,52. 55,06. 48,32.
20. 135, 325 632 1524.|2221. 29,65. 43,76. 57,68. 8512. 112,20. 165,59./218,27. 194,02. 147,60. 117,13. 95,87. 80,34. 68,60. 59,46. 4124.

Serie ISO/norma
britanica

21. 142. 342, 664 16,00 |2332. 31,13. 4595 60,56. 89,38. 117,81. 173,87.{229,18. 208,75. 158,80. 126,02. 103,15. 86,44. 73,80. 63,97.
22. 148. 358 696. 16,76.|24,43. 32,62. 48,13. 63,44. 93,64. 123,42. 182,15.{240,09. 223,84. 170,28, 135,13. 110,60. 92,69. 79,14. 65,14.
23. 156, 374 727 1752.|2554. 34,09. 50,32. 66,33. 97,90. 129,03. 190,43.{251,00. 239,27. 182,03. 144,44. 118,22. 99,08. 84,60. 21,86.
24. 162. 390 759. 18729.|2665. 3558 5251. 69,22. 102,15. 134,64. 198,71.{261,92. 255,04. 194,02, 153,96. 126,02. 105,61. 90,17.
25. 1,69. 406 790. 19,05.|27,75. 37,06. 54,70. 72,09. 106,40. 140,25. 206,99.|272,83. 271,15. 206,28. 163,69. 133,98. 112,28. 71,71.

©
N
[
83
(]
k-]
v
89S
=3
K]
©
(]

fol
26. 1,75. 423, 8723 1981.|28,87. 38,55 56,89. 74,98. 110,66. 145,86. 215,27.|283,75. 287,59. 218,77. 173,61. 142,09. 119,08. 27,99. 2 o
28. 1,89. 455 885 2133.|31,09. 4151. 61,26. 80,74. 119,17. 157,08. 231,83.|305,567. 321,40. 244,49. 194,02, 158,80. 109,11. E,%
30. 2,02. 488 949. 2286.|3331. 4447. 6564. 86,52. 127,69. 168,30. 248,39.|327,39. 356,44. 271,15. 215,18. 176,12. 23,09. 2
32. 2,16.  520. 10,12. 24,38.|3553. 47,44. 70,01. 92,28. 136,19. 179,62. 264,95.{349,22. 392,67. 298,71. 237,05. 148,84. §_

35. 2,36. 569. 11,07. 26,67.|3886. 51,89. 76,58. 100,94. 148,97. 196,35. 289,79.{381,96. 449,16. 341,69. 271,15. 21,04,

40. 2,70.  6,50. 12,65. 30,48.|44,41. 59,30. 87,52. 115,35. 170,25. 224,40. 331,19.|436,53. 540,81. 417,47. 92,17.

45. 303 7,32, 1423. 3429.|49,96. 66,71. 98,45. 129,77. 191,53, 252,45. 372,58./491,10. 559,28. 248,32. 838,
= ©
Lubricacién|  Tipo A (manual o por goteo) Tipo B (bafio o deflector de aceite) Tipo C (bomba de aceite) é ré iE,
s=8
Nota: Si se utiliza una cadena de hileras multiples, se deben multiplicar los caballos de Para obtener resultados 6ptimos en las transmisiones del drea sombreada, comuniquese con el soporte 5 § g
fuerza por lo siguiente: técnico de Diamond. ==
2 hileras: 1,7x
3 hileras: 2.5x
58
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Tablas de caballos de fuerza de la serie de servicio pesado

Cadena de rodillos n.° 200H - sistema imperial (caballos de fuerza)
N.° de

dertes Revoluciones por minuto -
ene

puUOWEI] ap
BI0UBAlIP B

ifion
pgqueﬁo m 33. 50. 75. 100. 150. 200. 250. 300. : 2 : X . 900. 1.000. 1.100. 1.200. 1.400. 1.600.

11 137. 331, 644, 1551.120,25. 30,17. 44,53, 58,70. 86,63. 114,18. 141,46. 168,52.|161,36. 115,46. 87,83. 69,70. 57,05. 47,81. 40,82. 3538. 31,06. 24,64. 20,17.
12. 1,50. 361, 7,02 1692 |22,09. 3292. 48,58. 64,03. 94,51. 124,57. 154,32. 183,84.|183,86. 131,56. 100,08. 79,42. 65,00. 54,48. 46,51. 40,32. 3538. 28,08. 18,78.
13. 162. 391 761, 1833.[2393. 3566. 52,63. 6937. 102,38. 134,95. 167,18. 199,16.|207,31. 148,34. 112,85. 89,55. 73,30. 61,43. 5245. 4546. 39,90. 31,66.

14, 1,75, 421, 819, 19,74.|2577. 38,40. 56,68. 74,71. 110,26. 14533. 180,04. 214,48.|231,69. 165,78. 126,11. 100,08. 81,91. 68,65. 58,61. 50,80. 44,59. 35,38.

15. 187. 451, 878 21,15.[27,61. 41,15. 60,73. 80,04. 118,13. 1565,71. 192,90. 229,80.|1256,95. 183,86. 139,87. 110,99. 90,85. 76,13. 65,00. 56,34. 49,45.

uoI008[es
ap eng

16. 2,00. 481. 936. 2256.|2945. 4389. 64,77. 8538. 126,01. 166,09. 205,76. 245,12.{283,07. 202,55. 154,08. 122,27. 100,08. 83,87. 71,61. 62,07. 5448
17. 212, 511, 995 2397.|3129. 46,63. 6882 90,71. 133,88. 176,47. 218,62. 260,44.{310,02. 221,83. 168,75. 133,91. 109,61. 91,86. 78,43. 67,98. 59,66.
18. 2,25. 541, 1053. 2538.|33,13. 49,38. 72,87. 96,05. 141,76. 186,85. 231,48. 275,76.(337,77. 241,69. 183,86. 145,90. 119,42. 100,08. 8545. 74,07. 11,75.
19. 237. 571, 11,12, 26,79.|34,97. 5212. 76,92. 101,39. 149,63. 197,23. 244,35. 291,08.(366,30. 262,11. 199,39, 158,23. 129,561. 108,53. 92,67. 80,32.
20. 2,50. 6,02, 11,70. 28,20.|36,82. 54,86. 80,97. 106,72. 157,51. 207,61. 257,21. 306,40.{395,60. 283,07. 215,34. 170,88. 139,87. 117,21. 100,08. 31,07.

ouoqued
[e 0180y

21. 2,62, 632 1229. 2961.|3866. 57,60. 8502 112,06. 165:38. 217,99. 270,07. 321,72.|1425,64. 304,56. 231,69. 183,86. 150,49. 126,11. 107,68.
22. 2,75. 6,62. 12,87. 31,02.|40,50. 60,35 89,07. 117,40. 173,26. 228,37. 282,93. 337,04.{456,40. 326,57. 248,43. 197,15. 161,36. 135,23. 86,70.
23. 2,87. 6,92, 13,46. 3243.|4234. 63,00. 93,711, 122,73. 181,14, 238,75. 295,79. 352,36.(464,44. 349,09. 265,56. 210,74. 172,49. 144,55. 11,76.

§§§ 24, 3,00. 7,22. 14,04. 33,84.|44,18. 6583. 97,16. 128,07. 189,01. 249,13. 308,65. 367,68.{484,64. 372,10. 283,07. 224,63. 183,86. 154,08.
5 % & 25. 312, 7,52. 1463. 3525.|46,02. 6858. 101,21. 133,40. 196,89. 259,51. 321,51. 383,00.|504,83. 395,60. 300,94. 238,82. 195,47. 118,72.
283
8;3 o 26. 324, 7,82, 1521, 36,66.|47,86. 71,32. 105,26. 138,74, 204,76. 269,89. 334,37. 398,32.|525,02. 419,57. 319,18. 253,29. 207,31. 46,33.
Lubricacion|  Tipo A (manual o por goteo) Tipo B (bario o deflector de aceite) Tipo C (bomba de aceite)
Nota: Si se utiliza una cadena de hileras mdltiples, se deben multiplicar los caballos de Para obtener resultados optimos en las transmisiones del drea sombreada, comuniquese con el soporte
fuerza por lo siguiente: técnico de Diamond.
2 hileras: 1,7x
3 hileras: 2.5x
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Cadena de rodillos n.° 200H - sistema métrico (kilovatios)
o NG . . s ~
O dientes Revoluciones por minuto - Pinén pequeno
5293 enel
S8 ifion
823 pgqueﬁo ) s L b ! ! b b b ! b b b ! ! ! b b ! . 1.200. 1.400. 1.600.
:xi-o
83% 11. 1,02. 247, 480. 11,57.[1510. 22,50. 33,21. 43,77. 64,60. 8514. 105,49. 125,67.|120,33. 86,10. 65/49. 51,98. 42,54. 3565. 30,44. 26,38. 23,15. 18,37. 1504.
& 12. 112, 2,69. 523 12,62.|16,47. 24,55. 36,23. 47,75. 70,48. 92,89. 115,08. 137,09.{137,10. 98,10. 74,63. 59,22. 48,47. 40,63. 34,68. 30,07. 26,38. 20,94. 14,00.

13. 121, 292, 567. 1367.|17,84. 26,59. 39,25. 51,73. 76,34. 100,63. 124,67. 148,51.{1564,59. 110,62. 84,15. 66,78. 54,66. 4581. 39,11. 3390. 29,75. 23,61.
14. 130. 3,14 611, 1472.|19,22. 28,63. 42,27. 55,71. 8222. 108,37. 134,26. 159,94.{172,77. 123,62. 94,04. 74,63. 61,08. 51,19. 43,71. 37,88. 33,25. 26,38.
15. 139. 336. 6,55 1577./20,59. 30,69. 4529. 59,69. 88,09. 116,11. 143,85. 171,36.{191,61. 137,10. 104,30. 82,77. 67,75. 56,77. 48,47. 42,01. 36,87.

16. 149. 359. 698 16,82 |21,96. 32,73. 48,30. 63,67. 9397. 123,85. 1563,44. 182,79.{211,09. 151,04. 114,90. 91,18. 74,63. 62,54. 53,40. 46,29. 40,63.
17. 158. 381, 742 17,87.|2333. 34,77. 51,32, 67,64. 99,83, 131,59. 163,02. 194,21.(231,18. 165,42. 125,84. 99,86. 81,74. 68,50. 58,49. 50,69. 44,49
18. 168. 4,03 785 1893.|24,71. 36,82. 54,34. 71,62. 105,71.139,33. 172,61. 205,63.{251,88. 180,23. 137,10. 108,80. 89,05. 74,63. 63,72. 5523. 8,76.
19. 1,77. 426, 829. 19,98.|26,08. 3887. 57,36. 7561. 111,68. 147,07. 182,21. 217,06.{273,15. 195,46. 148,69. 117,99. 96,58. 80,93. 69,10. 59,89.
20. 186. 449. 872 21,03.|27,46. 40,91. 60,38. 79,58. 117,46. 154,81. 191,80. 228,48.{295,00. 211,09. 160,58. 127,43. 104,30. 87,40. 74,63. 23,17.

BOUEIL
BULIOU/OS] 818

21, 1956, 471, 916. 22,08.|28,83. 42,95. 63,40. 83,56. 123,32. 162,56. 201,39. 239,91.{317,40. 227,11. 172,77. 137,10. 112,22. 94,04. 80,30.
22. 2,05. 494 9,60. 23,13.130,20. 4500. 66,42. 87,55. 129,20. 170,30. 210,98. 251,33.|340,34. 243,52. 185,25. 147,01. 120,33. 100,84. 64,65.
23. 214, 516. 10,04. 24,18.|31,57. 47,06. 69,43. 91,52, 135,08. 178,04. 220,57. 262,75.|346,33. 260,32. 198,03. 157,15. 128,63. 107,79. 8,77.
24. 2,24 538. 1047. 2523.(3295. 49,09. 72,45. 95,50. 140,94.185,78. 230,16. 274,18.|361,40. 277,47. 211,09. 167,51. 137,10. 114,90.
25. 2,33, 561. 1091. 26,29.|34,32. 51,14 7547. 99,48. 146,82. 193,562. 239,75. 285,60.|376,45. 295,00. 224,41. 178,09. 145,76. 88,53.
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26. 242, 583. 11,34. 27,34.[35,69. 53,18. 78,49. 103,46. 152,69. 201,26. 249,34. 297,03.{391,61. 312,87. 238,01. 188,88. 154,69. 34,55.

Lubricacién|  Tipo A (manual o por goteo) Tipo B (bafio o deflector de aceite) Tipo C (bomba de aceite)

BUBPED ¥
ap sejusuodwo)

Nota: Si se utiliza una cadena de hileras mltiples, se deben multiplicar los caballos de Para obtener resultados dptimos en las transmisiones del drea sombreada, comuniquese con el soporte
fuerza por lo siguiente: técnico de Diamond.
2 hileras: 1,7x
3 hileras: 2.5x
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Diamond Chain
Company

Tablas de caballos de fuerza de la serie de servicio pesado
Cadena de rodillos n.° 240H - sistema imperial (caballos de fuerza)

N.° de . ~ =
dentes Revoluciones por minuto - Pién pequen
ene
pifion

La diferencia
de Diamond

pequefio m 27. 50, 75. 100. 150. 200. 250. ! L L ! ! ! ! ! . 1.200. 1.300. 1.400.

11 2,33. 562, 1093. 26,33.|28,35. 51,23, 7560. 99,65. 147,07. 193,85. 240,16.{286,10. 186,70. 133,59. 101,63. 80,65. 66,01. 5532. 47,23. 40,94. 3593. 31,87. 28,51.
12. 2,54. 6,13, 11,92. 28,73.(30,93. 5588. 82,48. 108,71. 160,44. 211,48. 262,00.{312,11. 212,73. 1562,22. 115,80. 91,89. 7521. 63,03. 53,82. 46,65. 40,94. 36,31.

13. 2,75. 664, 1291. 31,12, 33,51, 60,54. 89,35. 117,77. 173,81. 229,10. 283,83.{338,12. 239,87. 171,64. 130,57. 103,61. 84,81. 71,07. 60,68. 52,60. 46,16.

14. 297. 7,15, 1391. 3352.(36,09. 6520. 96,22. 126,83. 187,18. 246,72. 305,66.(364,13. 268,07. 191,82. 145,92. 115,80. 94,78. 79,43. 67,82. 58,78. 18,18.

15. 318. 7,66. 14,90. 3591.[38,66. 69,85. 103,10. 135,89. 200,55. 264,35. 327,50.{390,14. 297,30. 212,73. 161,83. 128,42. 105,11. 88,09. 7521. 65,19.

Guia de
seleccion

16. 339. 8,17. 1589. 38,30.[41,24. 74,51. 109,97. 144,95. 213,92. 281,97. 349,33.(416,15. 327,52. 234,35. 178,28. 141,47. 115,80. 97,04. 82,86.
17. 3,60. 868 16,89. 40,70.[43,82. 79,17. 116,84. 154,01. 227,29. 299,59. 371,16.{442,16. 358,70. 256,66. 195,25. 154,94. 126,82. 106,28. 90,74.
18. 381. 919, 17,88. 43,09. | 46,40. 83,83. 123,72. 163,07. 240,66. 317,21. 392,99.(468,17. 390,81. 279,64. 212,73. 168,81. 138,17. 115,80. 16,92.

= o
19. 4,03 9,70. 18,87. 4548.(48,97. 88,48. 130,59. 172,13. 254,03. 334,84. 414,83.{494,18. 423,82. 303,26. 230,70. 183,08. 149,84. 125,58. g§
20. 424, 10,21, 19,87. 47,88.|51,55. 93,14, 137,46. 181,18. 267,40. 352,46. 436,66.|520,19. 457,72, 327,52. 249,15. 197,72. 161,83. 98,33. <8
21. 4,45. 10,72. 20,86. 50,27. | 54,13. 97,80. 144,33. 190,24. 280,78. 370,08. 458,49.{546,19. 492,48, 352,39. 268,07, 212,73. 174,12.

22. 4,66. 11,23. 21,85. 52,67.|56,71. 102,45. 151,21. 199,30. 294,15. 387,71. 480,33.(572,20. 528,07. 377,85. 287,44. 228,10. 186,70.
23. 4,87. 11,74, 22,85. 55,06. | 59,28. 107,11. 158,08. 208,36. 307,52. 405,33. 502,16.|598,21. 564,48. 403,91. 307,26. 243,83. 153,53.
24, 509. 12,26. 23,84. 57,45.|61,86. 111,77. 164,95. 217,42. 320,89. 422,95. 523,99.(624,22. 601,69. 430,53. 327,52. 269,91. 48,97. g gg
25. 530. 12,77. 24,83. 59,85. | 64,44. 116,42. 171,83. 226,48. 334,26. 440,58. 545,83.{650,23. 639,68. 457,72. 348,20. 276,32. %g g
@53
26. 551. 13,28, 2583. 62,24.|67,02. 121,08. 178,70. 235,54. 347,63. 458,20. 567,66.|676,24. 678,45. 485,46. 369,30. 293,06. §<_‘§fu
Lubricacién|  Tipo A (manual o por goteo) Tipo B (bafo o deflector de aceite) Tipo C (bomba de aceite)
Nota: Si se utiliza una cadena de hileras maltiples, se deben multiplicar los caballos de Para obtener resultados dptimos en las transmisiones del rea sombreada, comuniquese con el soporte
fuerza por lo siguiente: técnico de Diamond. o
2 hileras: 1,7x 5
3 hileras: 2.5x oE
T =
o
15
IS
8
&
£
S
2
- ° . sy = - .
Cadena de rodillos n.° 240H - sistema métrico (kilovatios)
N.° de
dientes é 0
enel EsR R
pifion 2£5
pequefio 5 b b X . b b b X X b b ! : b b b b X . 1.200. 1.300. 1.400. 2% S
8 o2
11. 1,74, 419. 815 19,63.|21,14. 3820. 56,37. 74,31. 109,67. 144,55. 179,09.|213,34. 139,22, 99,62. 75,79. 60,14. 49,22. 41,25. 3522. 30,53. 26,79. 23,77. 21,26. é &
12. 1,89. 457. 889. 21,42 |23,06. 4167. 6151. 81,07. 119,64. 157,70. 195,37.|232,74. 158,63. 113,51. 86,35. 68,52. 56,08. 47,00. 40,13. 34,79. 30,53. 27,08. S

13. 2,06, 4,95 9,63 2321 (2499 4514, 66,63. 87,82. 129,61. 170,84. 211,65.{252,14. 178,87. 127,99. 97,37. 77,26. 63,24. 53,00. 4525. 39,22. 34,42.
14. 2,21, 533, 1037. 2500.(26,91. 48,62. 71,75. 94,58. 139,58. 183,98. 227,93.{271,63. 199,90. 143,04. 108,81. 86,35. 70,68. 59,23. 50,57. 43,:83. 13,56.
15. 2,37. 571, 11,11, 26,78.|28,83. 52,09. 76,88. 101,33. 149,55. 197,13. 244,22./290,93. 221,70. 158,63. 120,68. 95,76. 78,38. 65,69. 56,08. 48,61.

16. 2,53. 6,09 11,85, 28,56. |30,75. 5556. 82,00. 108,09. 159,52. 210,27. 260,50.{310,32. 244,23. 174,75. 132,94. 105,49. 86,35. 72,36. 61,79.
17. 2,68. 6,47. 12)59. 30,35. (32,68 59,04. 87,13. 114,85. 169,49. 223,40. 276,77.{329,72. 267,48. 191,39, 145,60. 115,54. 94,57. 79,25. 67,66.
18. 2,84. 6,85 1333. 32,13.[34,60. 62,51. 92,26. 121,60. 179,46. 236,54. 293,05.{349,11. 291,43. 208,53. 158,63. 125,88. 103,03. 86,35. 12,62.
19. 301. 7,23, 14,07. 3391.[36,52. 6598. 97,38. 128,36. 189,43. 249,69. 309,34.{368,51. 316,04. 226,14. 172,03. 136,52. 111,74. 93,65.
20. 316. 7,61. 14,82. 3570.|3844. 69,45. 102,50. 135,11. 199,40. 262,83. 325,62.{387,91. 341,32, 244,23. 185,79. 147,44. 120,68. 73,32.

Serie ISO/norma
britanica

21. 332. 799 1556. 37,49.[40,36. 72,93. 107,63. 141,86. 209,38. 275,97. 341,90.{407,29. 367,24. 262,78. 199,90. 158,63. 129,84.
22. 347. 837. 16,29. 39,28.[42,29. 76,40. 112,76. 148,62. 219,35. 289,12. 358,18.{426,69. 393,78. 281,76. 214,34. 170,09. 139,22.
23. 363. 875 17,04, 41,06.|44,21. 79,87. 117,88. 155,37. 229,32. 302,25. 374,46.|446,09. 420,93. 301,20. 229,12, 181,82. 114,49.
24. 3,80. 9,14 17,78. 42,84.|46,13. 83,35. 123,00. 162,13. 239,29. 315,39. 390,74.465,48. 448,68. 321,05. 244,23. 193,81. 36,52.
25. 395. 9,52, 1852. 44,63.|48,05. 86,81. 128,13. 168,89. 249,26. 328,54. 407,03.{484,88. 477,01. 341,32, 259,65. 206,05.

©
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26. 411, 990. 19,26. 46,41.[49,98. 90,29. 133,26. 175,64. 259,23. 341,68. 423,30.{504,27. 505,92. 362,01. 275,39. 218,53.

Lubricacién|  Tipo A (manual o por goteo) Tipo B (bafio o deflector de aceite) Tipo C (bomba de aceite)

la cadena

Nota: Si se utiliza una cadena de hileras mdltiples, se deben multiplicar los caballos de Para obtener resultados 6ptimos en las transmisiones del area sombreada, comuniquese con el soporte
fuerza por lo siguiente: técnico de Diamond.
2 hileras: 1,7x
3 hileras: 2.5x

Componentes de

Herramientas
resolucion de
problemas

Informacién
para pedidos
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Tablas de caballos de fuerza de la serie de doble paso
Cadena de rodillos de doble paso n.° 2040 - sistema imperial (caballos de fuerza)

die Revoluciones por minuto - Pifién pequefio

el pifion

pequefio 1.100. 1.200. 1.
6. 0,10.  017.

7. 0,12. 021. 036  047. 055

8. 0,14. 026 045. 064 073 082 090

9. 0,16. 030. 053 072 089 103 114, 124 1,32.

10. 018. 034. 061. 084 1,04, 122 137, 1,50. 1,62 1,71, 1,79 1,86.

11. 020. 038 069 096 1,19. 1,40 1,59. 1,76.  190. 203 214 224 232

12. 022. 042 077. 1,07 1,34, 158 1,80. 200. 217. 233  247. 260. 270 2,88.

13. 024. 046. 084 118 1,48. 1,76. 2,01, 223 244 262 279, 294 | 307. 330 347

14. 026. 050 092  129. 162 193  220. 246. 269. 290 309 | 327. 343 370. 391. 4,07

15. 028. 054 099 139.  1,76. 209. 240. 268 294  317. | 339. 359. 377. 408 433 452 466.

16. 030. 057. 1,06. 160,  1,89. 225, 259, 289  317. 343. | 367. 389 409 444 473 496. 5713.

17. 032. 061 1,13 160. 202 241 277. 310 341, 369. 39. 419, 441 479. 511, 537. 557 572.

18. 0,34. 0,65. 1,20. 1,70. 2,15, 2,57. 2,95. 3,30. 3,63. 3,93. 421, 4,47, 471, 513. 5,48. 577. 5,99. 6,16.

19. 036. 068 127. 180. 228 272  312. 3,50 385, 417.  447. 475, 501, 546, 583 614 6,39. 658 6,71

20. 0,38. 072 134, 189. 240, 287. 330. 370 407. 441, 473, 502, 529. 577. 617. 6,51 6,77.  697. 7,11,

21. 0,40.  0,76. 141, 199, 252, 301, 347 | 389 428 464  497. 528  557. 607. 650. | 68. 7,13 735 7,50

22. 042. 079 147, 209. 264 316 363 | 407. 448 486 521. 553. 583 637 681. 718 748. 770. 787

23. 044. 083 154 218 276. 330. 380 | 426. 468 508 544 578 609. 660. | 712. 750. 781. 804  821. 831
24. 046. 087. 161. 227. 28 344  396. 443. 488  529. 567. 602 635 692 741, 7.80. 812, 836, 853 864
25. 048. 090. 167. 236 300 358 | 411. 461. 507. 550. 583  626. 659. 7,19 769. 810. 842, 867. 884 894
30. 057. 108 199. 281 356 424. 487, 545 598 647. 693 734 780 839. 894 939 972, 996 10,11. 10,10.
35. 066. 125 230. 324 4,09 486. 557 8,30. 872, 943  999. 1043. 1073. 1093 11,01.

40. 0,75. 1,41, 260. 365 | 459. 544 622 9,16.  959. 10,31. 10,86. 11,20. 11,50. 11,61.

45. 084, 158 289 404 507.  6,00. 6,83 992. 10,30. 11,00. 1156. 11,88 12,03.

50. 093 174 317. | 442, 553, 652, 741 10,69. 11,01, 11,67, 12,11, 1233.

55. 1,01, 1,90. 3,44, 479. 597. 7,02. 7,95. 8,77. 950. 10,20. 10,70. 11,17. 11,58. 1218.

60. 110, 2,05, 371 514,  639. 749. 846. 9,31.  10,00. 10,68. 11,23. 11,69. 12,06.
Lubricacion Tipo A: manual (4-10 gotas/ | Tipo B: por goteo rapido (20 gotas/min) Tipo C: continuo con deflector de aceite o flujo de aceite

N.° de

min) o bafio de aceite

0 haiio o deflector de aceite

Cadena de rodillos de doble paso n.° 2040 - sistema métrico (kilovatios)

Revoluciones por minuto - Pinén pequen

dientes en

el piion

pequeiio 800. 900. 1.000. | 1.100. 1.200. 1.300.
6. 0,07. 0,113.

7. 009. 016. 027. 035 041

8. 010. 019. 034 048 054 061. 067

9. 012. 022. 040. 054 066. 077. 085 092 098

10. 013. 025 045 063 078 091 102 1120 121, 128 133 139

11, 015. 028  051. 072 089 104 1719, 131, 142 151 160. 167. 173

12. 0,16. 0,31. 0,57. 0,80. 1,00. 1,18. 1,34. 1,49. 1,62. 1,74 1,84. 1,94. 2,01, 2,15,

13. 018. 034 063 088 110. 131, 150, 166. 182 19 208 219. | 229, 246. 259.

14, 019. 037. 069. 09  121. 144 164 183 201 216, 230. | 244 256 276 292 303

15. 021. 040. 074 1,04 131, 156 179. 200. 219, 236. | 253. 268 281. 304 323  337. 347

16. 022. 043 079. 1,12 141 168 193 216, 236 _256. | 274 290. 305 331 353 370. 383

17. 024. 045 084 1,19, 151 180. 207. 231, 254 | 275 295 312, 329, 357. 381 4,00. 4715 | 427.

18. 025 048 089 127. 160 192 220. 246, 271 | 293 314, 333 351, 383 409  430. | 447. 459

19. 027. 051. 09 134 170. 203 233 261 | 287. 311. 333 354 374 407 435 458 | 477. 491, 500

20. 028. 054 100 141 179 214 246 276 | 303  329. 353. 374 394 430 460. 485 | 505. 520. 530

21. 030. 057. 1,05 148 188 224 259. | 290. 319. 346. 371. 394 415 453, 485 | 511. 532, 548, 559

22. 031. 059. 110. 156  197. 236 271. | 303 334 362 389 412, 435 475 | 508 535 558 574 587

23. 033 062 1,15 163 206 246 283 | 318  349. 379 406 431. 454 492 | 531. 559. 582  600. 612. 620
24, 034 065, 1,20, 169. 215  257. 295 | 330. 364 394 423 449, 474 516 | 553. 582  606. 623 636 644
25. 036. 067. 1,25, 176. 224 267. | 306. 344 378  410. 439. 467. 491. 536 | 573 604 628 647. 659 667
30. 043. 081. 148 210. 265 | 316. 363 406 446, 482  517. 547. 582 | 626. 667. 700. 725 743 754 753
35, 049. 093 172, 242 305 | 362 4715 585. | 619. 650. 7,03 745 778  800. 8715  821.

40. 056. 1,06 1,94 272 | 342. 406 464 647. 683 715 769 810. 835 858 866

45. 063 1,18 2716. 301 | 378. 447. 5009 7,03 740. 768 820. 862 886 897

50. 069. 130. 236. | 330. 412 486 553 753 790. 821, 870. 9,03 919

55. 0,75 142, 257. | 357. 445 523 593 | 654 708 761 798 833 864 908

60. 082 153 277. | 38 477. 559. 631. | 694 746, 796 837. 872 899
Lubricacion TIDOA: manufa l (4'109.01%/ Tipo B: por_goteoramdo (20 go@as/mm) Tipo C: continuo con deflector de aceite o flujo de aceite

min) o bafio de aceite 0 baio o deflector de aceite
80 =DIAMOND 1-800 US CHAIN (872-4246) | diamondchain.com



Diamond Chain
Company

Tablas de caballos de fuerza de la serie de doble paso
Cadena de rodillos de doble paso n.° 2050 - sistema imperial (caballos de fuerza)

Pt Revoluciones por minuto - Pifidn pequeio -

La diferencia
de Diamond

el piion
pequefio
6. 0,18. 031
7. 0,22. 040. 0,66.
8. 027. 048 083 1,09 1,29. 5
9. 031. 056 099 133 1,60. 1,83 2,00. Z 8
10. 035 064 114 156 190 220. 244 264 280. 38
11. 0,39. 072 129. 1,78 219, 255 286 312 334
12. 0,43. 0,80 1,44, 199. 247, 289. 326 358  3,86. 410.  4,30.
13. 047.  087. 169. 220, 275 323, 365 403 436 465,  490. 511 529
14, 051.  09. 1,73, 241 301. 355 403 445 483 517.  547. 573. 595 6,09
15. 054. 102, 187. 261. 327. 386 439 487 529. 568 602 632 658 675  694. ‘_g g
oL
16. 058. 1,09 201 281 352 416, 474 527. | 574  616. 654 68 718  739. 7.61. 779,00. <8
17. 062. 117. 214, 300. 377. 446. 509 5656. 617. 663. 705, 742, 775 799. 824  846. 8,62
18. 066. 124 227. 319 401 475 542 6,03. 658 7,09 754 794 831 856. 884 908 = 9728
19. 069. 131. 241. 338 425 503 575 | 640. 699. 752. 801. 845 884 912 942 968 | 990. 10,08.
20. 0,73. 138 254 356 448  531. 6,07. 676. 738 795 847. 893 935 965 997. | 10,25. 10,49. 10,69. © =g
c
21. 0,77. 145 267. 374 471, 559 638 711 777. 837, 891, 940. 984 10,16. 10,50. | 10,80. 11,06. 11,28 11,44 é %g
22. 081. 1562 279. 392 493 585 669. 745 814, 877. 934  98. 1031. 1065 | 11,01. 11,32, 1159, 11,83  12,00. ‘% §g
23. 0,84. 1,59. 2,92. 410. 5,16. 6,12. 6,99. 7,78. 8,50. 9,16. 9,75. 10,29. 10,77. 11,12, | 11,50. 11,82, 12,10. 12,35, 12,53. FfaoS
24. 088. 166. 304  427. 537 637. 728  811. 886 954 10,16. 10,71. 11,21 11,97, 12,30, 1259. 12,85, 13,03
25. 091. 172, 317. 444 559 6,63. 757. 843. 920. 9091 11,64. 12,42. 12,75, 13,05, 13,33. 13,60. 13,57.
30. 1,09. 206, 377. 528 | 662 784 893 993 1082 1163. | 1235 13,00 1357. 1396. 1439. 14,76. 1506. 1530. 1548 k)
35. 127. 238 435  607. | 759.  896. 13,14, 1392, 14,60. 1520. 1558. 16,00. 16,35. 16,62. 16,82. 16,94 ° .é
40. 144, 2,70. 4,90 6,82. 851. 10,01 14,48. 1529. 1598. 16,56. 16,92. 17,29. 17,58. 17,78. g'g
45, 161. 3,00, 544 7,54, 937. 10,98 15,67. 16,47. 17,15, 17,70. 17,96. 1829. 18,49 g
50. 1,78. 331 59. 823 10,19 11,90. | 13,39. 1467. 1578 16,71. 17,49. 18,08. 18,62. 18,80. =
55. 1,95, 3,60 6,45. 890. 10,95 12,75. | 1430. 1560. 16,67. 17,57. 1837. 1891
60. 211, 390 6,95. 952. 11,70. 1355, | 1512, 16,45. 17,54
Tipo A: manual . . . 8
Lubricacion (4-1% gotas/min) 0 Tipo B: EO[ goteo répido (20 goltas/mln) Tipo C: continuo con deflector de aceite o flujo de aceite 5
bafio de aceite 0 hafo o deflector de aceite é
£
Cadena de rodillos de doble paso n.° 2050 - sistema métrico (kilovatios)
o - - - ~ ‘Uﬁ)
die Revoluciones por minuto - Piiién pequeiio £8g
el pifion 2= é
pequefio §§ 8
6. 013. 023, 588
7. 016. 030. 049, S
8. 020. 036 062 081 096
9. 023. 042. 074 099 1,19. 1,36. 1,49 ©
10. 026. 048 085 116 1,42. 164, 182 197, 2,09 g s
11. 029. 054 09 133 1,63. 190 213, 233 249, 263 8 jé
12. 0,32. 0,60. 1,07. 1,48. 1,84. 2,16. 2,43. 2,67. 2,88. 3,06. 3,21, % <
13. 035 065 1,19 164, 205 241 272, 301. 325 347. 365  381. 394 @2
14. 038 071 129 1,80. 224, 265 301 332 3,60 3,86. 4,08 427, 444 454
15. 040. 076. 139 195 244, 288 327, 363 | 394 424 449, 471, 491 503 518 g
16. 043. 081 150. 2710. 262, 310. 353. 393 | 428 459 488 513, 535  551. 567. 580,90. 3 §
17. 046. 087. 160, 224 281 333 380 421, 460, 494 526 553 578 59 614  631. 643 8 3
18. 0,49. 092 169. 238 299 354 404 | 450. 491. 529, 562, 592 620. 638 65. 677. 692 E ﬁ
19. 0,51. 0,98 180. 252 317. 375 429 | 477. 521, 561. 597. 630. 659. 680 702 722 | 738 752 .‘é
20. 054. 1,03 189. 265 334 396 453, 504, 550. 593 632 666. 697. 720. 743 764, 782 797 CJ
21. 057.  1,08. 199. 279, 351, 417, 476. 530. 579. 624 664 701 734 758 783 8,05 825  841. 853 ®
22. 060. 1,13, 208 292 368 436 | 499. 556 607. 654 696 735 769 794 821. 844, 864 882  89%. 2 ©
23. 063 1,19, 218 306. 385  456. 521. 580. 634 683 727. 767. 803 829 858. 881. 902 921. 934 %é
24, 066. 124 227. 318 4,00 475, 543. 605  661. 711, 758 799 836. 893, 917. 939, 958 972 §_ S
25. 068. 128 236 331 417 494, 564  629. 686 7,39 8,68. 926. 951 973 994 1007. 1012 § =
o
30. 081. 154 281. 394 | 494 585  666. 7,40. 8,07 921.  969. 1012. 1041. 10,73. 11,01. 1123 11,41 1154
35. 095 1,77. 324 453 | 566. 6,68 9,80. 10,38. 10,89. 11,33. 11,62. 11,93 1219. 1239. 1254. 12,63.
40. 107, 201 365 509. 635  7,46. 10,80. 11,40. 1192, 1235 1262. 1289. 1311. 1326. @
45, 120. 224, 4,06. 562. 699. 819. 11,69. 12,28. 12,79. 1320. 13,39. 1364. 1379 g = é
50. 1,33, 247 444, 614, 7,60. 887 998. 10,94, 11,77. 12,46. 13,04, 13/48. 13,88  14,02. jg:% 2
S59
55. 145 268 | 481. 664 817. 951 | 1066. 11,63. 1243. 13,10. 13,70. 14,10. % g
60. 157. 291 518.  7,10. 872, 10,10. | 11,27. 12,27. 13,08
Tipo A: manual ) - .
Lubricacion (4—1pO gotas/min) 0 Tipo B: poE gotea rdpido (20 go?as/mm) Tipo C: continuo con deflector de aceite o flujo de aceite
bafio de aceite 0 bafio o deflector de aceite cg
2=
£g
diamondchain.com |  1-800 US CHAIN (872-4246) =DIAMOND 81 2§
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Tablas de caballos de fuerza de la serie de doble paso
Cadena de rodillos de doble paso n.° 2060 - sistema imperial (caballos de fuerza)

die Revoluciones por minuto - Pifién pequefio

el pifion

pequefio

6. 0,30.

7. 038  066. 088 1,06

8. 045. 080. 1,10. 13. 1,57, 175 1,90.

9. 0,52. 0,94. 1,31, 1,63. 1,91, 2,16. 2,38. 2,57. 2,74,

10. 059. 1,08, 1,51, 190 224 255 283 309 331. 351. 369 385

11. 066. 122 171 216 256 293  327. 358 386 412, 435 457. 493

12. 0,73. 135 190. 241 287. 330, 369. 405 439 470. 498 525  571. 6,09.

13. 0,79. 1,48. 209 265 317. 365  410. 451, 490. 526 559. 590. 645 6,92. 7,25

14, 086. 160. 228 290 347. 400. 450. 49. 539. 580. 6718 653 | 716. 7,71. 8710. 851.

15. 093  1,73. 246. 313, 376. 434. 488 539 587 632 674 714 7,85, 848 892  940.

16. 099. 185 264 337. 404  467. 526. 582 634 683 729 773 852. 921. 971 1025 10,70.

17. 106. 198 282 359. 432 500 563 623 679. 733 783 830. 9716. 992, 1047. 11,06, 11,59. 11,99

18. 1,12 2,10. 2,99. 3,82. 459, 5,32. 6,00. 6,64. 7,24, 7,81, 8,34. 8,85. 9,78.  10,60. 11,21. 11,84, 1242 1288.

19. 118. 222, 317. 404 486 563 635 703  767. 828 885. 939. 1038 11,26. 11,93, 12,60. 1322, 13,73. 1414

20. 125 234 334 426 509 594 670. 742 8710. | 874. 935 992 1097. 11,86 12,62. 1334

21. 131, 246. 351. 448, 539. 624 7,04 780 851. | 919. 983 1043. 1154 1247. 1328  14,05. . .

22. 137, 257. 367. 469. 565 654 738 817 892. 963 1030. 1093. 12,09. 13,06. 1392, 1473. | 1544. 16,05. 16,57.

23. 1,44, 2,69. 3,84. 4,90. 5,90. 6,83. 7,71, 8,54. 932. 10,06. 10,76. 1142. 1263. 13,63. 1454 1539. | 16,12, 16,76. 17,30. 17,78.
24. 1560.  281. 400 511. 615 7712 804  890. | 972. 1049. 1121, 11,90. 13716. 14,18. 1515 16,03. | 16,77. 17,44, 18,00. 18,40.
25. 166, 292, 417, 532, 636 741 926. 10,10. 10,90. 11,65. 12,37. 13,58. 17,40. 18,09. 18,67. 19,09.
30. 186. 348. 49. 633 760. 879. | 98. 1095 1185 1276. 13,74, 1456. 1598 20,22. 2092 21,32, 22,00.
35. 2,16. 403 572, 729 10,08. 11,29, 12,53, 1359. 1467. 1564. 16,54, 18,09. | 19,49. 2067. 21,73, 2255, 2320. 2378.

40. 245.  456. 646. 821. | 982  1131. 1265 14,00. 15716. 16,33. 17,37. 1834. 1995. | 21,42. 22,62. 23,68. 24,42. 2508

45. 2,74. 508 718 909. | 1085 12,48. 1393. 1538. 16,62. 17,86. | 1892. 19,98 21,60. 23,12, 2429. 2528. 2590.

50. 3,02, 558 7.87. | 995 11,80. 1359. 15713. 16,67. 17,98. | 19.28. 20,37. 2147. 2312, 2459. 25,69.

55, 3,30. 6,08. 854. | 10,77. 12,72. 1465. 16,26. 17,89. | 19,23, 20,59. 21,70. 22,82, 2445 2582

60. 357.  656. 920. | 1167. 13,60. 1566. 17,34 19,03. | 20,41. 21,80. 22,92. 24,04
Lubricacion Tipo A: manual (4-10 gotas/ Tipo B: por goteo rapido (20 gotas/min) Tipo C: continuo con deflector de aceite o flujo de aceite

N.° de

min) o bafio de aceite

0 hafo o deflector de aceite

Cadena de rodillos de doble paso n.° 2060 - sistema métrico (kilovatios)

dientes en

el piion

pequeiio

6. 0,22.

7. 028  049. 066. 079

8. 034. 060. 082 101 117 130. 142

9. 039. 070. 098 122 142 161 177. 192 204

10. 044. 081. 1,13, 142, 167. 190. 211 230, 247. 262 275  287.

11, 049. 091. 128 161. 191 218 244 267. 28 307. 324 341 368

12. 0,54. 1,01. 1,42, 1,80. 2,14, 2,46. 2,75. 3,02. 3,27. 3,50. 3,71 3,91, 4,26. 454,

13. 059. 1,10. 1,56. 198 236 272, 306 336 365 392 417. 440. 481 | 516. 541,

14, 064. 1,19, 170. 216, 259. 298 336 370. 402 433 461. 487. | 534 575 6,04 635

15. 069. 1,29, 183 233 280. 324 364 402, 438 471, 503 532 | 58. 632. 665 7,01

16. 0,74. 1,38. 1,97. 2,51 3,01 3,48. 3,92. 4,34, 473. 5,09. 5,44, 5,76. 6,35. 6,87. 7,24, 7,64. 7,98.

17. 079. 148 210. 268. 322 373 420. 465 506. 547. 584 | 619. 683 ~ 740. 781 825 864 894

18. 084. 157. 223 285 342 397. 447, 495  540. 582 | 622 660. 729. 790. 836 883 926 960

19. 088  166. 236  301. 362  420. 474 524 572, 617. | 660. 7,00. 7,74 ~ 840. 890. 940. 986. 1024 1054

20. 093. 174 249, 318  380. 443. 500. 553 604 | 652 697. 740. 8718. 884  941. 995 1043. 1084. | 11,18.

21. 098 1,83 262 334 402. 465 525 58. 635 | 68. 733 778  861. 930. 990. 1048 1098. | 11,42. 11,78.

22. 102, 1,92, 274 350, 421. 488 550. 609 | 665 718 768 815 902. 974 1038 1098. | 1151, 11,97. 1236

23. 107. 2,01, 286. 365 440. 509. 575 637 | 69. 750. 802. 852, 942. 1016. 1084. 11,48 | 12,02. 12,50. 12,90. 13.26.
24. 1,12 2,10. 2,98. 3,81. 4,59, 5,31, 6,00. 6,64. 7,25. 7,82. 8,36. 8,87. 9,81. 10,57. 11,30. 11,95 | 1251, 13,01, 1342, 1372
25. 116. 2,18, 311,  397. 474, 553 691. 753 813 869 922 10,13 12,98. 1349. 1392 1424,
30. 139. 260. 370. 472 567. 655 | 7,35 817. 884 952, 1025. 10,86. 11,92. 13,72. 14,47. 1508. 1560. 1590. 16,41.
35. 161. 301, 427, 544, 752, 842, 934 10,13, 1094 1166. 1233. 13,49. | 1453. 1541. 16,20. 16,82. 17,30. 17,73.

40. 183 340. 482 612 | 732. 843 943 1044 1130. 1218 1295 13,68. 1488. | 1597. 16,87. 17,66. 1821. 1870.

45. 204 379. 535 678 | 809. 931. 1039. 1147 1239, 1332 | 1411. 14,90. 16,11. 17,24, 18711. 1885 19,31

50. 225 416. 587. | 742, 880. 10,13, 1128 1243. 1341.| 1438, 1519. 16,01. 17,24, 1834, 19,16. 0,00.

55. 246. 453, 637. | 803 949. 1092, 1213. 1334 | 1434. 1535, 16,18, 17,02. 1823. 19,25,

60. 266. 489. 686 | 863 1014 1168 1293. 1419, | 1522. 16,26. 17,09. 17,93.
Lubricacion Tipo A manu~a 1410 gotas/ Tipo B: poE gote rdpido (20 go?as/mm) Tipo C: continuo con deflector de aceite o flujo de aceite

min) o bafio de aceite 0 hafo o deflector de aceite
82 =DIAMOND 1-800 US CHAIN (872-4246) | diamondchain.com



Tablas de caballos de fuerza de la serie de doble paso

Cadena de rodillos de doble paso n.° 2080 - sistema imperial (caballos de fuerza)

Revoluciones por minuto - Pinén pequeno :

N.° de
dientes en
el piion
pequeiio
6. 032. 056. 0,77
7. 039. 071. 098 123 144 164 181
8. 046. 084 1,19, 150, 179. 205 229, 251. 271 290.
9. 053 098 139 177. 212, 245 275 304  330. 355 411 457,
10. 059. 111, 159, 203 244 283 320. 354 387. 418 488 548 6,01
11. 066. 124, 178 228 276. 320. 363 403 441 478  562. 636 7,02 756  807.
12. 072. 137. 197. 253 306 357. 405 451. 494 536 633 721. 795 866. 927. 982
13. 079. 150. 2716. 278. 336 392 446, 497. 546. 593 703 802 889 975 1042. 11,08
14, 085. 162, 234 302 366. 428 486 543 597 649. 771. 88 983 1076. 11,53. 12,29. | 13,60.
15. 092. 1,75, 252, 326 395 462 526. 587. 646. 703  837. 959. 10,71. 11,74 1260. | 13,46. 14,94.
16. 098  1,87. 270. 349. 424 496. 565. 631. 69. 756  901. 1034. 1157. 12,69. 1363. | 1459. 16,24. 17,65.
17. 1,05 1,99, 288 372 452 529, 603 674 743 809 964 11,08 1236. 1362 | 1463. 1569. 17,50. 19,04.
18. 111, 2,11, 3,06. 3,95. 4,80. 5,62. 6,41. 717. 7,90. 8,60. 10,26. 11,80. 13721. 1452 | 1560. 16,76. 18,72. 20,38. 21,77.
19. 117. 223, 323 418 508 595 678 758 836  911. 1087. 1250. 14,01. | 1540. 16,55. 17,80. 19,90. 21,67. 23,18
20. 123. 235  340. 440. 536. 627. 7,15  800. 881. 960. 1147. 13719. 1478. | 16,26. 1748 1881. 21,04. 2291. 2452
21. 130. 247. 358 463 563  659. 751. 840. 926. 10,09. 12,05 13,87. | 1554. 17,10. 1839. 19,79. 22,14. 2411, 2580
22. 136. 259, 375 485 590. 690. 787. 881. 967. 1058. 12,63, 1453. | 16,29. 17,92, 1928. 20,74. 2320. 2527. 27,03
23. 1,42. 2,71, 3,92. 5,07. 6,16. 7,21 8,19. 9,20. 10,10. 11,056. 13,20. 1518. | 17,02. 1872, 20,15. 21,66. 2423. 26,40. | 28,22.
24. 148. 282 405 528 643 752, 854 959, 1053 1162, 1376. 1583. | 17,74. 19,51, 21,01. 2255. 2523. 27,50. | 29,38. 30,98.
25. 154. 294 420. 550. 669. 783 889 994 109. 1199 1431 |16,46. 1844. 20,28. 2186. 2342. 2620. 2857. |3052. 32,16
30. 184. 351, 502 655 797. 932 1062 11,74 1297. 1423. | 1696. 1947. 21,78 23,92. 2573. 27,52 33,56. 3552 37,26.
35. 2,14, 4,07. 5,82. 7,58. 9,20. 10,75. 12,23. 1348. 1492. 16,35. | 19,44, 2227. 24.86. 27,24. 29,24. 3121 | 34,65 37,57. 39,66.
40. 244, 462 660. 857. 1039. 12,09. 1379. 1517. 16,80. | 18,36. 21,78. 24,88. 27,71. 30,28. 3242 | 3452. 38,09. 4096. 43,07.
45, 2,73.  516. 737 954 1155 1346. 1525. 16,82. | 18,61. 20,29. 2399. 27,33. 3035 3307. | 3530. 37,50. 41,10. 4381.
50. 301. 569, 813 1049. 12,68. 1476. 18,43. 20,35, 22,12, 26,09. 29,64. 3281. | 3565. 3792, 40,16. 4370
55. 330. 621, 890 1141, 1378 16,01. | 18,08. 20,00. 22,02. 23,88 28,08. 31,80. | 3510. 38,01. 40,30 42,52,
60. 358 6,73 962 1232, 1485 1724 | 1943, 2153. 2365 2557. 2997. 3383 | 37,22. 40,14,
Lubricacion Tipo A: manual (4-10 gotas/min) o bafio de aceite Tipo B: por goteo rapido (20 gotas/min) Tipo C: continuo con deflector de aceite o flujo de aceite

0 baio o deflector de aceite

Cadena de rodillos de doble paso n.° 2080 - sistema métrico (kilovatios)

N.° de
dientes en
el pifion
pequeiio
6. 024. 042, 057
7. 029. 053 073 092 107. 122 135
8. 034. 063 08. 112 133 153 171 187. 202 216
9. 040. 073 104 132 158 183 205 227. 246, 265 306 341
10. 044. 083 1,19, 151, 182 211, 239, 264 289 312 364 409 448
11. 049. 092 133 170, 206 239 271 301. 329. 356 419, 474 523 564 6,02
12. 054 102, 147 189. 228  266. 302 336 368 400 472, 538 593  646. 691. 732
13. 059. 112, 161, 207. 251 292 333 371. 407. 442 524 598 663 727. 777. 826.
14, 063 121 174 225 273 319, 362 405 445 484 575 658 7,33 802 860 916. | 10,14
15. 069. 130. 1,83 243 295 345 392, 438 482 524 624 7715 799 875  940. | 10,04 11,14
16. 0,73. 1,39. 2,01 2,60. 3,16. 3,70. 421, 471, 518. 5,64. 6,72. 7,71, 8,63. 946. 10,16. | 10,88. 12,11. 13,16.
17. 078. 1,48 215 277, 337. 394  450. 503 554 603 719, 826 922. 1016. | 1091. 11,70. 13,05. 14,20.
18. 083 157. 228 295 358 419, 478 535 589 641. 765 880 985 1083 | 11,63. 1250. 1396. 1520. 16,23.
19. 087. 166. 241 312, 379 444  506. 565. 623 679 811. 932 1045 | 1148 12,34 1327. 1484 16,16. 17,29
20. 092. 175 254 328 400 468 533  597. 657. 716, 855 984  11,02. | 1213. 13,03. 1403. 1569. 17,08. 18,28.
21 0,97. 1,84. 2,67. 3,45. 4,20. 491 5,60. 6,26. 6,91. 7,52. 8,99. 10,34. | 11,59. 12,75, 13,71. 1476. 16,51. 17,98. 1924
22. 101. 193 280 362  440. 515  587. 657, 721. 7,89 942 1084 | 12,15, 1336. 14,38. 1547. 17,30. 18,84. 20,16.
23. 1,06. 202 292 378 459, 538  611. 686 753 824 984 11,32 | 1269. 1396 1503. 16,15. 18,07. 19,69. | 21,04.
24. 1,10. 2,10. 3,02. 3,94 479. 5,61. 6,37. 7,15. 7,85. 859. 10,26. 11,80. | 13,23. 1455. 1567. 16,82. 18,81. 20,51. | 21,91. 23,10.
25. 115, 219, 313, 410 499. 584 663 741, 817. 894 1067. | 1227. 1375 1512. 1630. 17,46. 1954. 21,30. | 22,76. 23,98
30. 137. 262, 374 488 594 695 792 875 967. 1061. | 1265 1452, 1624 17,84 1919. 20,52. 26,49. 27,78
35. 160. 303 434 565 686 802 912, 10,05 11,13, 1219. | 1450. 16,61. 1854 20,31. 2180. 2327. 29,57.
40. 1,82 3,45. 4,92, 6,39. 7,75. 9,02. 10,28. 11,31, 12)53. | 13,69. 16,24. 1855, 20,66. 22,58 24,18. | 25,74. 32,12,
45, 2,04 385 550. 711, 861. 10,04 1137. 12,54 | 13,88. 1513. 17,89. 20,38. 22,63. 24,66. | 26,32. 27,96. 30,65. 32,67.
50. 224. 424, 606. 782  946. 11,01 13,74, 1517. 16,49. 1946. 22,10. 26,58. 28,28. 29,95. 3259.
55. 246. 463 664 851, 1028 1194 | 1348. 1491. 1642. 1781. 2094. 2371. | 26,17. 2834 30,05 31,71
60. 267. 502, 717. 919. 11,07. 1286. | 1449. 16,05. 17,64. 19,07. 22,35, 2523. | 27,75. 29,93.
Lubricacion Tipo A: manual (4-10 gotas/min) o bafio de aceite Tipo B: por_goteo rapido (20 go@as/mm) Tipo C: continuo con deflector de aceite o flujo de aceite
0 bafio o deflector de aceite
diamondchain.com |  1-800 US CHAIN (872-4246) =DIAMOND 83
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Tablas de caballos de fuerza de la serie de Cadena O-Ring XLO RINGLEADER
Cadena de Cadena O-Ring XLO n.° 50 - sistema imperial (caballos de fuerza)

N de dientes en el Revoluciones por minuto - Pinén pequen

puUOWEI] ap
BI0UBAlIP B

pifidn pequefio

9. 0,36. 0,67. 1,26. 1,81, 2,35. 2,87. 3,89. 4,88. 6,32. 6,02. 413 3,52.

10. 0,41. 0,76. 141, 2,03. 2,63. 3,22. 4,36. 5,46. 7,08. 7,05. 4,83, 413
é o] 11. 0,45. 0,84. 1,56. 2,25. 2,92. 3,57. 4,83, 6,06. 7,85. 8,13. 5,58. 476.
§, g’_ 12. 0,49. 0,92. 1,72, 2,47. 3,21 3,92. 531 6,65. 8,62. 9,26. 6,35. 542.
s® 13. 0,54. 1,00. 1,87. 2,70. 3,50. 4.27. 5,78. 7,25, 9,40. 10,44. 7,16. 6,12.
14. 0,58. 1,09. 2,03. 2,92. 3,79. 4,63. 6,27. 7,86. 10,18. 11,67. 8,01. 6,84.
15. 0,63. 1,17 2,19. 3,15, 4,08. 4,99. 6,75. 8,47. 10,97. 12,60. 8,88. 7,58.
16. 0,67. 1,26. 2,34. 3,38. 4,37. 5,35. 7,24, 9,08. 11,76. 13,51. 9,78. 8,35.
8z 17. 0,72. 1,34, 2,50. 3,61. 4,67. 571. 7,73. 9,69. 12,55. 14,42. 10,71,
g'% 18. 0,76. 1,43. 2,66. 3,83. 4,97. 6,07. 8,22. 10,31. 13,35. 15,34. 11,67.
3
19. 0,81. 1,51, 2,82. 4,07. 5,27. 6,44. 8,72. 10,93. 14,16. 16,26. 12,66.
20. 0,86. 1,60. 2,98. 4,30. 557. 6,80. 9,21, 11,55, 14,96. 17,19. 13,67.
21. 0,90. 1,69. 3,14, 453. 5,87. 717, 9,71. 12,17. 15,77. 18,12. 14,71,
_ 22. 0,95. 1,77. 3,31 476. 6,17. 7,54, 10,21. 12,80. 16,58. 19,05.
‘gg g 23. 1,00. 1,86. 3,47. 5,00. 6,47. 7,91, 10,71. 13,43. 17,40. 19,99.
é%; g_ 24. 1,04, 1,95. 3,63. 5,23. 6,78. 8,29. 11,22. 14,06. 18,22. 20,93.
82 & 25. 1,09. 2,03. 3,80. 5,47. 7,08. 8,66. 11,72. 14,70. 19,04. 21,87.
26. 1,14, 2,12. 3,96. 570. 7,39. 9,03. 12,23. 15,33. 19,86. 22,82.
28. 1,23. 2,30. 4,29. 6,18. 8,01. 9,79. 13,25. 16,61. 21,52,
- 30. 1,33. 2,48. 4,62. 6,66. 8,63. 10,54. 14,27. 17,90. 23,18,
%’ @ 32. 1,42. 2,66. 4,96. 7,14, 9,25. 11,30. 15,30. 19,19. 24,86.
35 35. 1,57. 2,93, 5,46. 7,86. 10,19. 12,45. 16,86. 21,14,
% 40. 1,81. 3,38. 6,31. 9,08. 11,77. 14,39. 19,47. 24,42.
45, 2,06. 3,84. 7,16. 10,32. 13,36. 16,34 22,12,

>
(=3
53
3
o
w - o - r - - -
Cadena de Cadena O-Ring XLO n.° 50 - sistema métrico (kilovatios)
B - e entes en e Revoluciones por minuto - Pinén pequeno
8 § g pifion pequefio
g8
%’ %"C%; 9. 0,27. 0,50. 0,94. 1,35, 1,75. 2,14, 2,90. 3,64. 471, 4,49, 3,08. 2,62.
S5
» 8 ;:)_1 10. 0,31. 0,57. 1,05. 1,51 1,96. 2,40. 3,25. 4,07. 5,28. 5,26. 3,60. 3,08.
& 11. 0,34. 0,63. 1,16. 1,68. 2,18. 2,66. 3,60. 452, 5,85. 6,06. 4,16. 3,55.
12. 0,37. 0,69. 1,28. 1,84. 2,39. 2,92. 3,96. 4,96. 6,43. 6,91. 4,74. 4,04.
P 13. 0,40. 0,75. 1,39. 2,01. 2,61. 3,18. 4,31, 5,41. 7,01. 7,79. 5,34. 4,56.
%% 14. 0,43. 0,81. 1,51, 2,18. 2,83. 3,45. 4,68. 5,86. 7,59. 8,70. 5,97. 5,10.
§§ 15. 0,47. 0,87. 1,63. 2,35. 3,04. 3,72. 5,03. 6,32. 8,18. 9,40. 6,62. 5,65.
3 16. 0,50. 0,94. 1,74. 2,52. 3,26. 3,99. 5,40. 6,77. 8,77. 10,07. 7,29. 6,23.
® 17. 0,54. 1,00. 1,86. 2,69. 3,48. 4,26. 5,76. 7,23. 9,36. 10,75. 7,99.
18. 0,57. 1,07. 1,98. 2,86. 3,71. 4,53, 6,13. 7,69. 9,96. 11,44, 8,70.
[+
::,_' 19. 0,60. 1,13. 2,10. 3,03. 3,93. 4,80. 6,50. 8,15. 10,56. 12,13. 9,44,
§& 20. 0,64. 1,19. 2,22. 3,21. 4,15, 5,07. 6,87. 8,61. 11,16. 12,82. 10,19.
%i 21, 0,67. 1,26. 2,34, 3,38. 4,38. 5,35. 7,24. 9,08. 11,76. 13,51, 10,97.
%"“’ 22. 0,71. 1,32. 2,47. 3,55. 4,60. 5,62. 7,61. 9,54. 12,36. 14,21,
ﬁ 23. 0,75. 1,39. 2,59. 3,73. 4,82. 5,90. 7,99. 10,01. 12,98. 14,91,
24. 0,78. 1,45. 2,71. 3,90. 5,06. 6,18. 8,37. 10,48. 13,59. 15,61.
§ 25. 0,81. 1,51 2,83. 4,08. 5,28. 6,46. 8,74. 10,96. 14,20. 16,31.
g‘g 26. 0,85. 1,58. 2,95. 4,25. 5,51. 6,73. 912. 11,43. 14,81, 17,02.
§§ 28. 0,92. 1,72. 3,20. 4,61. 5,97. 7,30. 9,88. 12,39. 16,05.
58 30. 0,99. 1,85. 3,45. 4,97, 6,44, 7,86. 10,64, 13,35. 17,29,
o
[©)
32. 1,06. 1,98. 3,70. 5,32. 6,90. 8,43. 11,41, 14,31, 18,54.
35. 1,17. 2,18. 4,07. 5,86. 7,60. 9,28. 12,57. 15,76.
e 40. 1,35. 2,52, 4,71, 6,77. 8,78. 10,73. 14,52. 18,21,
(o]
888 45 1,54. 2,86. 5,34, 7,70, 9,96. 12,18, 16,49.
g5 3
3 O- @
D2 =
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Diamond Chain
Company

Tablas de caballos de fuerza de la serie de Cadena O-Ring XLO RINGLEADER
Cadena de Cadena O-Ring XLO n.° 60 - sistema imperial (caballos de fuerza)

La diferencia
de Diamond

N de dientes en Revoluciones por min
el piion pequeiio
9. 0,62. 1,16. 1,67. 2,16. 3,12. 4,04, 4,94, 5,82. 6,68. 8,38. 9,21, 8,77. 6,96. 6,28.
10. 0,70. 1,30. 1,87. 2,43. 3,49. 453. 5,53. 6,52. 7,49. 9,39. 10,32. 10,27. 8,15. 7,35.
1. 0,77. 1,44, 2,07. 2,69. 3,87. 5,02. 6,13. 7,23, 8,30. 10,41. 11,44, 11,85. 9,41, 8,48. 8:§
12. 0,85. 1,58. 2,28, 2,95. 4,25, 551, 6,74. 7,94 9,12. 11,43. 12,57. 13,51 10,72. 9,66. = 3
13. 0,92. 1,73. 2,49, 3,22. 4.64. 6,01. 7,34, 8,65. 9,94. 12,46. 13,70. 15,23. 12,08. 10,90. °3
14. 1,00. 1,87. 2,69. 3,49. 5,02. 6,51. 7,96. 9,37. 10,77. 13,50. 14,85. 17,02. 13,51. 12,18.
15. 1,08. 2,01 2,90. 3,76. 541, 7,01, 8,57. 10,10. 11,60. 14,55, 15,99. 18,85. 14,98. 13,51.
16. 1,16. 2,16. 3,11, 4,03. 5,80. 7,52. 9,19. 10,83. 12,44, 15,60. 17,15, 20,21. 16,50. 14,88.
17. 1,24, 2,31, 3,32. 4,30. 6,20. 8,03. 9,81. 11,56. 13,28. 16,65. 18,31. 21,58, 18,07. ® 2
18. 1,31, 2,45. 3,53. 4,58. 6,59. 8,54. 10,44. 12,30. 14,13. 17,71, 19,48. 22,95, 19,69. %é
<O
19. 1,39. 2,60. 3,74, 4,85, 6,99. 9,05. 11,06. 13,04. 14,98. 18,78. 20,65. 24,33 21,35.
20. 147. 2,75. 3,96. 513. 7,38. 9,57. 11,69. 13,78. 15,83. 19,85. 21,82. 25,71, 23,06.
21, 1,55. 2,90. 417, 5,40. 7,78. 10,08. 12,33. 14,53. 16,69. 20,92. 23,00. 27,11,
22. 1,63. 3,065. 4,39, 5,68. 8,19. 10,60. 12,96. 15,27. 17,55. 22,00. 2419, 28,50. © -
23. 1,71, 3,19. 4,60. 5,96. 8,59. 11,13. 13,60. 16,03. 18,41. 23,08. 25,38. 29,90. = 5§
B D
24, 1,79. 3,35. 482, 6,24. 8,99. 11,65. 14,24. 16,78. 19,28. 24.17. 26,57. 31,31, ‘;5} %E
25. 1,87. 3,50. 5,04. 6,52. 9,40. 12,17. 14,88. 17,54, 20,14, 25,26. 27,77. FfaoS
20. 1,95, 3,65. 5,25. 6,81. 9,80. 12,70. 15,53. 18,29. 21,02 26,35. 28,97.
28. 2,12. 3,95. 5,69. 7,37. 10,62. 13,76. 16,82. 19,82 22,77. 28,55. 31,39.
30. 2,28. 4,26. 6,13. 7,94, 11,44, 14,82. 18,12, 21,35, 24,53, 30,75. °
=
32. 2,45, 4,56. 6,57. 8,52. 12,27. 15,89. 19,43 22,89, 26,30. 32,97. Q-qé’
35. 2,69. 5,03. 7,24, 9,38. 13,50. 17,50. 21,40. 25,20. 29,00. ] &
40. 3,11 581. 8,37. 10,80. 15,60. 20,20. 24,70, 29,10. 33,50. §
45, 3,53. 6,60. 9,50. 12,30. 17,70. 23,00. 28,10. 33,10.
8
&
=
=
§e}
- o - Pe = - = <
Cadena de Cadena O-Ring XLO n.° 60 - sistema métrico (kilovatios)
N de dientes en Revoluciones por minuto - Pinén pequeno 8
el pifion pequefio 53 4B
SE5
RB5
9. 0,46. 0,87. 1,25. 1,61, 2,33, 3,01, 3,68. 4,34, 4,98. 6,25. 6,87. 6,54. 519. 4,68. “ g %
c
10. 0,52. 0,97. 1,39. 1,81, 2,60. 3,38. 412 4,86. 5,59. 7,00. 7,70. 7,66. 6,08. 5,48. % 8
1. 0,57. 1,07. 1,54, 2,01 2,89. 3,74. 4,57, 5,39. 6,19. 7,76. 8,53. 8,84. 7,02. 6,32. o
12. 0,63. 1,18. 1,70. 2,20. 3,17. 411, 5,08. 592 6,80. 8,52. 9,37. 10,07. 7,99. 7,20.
13. 0,69. 1,29. 1,86. 2,40. 3,46. 4,48, 5,47, 6,45. 741, 9,29. 10,22. 11,36. 9,01. 8,13. =
14. 0,75. 1,39. 2,01 2,60. 3,74, 4,85, 594, 6,99. 8,03. 10,07. 11,07. 12,69. 10,07. 9,08. ‘gg
15. 0,81. 1,50. 2,16. 2,80. 4,03. 5,23, 6,39. 7,53. 8,65. 10,85. 11,92, 14,06. 1,17 10,07. l’%
16. 0,87. 1,61. 2,32. 3,01. 4,33, 5,61. 6,85. 8,08. 9,28. 11,63. 12,79. 15,07. 12,30. 11,10. %
17. 0,92. 1,72, 2,48. 3,21, 4,62. 5,99. 7,32. 8,62. 9,90. 12,42. 13,65. 16,09. 13,47.
18. 0,98. 1,83. 2,63. 3,42. 491, 6,37. 7,79. 9,17. 10,54. 13,21, 14,53. 17,11, 14,68.
©
19. 1,04 1,94, 2,79. 3,62. 521 6,75. 8,25. 9,72. 11,17, 14,00. 15,40. 18,14, 15,92. ° §
20. 1,10. 2,05. 2,95. 3,83. 5,50. 7,14, 8,72. 10,28. 11,80. 14,80. 16,27. 19,17. 17,20. 3 &
21, 1,16. 2,16. 3,11 4,03. 5,80. 7,52. 9,19. 10,84. 12,45, 15,60. 17,15, 20,22. %E
22. 1,22. 2,27. 3,27. 4,24, 6,11. 7,90. 9,66. 11,39. 13,00. 16,41. 18,04. 21,25. = E
23. 1,28. 2,38. 3,43. 4,44, 6,41. 8,30. 10,14, 11,95 13,73. 17,21 18,93. 22,30. S
24, 1,33. 2,50. 3,59. 4,65, 6,70. 8,69. 10,62. 12,51. 14,38. 18,02. 19,81. 23,35.
25. 1,39. 2,61, 3,76. 4,86. 7,01, 9,08. 11,10. 13,08. 15,02 18,84. 20,71, §
26. 1,45. 2,72. 3,91, 5,08. 7,31 9,47. 11,58. 13,64. 15,67. 19,65. 21,60. £ %
28. 1,58. 2,95, 4,24, 5,50. 7,92, 10,26. 12,54, 14,78, 16,98. 21,29, 23,41, §§
30. 1,70. 3,18. 457, 592. 8,53. 11,05. 13,51. 15,92, 18,29. 22,93. %“—“
(&}
32. 1,83. 3,40. 4,90. 6,35. 9,15. 11,85. 14,49, 17,07. 19,61 24,59,
35. 2,01 3,75. 5,40. 6,99. 10,07. 13,05. 15,96. 18,79. 21,63.
40. 2,32. 4,33 6,24, 8,05. 11,63. 15,06. 18,42, 21,70. 24,98. H®
45, 2,63. 4,92, 7,08. 9,17. 13,20. 17,15. 20,95. 24,68. £2 é
D0
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Tablas de caballos de fuerza de la serie de Cadena O-Ring XLO RINGLEADER
Cadena de Cadena O-Ring XLO n.° 80 - sistema imperial (caballos de fuerza)

Sh
jwie]
gy
g3 ' Revoluciones por minuto - Pifién pe
3 N.° de dientes en el p p q
pifidn pequefio
9. 1,45. 2,71, 3,90. 5,05. 7,28. 9,43. 11,53, 15,60. 17,00. 14,51, 12,58.
10. 1,63. 3,03. 4,37. 5,66. 8,16. 10,57. 12,92. 17,48. 19,91 17,00. 14,74
ég 11. 1,80. 3,36. 4,84, 6,28. 9,04. 11,71, 14,32, 19,38. 22,97. 19,61. 17,00.
§:§_ 12. 1,98. 3,69. 5,32. 6,89. 9,93. 12,87. 15,73. 21,29. 26,17. 22,35. 19,37.
s® 13. 2,16. 4,03. 5,80. 7,52. 10,83. 14,03. 17,15, 23,21 29,10. 25,20. 21,84.
14. 2,34. 4,36. 6,29. 8,14. 11,78. 15,20. 18,58. 25,15. 31,63 28,16. 24,41,
15. 2,52. 4,70. 6,77. 8,77. 12,64. 16,37. 20,01 27,09. 33,97. 31,23 27,07.
16. 2,70. 5,04. 7,26. 9,41, 13,55. 17,55. 21,46. 29,05. 36,42. 34,41,
8z 17. 2,88. 5,38. 7,75. 10,04. 14,47, 18,74. 2291 31,01, 38,88. 37,68.
§% 18. 3,07. 5,72. 8,25. 10,68. 15,39. 19,93. 24,37, 32,99. 41,36. 41,05
o
19. 3,25. 6,07. 8,74. 11,33. 16,31. 21,13, 25,83. 34,97. 43,85.
20. 3,44. 6,41. 9,24, 11,97. 17,24, 22,34, 27,31, 36,96. 46,34.
21. 3,62. 6,76. 9,74. 12,62. 18,17. 23,55. 28,78. 38,96.
== 22. 3,81 711, 10,24, 13,27. 19,11, 24,76. 30,27. 40,97.
= B 23. 4,00. 7,46. 10,75. 13,92. 20,05. 25,98. 31,75. 42,98.
Zeq
532
g% g 24. 419, 7,81, 11,25. 14,58. 20,99. 27,20. 33,25. 45,01
83 & 25. 437, 8,16. 11,76. 15,23. 21,94. 28,42. 34,75. 47,04.
26. 4.56. 8,52. 12,27. 15,89. 22,89. 29,65. 36,25.
28. 4,94, 9,23. 13,29. 17,22. 24,80. 32,13. 39,27.
- 30. 533. 9,94. 14,32, 18,95. 26,72. 34,61. 42,31
Qo
% o 32. 571. 10,66. 15,35. 19,89. 28,64. 37,11, 45,36.
53 35. 6,29. 11,74 16,91. 21,91, 31,55. 40,88. 49,97.
% 40. 7,27. 13,56. 19,53. 25,31. 36,45. 47,22
45, 8,25. 15,40. 22,18. 28,74. 41,39. 53,63.

>
=3
g
=
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o
w - [o) - yd - - -
Cadena de Cadena O-Ring XLO n.° 80 - sistema métrico (kilovatios)
B\ e dientes enl Revoluciones por minuto - Pinén pequeno
£8 < piion pequefio
558
S g3
923 9. 1,08, 2,02, 2,91, 377, 543, 7,03, 8,60. 11,63, 12,68, 10,82, 9,38,
s3
8BS 10, 122, 2,26. 3,06, 4,22, 6,08, 7,88, 9,63. 13,03, 14,85, 12,68, 10,99,
3 1, 134, 2,51, 3,61, 4,68, 6,74. 873, 10,68, 14,45, 17,13, 14,62, 12,68,
12, 148, 2,75, 3,97, 514, 7,40, 9,60. 11,73, 15,88, 19,51, 16,67. 14,44,
@ 13, 161, 3,01, 4,33, 5,61, 8,08, 10,46. 12,79, 17,31, 21,70, 1879, 16,29,
£ 14, 174, 3,05, 4,69. 6,07. 875. 11,33, 13,86. 1875. 2351, 21,00. 18,20,
§§ 15, 1,88, 3,50, 5,05. 6,54. 9,43, 12,21, 14,92, 20,20. 25,33, 23,29, 20,19.
5 16, 2,01, 3,76, 5,41, 7,02, 10,10. 13,00, 16,00. 21,66. 27,16. 25,66.
® 17, 2,15, 401, 578, 7,49, 10,79, 13,97, 17,08, 23,12, 28,99, 28,10.
18, 2,29, 427, 6,15. 7,9. 11,48, 14,86. 1817, 24,60. 30,84. 30,61.
Q
f‘g’_' 19, 2,42, 453, 6,52. 8,45, 12,16. 15,76. 19,26. 26,08. 32,70.
Iz 20, 2,57, 478, 6,89. 8,93, 12,86. 16,66. 20,37. 27,56. 34,56.
88 21, 2,70. 5,04, 7,26. 9,41, 1355, 17,56. 21,46. 29,05.
£o 2. 2,84, 5,30, 7,64, 9,90. 14,25, 18,46. 2257, 30,55.
8 2, 2,98, 5,56. 8,02. 10,38, 14,95, 19,37. 23,68. 32,05.
2, 312 5,82, 8,39. 10,87, 15,65. 20,28, 24,79, 33,56.
g 25, 3,26. 6,08. 8,77. 11,36, 16,36. 21,19, 25,91, 35,08.
235 26. 3,40, 6,35. 9,15. 11,85. 17,07. 211, 27,03.
&3 2. 3,68. 6,88. 9,91, 12,84, 18,49, 23,96. 29,28,
53 30. 397, 741, 10,68. 13,83, 19,93. 25,81. 31,55.
Qo
@
32, 4,06, 7,95. 11,45, 14,83, 21,36. 27,67. 33,82,
35, 4,69. 8,75. 12,61. 16,34, 2353, 30,48. 37,26.
o 40. 5,42, 10,11, 14,56. 18,87. 27,18, 35,21,
@D
383 45. 6,15. 11,48, 16,54. 21,43, 30,86. 39,99.
883
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Diamond Chain
Company

Tablas de caballos de fuerza de la serie de Cadena O-Ring XLO RINGLEADER
Cadena de Cadena O-Ring XLO n.° 100 - sistema imperial (caballos de fuerza)

La diferencia
de Diamond

N de dientes en 6l Revoluciones por minuto - Pin
pifion pequedio
9. 1,49. 2,78. 5,19. 7.47. 9,68. 13,94, 18,06. 22,08. 26,02. 29,63.
10. 1,67. 311, 5,81 8,37. 10,85. 15,62. 20,24. 24,74, 29,15, 33,49.
1. 1,85, 3,45, 6,44, 9,28. 12,02 17,32. 22,43. 27,42, 32,31 37,12. 8:§
12. 2,03. 3,79. 7,08. 10,19. 13,21. 19,02. 24,64. 30,12. 35,49. 40,78. = 3
13. 2,22. 413. 7,72, 11,11, 14,40. 20,74. 26,87. 32,84. 38,70. 44,46, °3
14. 2,40. 448, 8,36. 12,04, 15,60. 2247, 29,11, 35,58. 41,92, 48,16.
15. 2,59. 4,83, 9,01. 12,97. 16,80. 24.20. 31,36. 38,33. 4517. 51,89.
16. 2,77. 517. 9,66. 13,91 18,02. 25,95. 33,62. 41,10. 48,43. 55,64.
17. 2,96. 5,52. 10,31. 14,85. 19,24, 27,71, 35,90. 43,88. 51,70. 59,40. ® 2
18. 3,15 5,88. 10,96. 15,79. 20,46. 29,47. 38,18. 46,67. 55,00. %é
<O
19. 3,34. 6,23. 11,62. 16,74, 21,69. 31,24 40,48. 49,48. 58,30.
20. 3,53. 6,58. 12,29. 17,70. 22,93. 33,02 42,78. 52,30. 61,63.
21 3,72. 6,94 12,95. 18,65. 24.17. 34,81, 45,10. 55,13.
22. 3,91 7,30. 13,62. 19,62. 2541, 36,60. 47,42, 57,97. =
23 410. 7,66. 14,29. 20,58. 26,66. 38,40. 49,75, 60,82. 25 %
c 0
24, 4,30. 8,02. 14,96. 21,55, 27,92. 40,21. 52,09. 63,68. ‘;5} %E
25. 4,49, 8,38. 15,63. 22,52. 29,18. 42,02. 54,44, T o
26. 4,68. 8,74. 16,31. 23,49. 30,44. 43,84, 56,80.
28. 5,07. 9,47. 17,67. 25,45, 32,97. 47,50. 61,53.
30. 547. 10,20. 19,04, 27,42, 35,52 51,17. 66,29. °
32. 5,86. 10,94, 20,41, 29,40. 38,09. 54,86. Q-é
35. 6,46. 12,05. 22,49, 32,39. 41,96. 60,44, @5
40. 7,46. 13,92. 25,97. 37,41, 48,47, 69,81. §
45, 8,47. 15,81. 29,50. 42,49, 55,04.
8
&
5
§e}
Cadena de Cadena O-Ring XLO n.° 100 - sistema métrico (kilovatios) -
N de dientes en el Revoluciones por minuto - Pinén pequeno 8
pifion pequefio 588
25, 50. 100. 150. 200. 300. 400. 500. 600. 700. §,§ é
9. 111, 2,07. 3,87. 557. 7,22, 10,40. 13,47. 16,47. 19,40. 22,10. “ g é’
10. 1,25. 2,32. 433, 6,24. 8,09. 11,65. 15,09. 18,45. 21,74, 24,97, % g%
1. 1,38. 2,57. 4,80. 6,92. 8,96. 12,92, 16,73. 20,45. 24,09. 27,68. o
12. 1,51, 2,83. 5,28. 7,60. 9,85. 14,18. 18,37. 22,46. 26,46. 30,41.
13. 1,66. 3,08. 5,76. 8,28. 10,74, 15,47. 20,04. 24,49, 28,86. 33,15. =
14. 1,79. 3,34 6,23. 8,98. 11,63. 16,76. 21,71, 26,53. 31,26. 35,91. ‘gg
15. 1,93. 3,60. 6,72. 9,67. 12,53, 18,05. 23,39, 28,58. 33,68. 38,69. %’%
16. 2,07. 3,86. 7,20. 10,37. 13,44, 19,35. 25,07. 30,65. 36,11. 41,49, é
17. 2,21, 412 7,69. 11,07 14,35. 20,66. 26,77. 32,72. 38,55. 44,29,
18. 2,35, 4,38, 8,17. 11,77. 15,26. 21,98. 28,47, 34,80. 41,01,
«©
19. 2,49, 4,65. 8,67. 12,48. 16,17. 23,30. 30,19. 36,90. 4347. ° §
20. 2,63. 491, 9,16. 13,20. 17,10. 24,62. 31,90. 39,00. 45,96. 3 &
21, 2,77, 5,18. 9,66. 13,91 18,02. 25,96. 33,63. 4,11, %E
22. 2,92, 5,44. 10,16. 14,63. 18,95. 27,29. 35,36. 43,23 = E
23. 3,06. 571. 10,66. 15,35. 19,88. 28,63. 37,10. 45,35, S
24, 3,21, 5,98. 11,16. 16,07. 20,82. 29,98. 38,84. 47,49,
25. 3,35. 6,25. 11,66. 16,79. 21,76. 31,33. 40,60. §
26. 3,49. 6,52. 12,16. 17,52. 22,70. 32,69. 42,36. £ %
28. 3,78. 7,06. 13,18. 18,98. 24,59, 35,42. 45,88. §§
30. 4,08. 7,61, 14,20. 20,45. 26,49. 38,16. 49,43, %“—“
32. 4,37. 8,16. 15,22. 21,92, 28,40. 40,91, O
35. 482, 8,99. 16,77. 24,15. 31,29. 45,07.
40. 5,56. 10,38. 19,37. 27,90. 36,14. 52,06. H®
45. 6,32. 11,79. 22,00. 31,68. 41,04, g °8
ShoNe]
£gs
58
£
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Componentes
de la cadena

Terminologia de la cadena e identificacion de componentes de hilera simple

Placa de eslabon del
pasador

Rodillo ——

Bue ———»

Paso: la distancia entre el centro
de un pasador y el centro del
siguiente. Medicion general del
“tamano” de la cadena.

Placa de eslabén del pasador
(“PEP”): la placa exterior de una
cadena de rodillos, generalmente
estampada con el logotipo de
Diamond y el tamafno segun ANSI/
ISO.

Placa de eslaboén del rodillo
(“PER”): la placa interna de una
cadena de rodillos. Las PER son
ligeramente mayores que las PEP
y contienen agujeros de paso mas
grandes para los bujes. La imagen
incluye los bujes.

Rodillo: un cilindro corto y hueco
que se ajusta holgadamente sobre
el buje y gira cuando entra en
contacto con el pifion.

Buje: un cilindro hueco que se
encastra en las placas de eslabén
del rodillo. Los pasadores en la
placa de eslabén del pasador
quedan libres para girar dentro
del buje, mientras que los rodillos
giran libremente fuera del buje.

<+— Diam.

Placa de eslabén del

rodillo

Eslabén del rodillo: un conjunto
compuesto por dos rodillos
montados sobre dos bujes que
se encastran en dos placas de
eslabon del rodillo. Los eslabones
del rodillo son un subconjunto de
la cadena.

Eslabodn del pasador: un
conjunto compuesto por dos
pasadores encastrados en una
placa de eslabén del pasador.
Hay tres tipos de eslabones

del pasador (remachado, con
chaveta, ranurado) que dependen
del tipo de pasador que se utilice.
Los eslabones del pasador son un
subconjunto de la cadena.

Pasador: un cilindro largo y sélido
que se encastra en la placa de
eslabén del pasador. El buje se
ajusta sobre el pasador, lo que le
brinda flexibilidad a la junta de la
cadena. Los pasadores pueden
ser remachados, con chaveta o
ranurados.

88
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Eslabones de conexion y medio eslabon

Cadena de hilera simple o de hileras multiples

! Eslabon de conexion con cierre Eslabén de conexion de hileras
~ _T.- de resorte: eslabdn de conexion muiltiples BCL: para cadena de
~— e estandar para las cadenas hasta ANSI hileras multiples fabricada con ajuste
i 60/ISO 16B. La placa de eslabon de de prensa, los eslabones de conexion
cubierta se fija en su posicion con BCL utilizan placas de eslabén
un cierre de resorte, partido en un centrales encasquilladas para ofrecer
extremo para facilitar la instalacion y un rendimiento con ajuste de prensa,
la extraccion. La placa de cubierta pero con la facilidad de montaje del
de ajuste simple es el estandar; la ajuste simple. Placa de cubierta de
placa de cubierta de ajuste de prensa ajuste de prensa; solo diseno con
es opcional y se recomienda para chaveta. Disponible Unicamente para
aplicaciones de servicio pesado. El productos de Diamond de la serie
cierre del resorte de extremo abierto ANSI.
es el estandar y el cierre del resorte
de extremo cerrado es opcional. e Medio eslabén de paso simple:
é& eslabones que pueden incorporarse
“ Eslabon de conexiéon con chaveta: mediante un buldn de ajuste simple
e, el eslabon de conexion estandar y una chaveta para agregar un paso
— para cadenas ANSI 80/ISO20B y simple a la longitud de la cadena.
mas largas; la placa de eslabén de Disponible para cadenas de hilera
cubierta se fija en su posicion con simple y de hileras multiples de las
pasadores de chaveta. La placa series ANSI e ISO.
de cubierta de ajuste simple es el
estandar y la placa de cubierta de ﬁ Medio eslabén de doble paso:
gjuste de prensa es opcional. similar al medio eslabon de paso
simple, excepto que se monta en
* Eslabon de conexiéon remachado: la cadena. Su diseno con ajuste
eslabén de conexion opcional para de prensa aumenta la rigidez, la
todos los tamarios de cadenas de confiabilidad y la durabilidad y se
rodillos ANSI o ISO 10B-1, 12B-1 recomienda en lugar del medio
y 16B-1. La placa de cubierta de eslabon de paso simple. Disponible
ajuste de prensa es el estandar; los solo para cadenas de hilera simple
pasadores deben remacharse o y de hileras multiples de las series
martillarse en los extremos después ANSI.

de que se instala la placa de eslabodn

de cubierta. Conjunto de medio eslabén
de ajuste de prensa de paso
cuadruple: se utiliza cuando es
necesario acortar una cadena
de hileras multiples. Se aplican
instrucciones de pedido especial.
Consulte la ficha de datos “Preguntas
frecuentes sobre el medio eslabon
de paso cuadruple”. Disponible
Unicamente para productos de
Diamond de la serie ANSI.

Cadena de hileras muiltiples

La cadena de hileras multiples de la serie ANSI esta disponible con dos disefios de placa central: de ajuste simple
o de ajuste de prensa. La cadena de hileras multiples de ajuste simple se puede desmontar y reparar in situ (con
una rectificadora como herramienta de extraccion de pasadores estandar y prensados lateralmente), pero es
menos resistente a las fallas por fatiga. El diseho de ajuste simple es el estandar en cadenas de hileras multiples
con chaveta. La cadena de hileras multiples de ajuste de prensa esta disefiada para funcionar en condiciones de
transmision exigentes y ofrece una excelente resistencia a la fatiga, pero no se puede modificar in situ. El disefio de
ajuste de prensa es el estandar en cadenas de hileras multiples remachadas.

La cadena de la serie ISO/norma britanica solo estéa disponible con el disefio de placa central de ajuste simple.
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Herramientas,

resolucion de
problemas
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Herramientas de montaje y desmontaje de la cadena
Herramientas de conexion

uoI008[es
ap eng

CT35

Herramienta de conexién - pequena
Para cadenas de rodillos de la serie ANSI 35 a 60H o de la serie ISO/norma britanica 05B a 12B.

ouoqued
[e 0180y

CT80

Herramienta de conexion - grande

Para cadenas de hilera simple de la serie ANSI 80 a 240H o de la serie ISO/norma britanica 16B a 48B y la
mayoria de las cadenas de ingenieria 0 para bandas transportadoras con un ancho de 15,87 mm (5/8 in)
o superior entre los eslabones internos. Para cadenas de hileras mltiples, una segunda herramienta de
conexion ayudara a alinear la cadena.

A UQISOLOD B|
B BI0US)SISoY

pepewny e|

CT80-Cable

Herramienta de conexion de cable - grande

y Para cadenas de hilera simple, de hileras multiples y de doble paso de la serie ANSI 80 a 240 o de la serie
\J ISO/norma britanica 16B a 48B, y la mayoria de las cadenas de ingenieria o para bandas transportadoras
con un ancho de 15,87 mm (5/8 in) o superior entre los eslabones internos. Esta herramienta mantiene
unidos los extremos de la cadena durante el proceso de conexion.

OjusiWIUSjUBW
ofeg

SOjUBWIEYPY

Herramientas de extraccion de pasadores

&
§§§ Extractor de pasadores - pequeiio
g ié Para cadenas de rodillos de la serie ANSI 25 a 60H o de la serie ISO/norma britanica 05B a 12B.

PE135

Extractor de pasadores - grande
Para cadenas de rodillos de la serie ANSI 80 a 100H o de la serie ISO/norma britanica 16B a 20B.

BOUEIL
BULIOU/OS] 818

PERE157

Extractor de pasadores - extragrande
Para cadenas de rodillos de la serie ANSI 120 a 160H o de la serie ISO/norma britanica 24B.

©zIan; 8p SO|[Raed
op sejqel.
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23 PE-MAX
w -
2 Extractor de pasadores - alta velocidad

Para cadenas de rodillos de la serie ANSI 25 a 80H o de la serie ISO/norma britanica 05B a 16B.
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Como utilizar las herramientas de montaje y desmontaje de la cadena

Herramientas de conexion
CT35y CT80

Enganche los dos brazos de la herramienta de conexion en cada extremo de la cadena. Gire el tornillo en el
sentido de las agujas del reloj para acercar los dos extremos de la cadena. Inserte el eslabdn de conexion'y
complete el montaje. Nota: Esta herramienta no esta hecha para estirar la cadena, solo para mantenerla en su
posicion durante el montaje.

CT80-CABLE

Cologue los ganchos de la herramienta de conexion en los rodillos después de los eslabones que deben
extraerse o reemplazarse. La holgura del cable debe ajustarse con una llave hasta que no haya tension en
la cadena entre los ganchos. Esto permitira extraer el eslabén con un extractor de pasadores de cadena de
rodillos. Luego, puede insertarse un nuevo eslabén maestro o un reemplazo. Por ultimo, se puede liberar el
cable con la palanca de bloqueo y se puede retirar la herramienta.

Extractores de pasadores
PE113, PE135 y PERE157

Comience por rectificar las cabezas de los pasadores prensados lateralmente (o “girados”) a nivel de la placa
de eslabdn para garantizar que el buje de la cadena no se dafe durante la extraccion del pasador. Coloque
las mordazas de la herramienta sobre el rodillo con la punta saliente centrada en el pasador de la cadena.
Apriete girando el mango superior en el sentido de las agujas del reloj hasta que el pasador de la cadena se
afloje, insertandolo parcialmente a través de la placa de eslabdn. Siga el mismo procedimiento con el pasador
adyacente. Regrese al pasador original e insértelo completamente a través de la placa de eslabén. Haga lo
mismo con el segundo pasador, liberando la placa de eslabdn de los pasadores. Retire el pasador de eslabdn
desmontado de la cadena.

PE-MAX

Comience por rectificar las cabezas de los pasadores prensados lateralmente (o “girados”) a nivel de la placa
de eslabodn para garantizar que el buje de la cadena no se dafe durante la extraccion del pasador. Luego,
seleccione el modelo de cadena correcto en el carrusel € inserte la cadena en el punto en el que desea retirar el
pasador de eslabén. Asegurese de que los pasadores de presion se apoyen en el centro de cada pasador de la
cadena. A continuacion, tire de la palanca hacia abajo y genere una presion constante para forzar la extraccion
de los pasadores de la cadena. Cuando se hayan retirado los pasadores, regrese la palanca a la posicion
elevada y extraiga la cadena.

Al montar o desmontar la cadena:

Consulte www.timken.com/warnings para ver una
lista completa de advertencias y precauciones.

1. Siga sus procedimientos de apagado y bloqueo/
etiquetado antes de instalar, retirar o lubricar
un sistema de cadenas o realizar tareas de
mantenimiento.

2. Use siempre los equipos de proteccion personal
adecuados, incluidas gafas de seguridad, calzado,
vestimenta y guantes.

3. La cadena y el equipo deben contar con un apoyo
para evitar el movimiento incontrolado.

4. No intente conectar ni desconectar una cadena sin
antes haberse familiarizado con el diseno de la cadena.
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Desgaste de la cadena de rodillos

La cadena no se “estira”; mas bien, la elongacion se
produce cuando se retira material de los pasadores
y los bujes.

puUOWEI] ap
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Las juntas individuales en una cadena de rodillos

se articulan a medida que entran y salen de los
pifiones. Esta articulacion genera el desgaste de los
pasadores y los bujes. A medida que el material en
estas superficies se desgasta, la cadena se extiende
gradualmente.

uoI008[es
ap eng

Para obtener un calibrador de desgaste
plastico gratis, comuniquese con
Diamond Chain Company en
marketing@diamondchain.com.
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[e 0180y

=22 Control de elongacion

[ ]

S0 @ : 2 . P . L 2 P Y

g%%_ La elongacion es normal y es posible minimizarla con la lubricacion adecuada y el mantenimiento de la transmision.
S D

oo

El indice de desgaste depende de la carga y el tamano del area de acoplamiento entre el pasador y el buje, la
condicion superficial y del material de las superficies de rodamiento, la adecuacion de la lubricacion vy la frecuencia
y el grado de articulacion entre los pasadores y los bujes. Lo Ultimo se determina por la cantidad de pifiones en la
transmision, sus velocidades, la cantidad de dientes y la longitud de la cadena en pasos.

OjusiWIUSjUBW
ofeg

Verificacion del desgaste de la cadena
Las cadenas de rodillos deben reemplazarse cuando se gastan (generalmente, cuando la elongacion supera el 3 %) o

& cuando los rodillos comienzan a acercarse a las puntas de los dientes en pifones relativamente grandes. No conecte ni

S empalme una nueva seccion a una cadena desgastada. No siga utilizando una cadena con un desgaste que supere el

5 3 % (0 menos en algunas aplicaciones): la cadena no acoplara correctamente los pifiones y es posible que los dafie més.

- Limites de elongacion por desgaste de la cadena

5 g % Longitud medida
g %-C%; N.° de cadena ANSI
§ 25. 250 6,35. 48. 12,00. 305. 12,375. 314.
35. 375 9,62. 32. 12,00. 306. 12,375. 314,

P 41. 500 12,70. 24, 12,00. 305. 12,375. 314,
gczz 40. 500 12,70. 24. 12,00. 305. 12,375. 314,
88 50. 625 15,88, 20. 12,50. 318, 12,875. 327,

e % 60. 750 19,05. 16. 12,00. 305. 12,375. 314,
& 80. 1,000. 25,40. 12. 12,00. 305. 12,375. 314,
100. 1,250. 31,75. 20. 25,00 635. 25,750. 654.
] 120. 1,500. 38,10. 16. 24,00. 610. 24,719. 628.
%g 140. 1,750. 44,45, 14. 24,50. 622. 25,250. 641.
%8,_’ 160. 2,000. 50,80. 12. 24,00 610. 24,719, 628.
C_C,;% 180. 2,250. 57,15. 12. 27,00 686. 27,812. 706.
B 200. 2,500. 63,50. 10. 25,00 635. 27,750. 654.
240. 3,000. 76,20. 8. 24,00. 610. 24,719, 628.
_§ ) Paso de la cadena Nominal Con desgaste del 3 %
o3 N.° de cadena ISO/BS Pasos
g,_ % Pulgada mm [TEGE] mm [TEGE] mm
% % 06B 0,375. 9,62. 32. 12. 305. 12,375. 314.
& 08B 0,500. 12,70. 24, 12. 306. 12,375, 314.
10B 0,625. 15,88. 20. 12,5. 318. 12,875. 327.
12B 0,750. 19,05. 16. 12. 305. 12,375. 314.
% g § 16B 1,000. 25,40. 12. 12. 305. 12,375. 314.
g 5 3 20B 1,250. 31,75. 20. 25. 635. 25,750. 654.
; i% 24B 1,500. 38,10. 16. 24. 610. 24,719. 628.
©» 28B 1,750. 44,45, 14. 24,5, 622. 25,250. 641.
32B 2,000. 50,80. 12. 24. 610. 24,719. 628.
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Diamond Chain
Company

Como medir el desgaste de la cadena

1 - Como precaucion, desconecte la alimentacion eléctrica y bloquee los engranajes vy los pifiones antes de intentar
medir el desgaste de la cadena.

La diferencia
de Diamond

2 - |dentifique el paso de la cadena. Generalmente, esta estampado en las placas de eslabén externas de la cadena.
También puede determinarse midiendo la distancia entre el centro de un pasador y el centro del siguiente. Consulte
las paginas anteriores de este catalogo para ver una lista de modelos de cadena estandar de la serie ANSI y las
mediciones de paso correspondientes o visite www.diamondchain.com.

Guia de
seleccion

3 - Para obtener una medicion lineal confiable, debe utilizarse un tramo de cadena tenso. Si la cadena esta holgada,
las mediciones no seran precisas.

w® 2
4 - Elija un limite de elongacién por desgaste de 1,5 % o 3 % para verificar su tramo de cadena. Cada porcentaje §§
corresponde a un lado diferente de la escala. La elongacion maxima permitida generalmente es del 3 % para
la mayoria de las aplicaciones industriales, dependiendo del disefio del pifidn. En transmisiones con distancias
centrales fijas, cadenas que funcionan en paralelo o que requieren un funcionamiento mas fluido, el desgaste de la
cadena debe limitarse a aproximadamente 1,5 %. § :gg
Ejemplo: Con la cadena de rodillos ASME/ANSI 60, 13 pasos medirian 247,65 mm (9,75 in) de longitud nominal (13 pasos x é §f§;
paso de 19,05 mm [0,75 in]). Un célculo del desgaste maximo del 3 % seria 1,03 x 247,65 mm x 255,08 mm (1,03 x 9,75 in x 8Se
10,0425 in). Un calculo del desgaste maximo del 1,5% seria 1,015 x 247,65 mm x 251,36 mm (1,015 x 9,75 in x 9,896 in).
5 - Consulte la tabla del calibrador de desgaste para M“ Qfé
ver la cantidad de pasos que se deben inspeccionar. 5. 33P 120. 243 8p c‘é’é
Ejemplo: Para la cadena de rodillos ASME/ANSI 60, se miden 35. 068 23P 140. 288 6P £
13 pasos. 40. 08B 18P 160. 328 5P
50. 10B 15P 180. 5P
o 60. 128 13P 200. 408 5P 2
6 - Cologue la esquina interna de la escala de desgaste 80. 16B 1P 220, P i
alrededor de un pasador; ese pasador sera el “0” o 100. 20B 9P 5
punto de partida. <
7 - Comenzando en el “0”, cuente el numero de ig“g 3
pasadores/pasos que medira para la longitud de %é g
su cadena. fog
Ejemplo: Cuente de 0 a 13 en la cadena de rodillos ASME/ 8

ANSI 60.

Paso 6

£
8 - Si el centro del pasador indicado no llega a la linea O 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 18 §§
~ . D=
de desgaste del tamano de cadena correspondiente, v 25
la cadena no ha alcanzado el limite de desgaste. BE== CHAINWEAR = Es 11 - A
Ejemplo: Para la cadena de rodillos ASME/ANSI 60, si el P W CALE 5SS S e
centro del pasador n.° 13 no llega a la marca de desgaste ! 1 L §
n.° 60, puede seguir utilizando la cadena. Paso 7 5=
. . . s ©
9 - Si el centro del pasador indicado llega a la linea 8
indicada o la sobrepasa, se ha alcanzado el limite
desgaste de la cadena (1,5 % o 3 %, dependiendo | °
de la escala utilizada) y la cadena debe reemplazarse. A | 25 40 @ 140 g
‘ ‘ ‘ ane (33P) (18P (6F) 53
Ejemplo: Para la cadena de rodillos ASME/ANSI 60, si el o 35 50 160 58
centro del pasador n.° 13 llega a la marca de desgaste n.° 60 ==
O

0 la sobrepasa, la cadena debe reemplazarse.

problemas
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Guia de resolucion de problemas

QUE HACER
Limpie y vuelva a lubricar la cadena.

CONDICION/SINTOMA CAUSA POSIBLE

Suciedad o material extrario en las juntas de la
cadena.
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Juntas apretadas

Lubricacion inadecuada. Reemplace la cadena. Reestablezca la lubricacion

adecuada.

uoI008[es
ap eng

Defectos de alineacion. Reemplace los pifiones y la cadena si es necesario.

Realinee los pifones.

ouoqued
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Corrosion u 6xido internos.

Sobrecarga dobla los pasadores o separa las placas
de eslabon de los rodillos.

Reemplace la cadena. Elimine la causa de la corrosion
0 proteja la cadena.

Reemplace la cadena. Elimine la causa de la sobre-
carga.

Cadena oxidada

Exposicion a la humedad.
Agua en el lubricante.

Reemplace la cadena. Protéjala de la humedad.

Cambie el lubricante. Proteja el sistema de lubricacion
del agua. Reemplace la cadena.

—® 0 . ., . . . .,
“C;E . Lubricacion inadecuada. Proporcione o restablezca la lubricacion adecuada.
3sa Reemplace la cadena si es necesario.
QSQ
S25 Pasadores girados Sobrecarga. Reemplace la cadena. Elimine la causa de la sobre-
carga.
Lubricacion inadecuada. Reemplace la cadena. Reestablezca la lubricacion
adecuada.

dEOX
Agujeros agrandados

Pasadores rotos
Placas de eslabon rotas

TTTIITT
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Sobrecarga. Reemplace la cadena. Elimine la causa de la sobre-

carga.

SOjUBWIEYPY

Sobrecarga extrema. Reemplace la cadena. Reemplace los pifiones si se
indica.

Elimine la causa de la sobrecarga o redisefie la trans-
mision para una cadena de paso mas grande.

Seuoloeol|de
sejunsip esed
seoyloadse seuspe)

Rodillos rotos, agrietados o deformados Velocidad demasiado alta. Reemplace la cadena. Reduzca la velocidad.

Reemplace la cadena. Utilice pifiones mas grandes o,
si es posible, redisefie la transmision para una cadena
de paso mas pequefio.

Reemplace la cadena. Vuelva a tensionar la cadena
con mayor frecuencia.

Pifiones demasiado pequefios.

BOUEIL
BULIOU/OS] 818

Cadena demasiado elevada en los dientes del pifion.

Desgaste por rozamiento de los pasadores  Velocidad o carga demasiado alta. Reduzca la carga o la velocidad. Si es posible,
redisefie la transmision para una cadena de paso mas

pequefio.

©zIan; 8p SO|[Raed
op sejqel.

§ Lubricacion inadecuada. Proporcione o restablezca la lubricacion adecuada.
EU
QO
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& Cadena que sube a los dientes del pifion Exceso de holgura en la cadena. Vuelva a tensionar la cadena.

Desgaste excesivo de la cadena. Reemplace y vuelva a tensionar la cadena.

Desgaste excesivo del pifion. Reemplace los pifiones y la cadena.

Sobrecarga excesiva. Reemplace la cadena. Elimine la causa de la sobre-

carga.
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Guia de resolucion de problemas

CONDICION/SINTOMA

CAUSA POSIBLE

QUE HACER

Chavetas rotas o faltantes

Instalacién inadecuada de las chavetas.

Vibracion.

Velocidad excesivamente alta.

Instale chavetas nuevas de acuerdo con las instruc-
ciones del fabricante.

Reemplace la cadena. Reduzca la vibracion. Utilice
pifiones mas grandes.

Reemplace la cadena. Reduzca la velocidad.
Redisefie la transmision para una cadena de paso
mas pequefio.

Superficies expuestas de la cadena
corroidas o picadas

Exposicion a ambientes corrosivos.

Reemplace la cadena. Brinde proteccion contra
ambientes hostiles.

Placas de eslabon agrietadas
(corrosion por tension)

Exposicion a ambientes corrosivos combinada

con tension por el ajuste de prensa.

Exposicion a ambientes corrosivos combinada con
tension por el ajuste de prensa.

Placas de eslabon agrietadas (fatiga)

Carga superior a la capacidad dinamica de la

cadena.

Reemplace la cadena. Reduzca la carga dinamica o
redisefie la transmision para una cadena mas larga.

Bordes de placa de eslabon dafiados

©_0O)(© _0O

La cadena golpea una obstruccion.

Reemplace la cadena. Elimine la interferencia.

Contornos de placa de eslabon desgastados

45% of H

Roce de la cadena con cubierta,
guia u obstruccion.

Reemplace la cadena si el 5 % o mas de la longitud
esta desgastada. Vuelva a tensionar la cadena.
Elimine la interferencia.

Ruido excesivo

La cadena golpea una obstruccion.
Cubierta 0 montajes en ejes flojos.
Exceso de holgura en la cadena.
Desgaste excesivo del pifion.
Desalineacion del pifion.

Lubricacion inadecuada.
Paso de cadena demasiado largo

Muy pocos dientes en el pifion.

Reemplace la cadena. Elimine la interferencia.
Ajuste los sujetadores.

Vuelva a tensionar la cadena.

Reemplace y vuelva a tensionar la cadena.

Reemplace los pifiones y la cadena, si es necesario.
Realinee los pifiones.

Reemplace la cadena si es necesario.
Reestablezca la lubricacion adecuada.

Redisefie la transmision para una cadena de paso
mas pequefio.

Verifique si pueden utilizarse pifiones mas grandes.
Si no ser posible esto, redisefie la transmision.

Desgaste en el interior de las placas de
eslabon de rodillos y en un lado de los
pifones

Desalineacion del pifion.

Reemplace los pifiones y la cadena si es necesario.
Realinee la transmision. Vuelva a tensionar la cadena.

Cadena adherida al pifion

Desgaste excesivo del pifion.
Desalineacion del pifion.

Reemplace los pifiones y la cadena.

Reemplace los pifiones y la cadena si es necesario.
Realinee los pifiones.

diamondchain.com
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Informacion
para pedidos

Informacion para pedidos

Direcciones postales, direcciones de correo electronico y numero teleféonicos

importantes

Américas - Sede corporativa
402 Kentucky Avenue
Indianapolis, IN 46225, EE. UU.

quotes@diamondchain.com
customerservice@diamondchain.com

317.638.6431
800.872.4246
317.613.2243 (fax)

Europa, Asia, Medio Oriente, Africa
Tundry Way

Chainbridge Industrial Estate
Blaydon-on-Tyne

Tyne y Wear

NE21 58J

Reino Unido

sales@diamondchain.co.uk
+44-191-414-8822

China

Litong Plaza, habitacion 2204

1350 North Sichuan Rd.

Distrito de Hongkou, Shanghai, 200080,
China

salescn@diamondchain.com

+86-512-6265-3075

8
358 Para obtener informacion adicional, incluidos los términos y condiciones, visite www.diamondchain.com.
8S8
s o

Terminologia para pedidos

Cadena de 6 pasos de largo, incluido el eslabdn de conexion. Cadena de 24 pasos de largo, con remachado continuo sin
eslaboén de conexion.
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Cadena de 5 pasos de largo, incluidos los eslabones de
conexion y medio eslabon de paso simple.

Cadena de 9 pasos de largo, con aditamentos doblados,
ambos lados de la cadena, cada paso.

o
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Cadena de 7 pasos de largo, incluidos los eslabones de Cadena de 9 pasos de largo, con aditamentos rectos, cada
conexion y medio eslabén de doble paso. paso.
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_§ Cadena de 5 pasos de largo, eslabén de rodillo, cada extremo. Cadena de 9 pasos de largo, con todos los pasadores
28 extendidos.
Q @
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Diamond Chain
Company

Informacion para pedidos
Ejemplos de pedidos

Cadena remachada n.° 60-2, placa central de ajuste de prensa, 168 pasos incluido el eslabén de conexion.
Cadena remachada n.° 35, carrete de 30,48 m (100 ft).

Cadena con chaveta n.° 60, 56 pasos incluido el eslabén de conexion.

Cadena remachada n.° 50, 57 pasos incluidos los eslabones de conexion y medio eslabén de dos pasos.

Cadena remachada n.° 80, 36 pasos con aditamentos rectos, un lado de la cadena en eslabones del pasador con
espaciado de cuatro pasos, par con coincidencia de clase 1.

La diferencia
de Diamond

Guia de
seleccion

Detalles para pedidos
Todas las cadenas se fabrican con eslabones de conexiéon sin montar a menos que se especifique lo contrario.

T
. . . . . . o9
Los eslabones de conexion de ajuste simple con cierre de resorte son el estandar para las cadenas ASME/ANSI 60 e 8%
ISO/norma britanica 12B en adelante.
Los eslabones de conexion de ajuste simple con chaveta son el estandar para las cadenas ASME/ANSI 80 e ISO/
norma britanica 16B y mas grandes.
. . . @ >
Las cadenas para bandas transportadoras de doble paso con rodillos extragrandes utilizan los mismos eslabones de g ;é%
conexion que las cadenas con rodillos estandar. L
- . . . . 3o3
Las cadenas Duralube LIVE utilizan los mismos eslabones de conexion que las cadenas de la serie estandar. T
El tamano del paso no permite que la cadena ANSI 140 se produzca en longitudes de 3,05 m (10 ft); se proporciona
con un largo de 3,112 m (10,21 ft 0 70 pasos). .
~ . . . =
El tamano del paso no permite que la cadena ANSI 180 se produzca en longitudes de 3,05 m (10 ft); se proporciona o8
con un largo de 3,088 mm (10,13 ft 0 54 pasos). 35
g
Instrucciones |
— Divida el nimero de pasos en la cadena por los pasos por pie/
. . o0
) (pulgadas - ) T metro para obtener la longitud en pies/metros. £
ASME/ANSI |(pulgadas - fraccion) decimales) por pie por metro . %
25 1/4 0,250. 48,0. 6,4. 157,5. Ejemplo 3 , =
35, 38 0.375. 320, 95, 105.0. g;)nwerta ?éLGpasos /de Ia_c$fena n.° 160 a pies.
40. 172 0,500. 24.0. 12,7, 78,7, pasos + b pasos/pie = 14 pies.
o0
50. 5/8 0,625, 19.2. 159. 63,0. Convierta 84 pasos de la cadena n.° 160 a metros. £
60. 3/4 0,750. 16,0. 19,1, 52,5. 84 pasos + 19,7 pasos/metro = 4,26 metros. SEE
80. 1, 1,000. 12,0. 25,4 39,4, 823
100. 11/4 1,250. 9,6. 31,8. 31,5. £5%
120. 11/2 1,500. 8,0. 38,1. 26,2. 8
140. 13/4 1,750. 6.9. 445, 225,
160. 2, 2,000. 6,0. 50,8. 19,7. 5
180. 21/4 2,250. 5,3, 57,2. 17,5. Ss
200. 21/2 2,500. 48, 63,5. 15,7. S5
240. Bl 3,000. 4,0. 76.2. 13,1, 25
195
Paso
Serie 1ISO/norma Paso (pulgadas - Pasos Pasos
britanica  |(pulgadas - fraccion) decimales) por pie por metro -
05B 5/16 0,313. 38,3. 7,9. 126,0. o5
068 3/8 0,375. 32,0. 9,5. 105,0. 28
08B 1/2 0,500. 24,0. 12,7. 78,7. 88
10B 5/8 0,625. 19,2. 15,9. 63,0. =
12B 3/4 0,750. 16,0. 19,1. 52,5.
168 1. 1,000. 12,0. 25,4, 39,4, .
20B 11/4 1,250. 9,6. 31,8, 31,5. 2.
24B 11/2 1,500. 8,0. 38,1. 26,2. £5
c
288 13/4 1,750. 6,9. 44.5. 225. =
328 2, 2,000. 6,0. 50,8. 19,7, S
o D
ES3
29
58
gg
£2
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Pesos de la cadena de rodillos estandar empaquetada

La siguiente tabla contiene los pesos de la cadena de rodillos estandar empaquetada. Longitudes adicionales disponibles a pedido.
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50 ft 100 ft
(15,2m) (30,5m)
Carrete Carrete

ASME/ANSI o

Numero Diamond
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Cadena de hilera simple

47 (Micropitch) 0. 0,2. 2. 0,9.

25. 1,0. 0,5. 5. 2,4. s 5,0.
35. 212} 1,0. 13. 5,9. 23. 10,4.
41. 3,0. 14. 16. 7,3. 29. 13,2.
40. 4. 1,8. 22. 10,0. 43. 19,5.
50. o 3.2. 37. 16,8. 71. 32,2.
60. 10. 4,5. 51. 23,1. 112. 50,8.
80. S1i7A 7,7. 97. 44,0. 170. 77,0.
100. 25. 11,3. 126. 57,2. 252. 1141,
120. 37. 16,8.

140* 51. 23,1.

160. 66. 29,9.

180** 87. 39,5.

200. 105. 47.6.

240. 170. 771,

Cadena de hileras dobles

25-2

35-2 5. 2,0. 23. 10.

40-2 8. 3.7. 41. 19. 83. 37,5.
50-2 14. 6,1. 67. 30. 135. 61,2.
60-2 20. 9.1. 100. 45.

80-2 34. 15,4. 163. 74.

100-2 Sl 23,1.

120-2 75} 34,0.

140-2* 100. 45.4.

160-2 132. 59,9.

180-2** 180. 81,6.

200-2 215. 97,5.

Cadena de hileras triples

35-3 o 3,2.

40-3 12} 54.

50-3 20. 9.1.

60-3 29. 13,2.

80-3 51. 23,1.

100-3 76. 34,5.

120-3 112. 50,8.

140-3* 148. 67,1.

160-3 192. 87,1.

180-3** 265. 120,2.

200-3 323. 146,5.

Cadena de hileras cuadruples

60-4 40. 18,1.

80-4 66. 29,9.

100-4 100. 45.,4.

120-4 148. 67,1.

140-4 195. 88,5.

160-4 258. 117,0.

Cadena de hilera simple de doble paso

2040. 3. 1,4.

C2040 3. 1,5.

2050. 5. 2,8,

C2050 6. 2,7.

2060. 8. 34. 74. 33,6.
C2060H 11. 5,0. 107. 48,5.
C2080H 15. 6,6.

Cadenas de la serie no estandar

65x1/8 28 0,9.

867 x 5/16 4. 2,0.

148 x 1/4 6. 2,8.

148 x 5/16 ln 3,0.

435x1/2 13. 5,9.

*El recipiente predeterminado para la cadena 140 son cajas de 3,1 m (10,2 ft).
*El recipiente predeterminado para la cadena 180 son cajas de 3,1 m (10,1 ft).
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Partes de la cadena de rodillos estandar empaquetada

La siguiente tabla contiene las partes de la cadena de rodillos estandar empaquetada.
Los pesos corresponden solo al producto y al recipiente, no incluyen empaquetado adicional, palés, etc.

Eslabones de rodillos Medio eslabon de paso simple

Peso (Ib)

La diferencia
de Diamond

Eslabones de conexion

Tipo de cierre de resorte Tipo de pasador de chaveta

Cant./caja | Peso (Ib) | Peso (kg) | Cant./caja | Peso (Ib) | Peso (kg)

ASME/ANSI o
Nimero Diamond

Cant./caja Peso (kg) | Cant./caja | Peso (Ib) | Peso (kg)

Cadena de hilera simple

47 (Micropitch) 50t 0,3. 0,1. 50. 0,3. 0,1. o=
25. 50 0,3. 0,1. 50. 0,3. 0,1. 50. 0,5. 0,2. oS8
35. 50t 0,8. 0,4. 50. 0,8. 04. 50. 0,8. 0,4. S8
41. 50 0,8. 0,4. 50. 0,8. 0,4. 50. 0,8. 0,4. o8
40. 50 1,0. 0,5. 50. 1,3. 0,6. 50. 1,3. 0,6.
50. 50t 2,0. 0,9. 50. 2,5. 1,1, 50. 2,5. 1,1,
60. 50. 3,0. 1,4. 50. 3,0. 1,4. 50. 4,0. 1,8. 25. 2,0. 0,9.
80. 50. 7,5. 3,4. 50. 7,5. 3,4 50 9,0. 4,1 25 4,5. 2,0
100. 1. 0,3. 0,1. 1 0,3. 0,1. 1 0,3. 0,1.
120. 1. 0,4. 0,2. 1 0,5. 0,2. 1 0,5. 0,2. TE
140. 1. 0,6. 0,3. 1. 0,8. 0,4. 1. 0,8. 0,4. g<
160. 1. 0,9. 0,4. 1. 1,3. 0,6. 1. 1,3. 0,6. <3
180. 1. it 0,7. 1 2,0. 0,9. 1 2,0. 0,9.
200. 1. 1,9. 0,9. 1 2,5. 1,1 1 2,4. 1,1,
240.
65x1/8 50t 0,8. 0,4. 50. 0,8. 0,4. 50. 0,8.
867 x 5/16 50. 0,4. 0,2. 20. 0,5. 0,2. 20. 0,5. 0,2. © =g
Cadena de hileras dobles SS8
25-2 50t 0,5. 0,2. 1 0,1. 0,0. 22E
35-2 50t 0,5. 0,2. 1 0,1. 0,0. 2 3L
40-2 50° 1,5. 0.7. 1 0,1. 0,0. BeE=
50-2 50t 3,0. 1,4. 1 0,1. 0,0.
60-2 25. 2,5. 1,1, 1. 0,2. 0,1.
80-2 25. 5,5. 2,5. 1. 0,3. 0,1.
100-2 1. 0,5. 0,2. 1 0,6. 0,3. £
120-2 1. 0,8. 0,4. 1 1,0. 0,5. .
140-2 1. 1,2. 0,5. 1 1,6. 0,7. S
160-2 1. 1,8. 0,8. 1 2,4. 1,1, £
180-2 1. 2,8. 1,3. 1 3,6. 1,6. £
200-2 1. 3,7. 1,7. 1 4,7. 2,1.
Cadena de hileras triples
35-3 1. 0,02. 0,009. 1 0,1. 0,0.
40-3 1. 0,04. 0,018. 1 0,1. 0,0. 2
50-3 1y 0,10. 0,045. 1. 0,1. 0,0. 5
60-3 1. 0,2. 0,1. 1. 0,2. 0,1. e
80-3 1. 0,4. 0,2. 1 0,4. 0,2. =
100-3 1. 0,7. 0,3. 1 0,9. 0,4. <%
120-3 1. 1,1. 0,5. 1 1,5. 0,7.
140-3 1. 1,8. 0,8. 1 3,6. 1,6.
160-3 2
180-3 E9q
200-3 1. 54. 2,4, 1. 7,0. 3,2. %g_g £
Cadena de hileras cuadruples ﬁ%'g
35-4 1. 0,03. [ 0014 1 0,1. 0.0. g oL
40-4 1. 0,10. | 0,045. 1 0,1. 0.0. g
50-4 1. 0,10. 0,045. 1 0,2. 0,1. S
60-4 1. 0,2. 0,1. 1. 0,3. 0,1.
80-4 1. 0,4. 0,2. 1. 0,6. 0.3.
100-4 1. 0,9. 0.4. 1 1,1. 05. g
120-4 1. 1,5. 0,7. 1 2,0. 09. Sg
140-4 1. 2,4. 1,1. 1 3,1. 1,4. g g
160-4 1. 3,5. 1,6. 1 4,8. 2,2. S e
Cadena de hilera simple de doble paso 3
2040 50t 1,3. 0,6. [5443kg| 1,3. 0,6. 50. 1,3. 0,6. 50. 1,3. 0,6.
(50t)
C2040 50t 1,3. 06. |[54,43kg| 1,3. 0,6. 50. 1,3. 0,6. ©
(50t) )
2050. 50" 2,5. 11. |54,43kg| 2,5. 11, 50. 2,5. 1. 50. 2,5. 1. § =
(50t) % 8
C2050 50 3,0. 1,4. |54,43kg| 3,0. 1,4. 50. 3,0. 1,4, ==
(50t) E
2060. 25. 2,0. 0,9. 25. 2,0. 0,9. 50. 4,5. 2,0. 25. 2,0. 0,9.
C2060H 25. 3,3. 1,5. 25. 3,3. 1,5. 25. 3,3. 1,5.
C2080H °
Cadenas de la serie no estandar g -
65x1/8 50t 0,8. 0,4. 50. 0,8. 04. 50. 0,8. 0,4. = é
867 x 5/16 50. 0,4. 0,2. 20. 0,5. 0,2. 20. 0,5. 0,2. =]
148 x 1/4 2=
148 x 5/16 e
435x1/2
t: un eslabén de conexion por bolsa de polimero en la caja de 50.
v ©
g5
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NOTHING OUTLASTS A DIAMOND®

Diamond Chain Company es un reconocido lider mundial en el disefio
y la fabricacién de cadenas de rodillos de primera calidad y gran rendimiento.
Desde 1890, Diamond Chain Company ha fabricado innumerables tipos de cadenas
de rodillos para una amplia variedad de aplicaciones que van desde cadenas para
industria petrolera hasta bandas transportadoras y cosechadoras.
El compromiso de Diamond Chain Company con la calidad incluye las
certificaciones ISO 9001:2015 y del Instituto Americano del Petroleo.
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BY TIMKEN

402 Kentucky Avenue Indianapolis, IN 46225
1-800 US CHAIN (872-4246)
diamondchain.com
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